00016976 - KTA-1865

Schalter B-Siule Elektrische Schiebetiir aus— und
einbauen

Aus—, Abbauen

Schalter mit Kunststoffkeil vorsichtig aus Verkleidung
B-Séule heraushebeln, Kabelsatzstecker.

E Ein—, Anbauen

Kabelsatzstecker, Schalter in Verkleidung B—Saule.

00016977 - KTA-1865

Elektrische Schiebetiir programmieren

Nach Stromunterbrechung oder Abfall der Batteriespannung unter ca. 10 Volt ist die Elektrik der
Schiebetiir neu zu programmieren:

Schiebetiir schlieen

Ziindung aus

Kippschalter driicken (Deaktivieren der elektrischen Betitigung)

Schiebetiir manuell ganz 6ffnen

Schiebetiir manuell ganz schliefen

Sicherung F18 ziehen

Sicherung F18 nach ca. 30 Sekunden wieder einsetzen

Ca. 10 Sekunden nach dem Wiedereinsetzen der Sicherung F18 die elektrische Betétigung wieder
aktivieren (Kippschalter driicken)

Schiebetiir durch Driicken eines Betitigungsschalters 6ffnen
10 Nach ca. 5 Sekunden Schiebetiir durch Driicken eines Betétigungsschalters schlieBen
11 Nach ca. 5 Sekunden die Schritte 9 und 10 wiederholen
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00016978 - KTA-1865

Spezial-Werkzeuge

KM-161 Lagerabzieher

-B

Frontscheibenwischerarm aus— und
einbauen

KM-569 Stopfenheber

-A

Kontaktplatten Schiebetiiren aus—und
einbauen

KM-609 Elektronic—Kit I
Ruhestrompriifung

MKM-87 Prazisions—Multitimer
4

Ruhestrompriifung

KM-938 Batterie Adapter
Batterie laden

MKM-92 Kabel-Instandsetzungs—Ki
3 t

Kabelinstandsetzung

KM-161-B

KM-569-A

00019242 - KTA-1865

Getriebe aus— und einbauen (F 35)

Aus—, Abbauen

Abdeckung (1) abbauen. Halter Relaistrdger (2) mit Relais
aushdngen und nach vorne ablegen.

Unterdruckleitungen (3) und Kabelsatzstecker von
Magnetventilen abziehen - Zuordnung kennzeichnen.
Unterdruckleitung (4) von Luftfiltergehduse abziehen.

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (1) von Heilfilm—Luftmassenmesser
abziehen. Zusammenbau Luftansaugschlauch mit
Luftansaugrohr (3), HeiB3film—Luftmassenmesser und
Magnetventilen (2) von Turbolader, Zylinderkopfhaube
und Luftfiltergehduse abbauen und entnehmen. Deckel
Luftfiltergehduse von Luftfiltergehduse abbauen und
Luftfilter entnehmen.

Befestigungsschrauben (4) von Zylinderkopthaube
abbauen. Schlauchschellen (5) und (7) 16sen.
Ladeluftschlauch mit Ladeluftrohr von Turbolader und
Ladeluftkiihler abziehen und entnehmen.

Drehmomentstiitzen mit Haltern (6) von Luftleitblech und
Haltebocken abbauen.

PN

3|

LN

Mit FinePrint gedruckt - bitte bei www.context-gmbh.de registrieren.




Aus—, Abbauen

Ladeluftschlauch (1) von
Ladeluftkiihler und EinlaBkriimmer
abbauen und entnehmen.
Kabelsatzstecker (2) von
Kraftstoff-Filter abziehen.
Befestigungsschrauben (3) von
Haltebock Drehmomentstiitze abbauen
und Kraftstoff-Filter mit Halter zur
Seite legen - Kraftstoffsystem bleibt
geschlossen. Kéltemittelleitung (4) und
Kraftstoffleitungen (5) von Haltebock
Drehmomentstiitze abbauen.

Ausgleichsbehilter—Kupplungshydraul
ik bis Markierung "MAX" auffiillen
und mit Blindverschraubung
verschlieBen. Druckleitung mit
Anschlufistiick (6) von Druckleitung
fiir Zentralausriickung am
Kupplungsgehéuse 16sen - dazu
Klammer (7) mit Schraubendreher
entriegeln und abnehmen;
anschliefend Klammer etwas
zusammenbiegen und wieder in
AnschluBstiick einsetzen. Austretende
Fliissigkeit auffangen.

Haltebock Drehmomentstiitze (8) von
Motor und Getriebe abbauen. Obere
Befestigungsschrauben fiir Getriebe
von Motor abbauen.

Aus—, Abbauen

Vorderachskorper ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskdrper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Kabelsatzstecker (1) von Schalter—Riickfahrscheinwerfer
abziehen.

Masseverbindungen (2) von Getriebe abbauen.

Haltebock Zwischenwelle (3) von Zylinderblock abbauen.
Zwischenwelle (4) aus Getriebe ziehen und mit Haltebock
und Achswelle entnehmen.

m Achtung

Ol lauft aus - Auffangwanne unterstellen und Offnung mit
Stopfen verschlieBen.

4 G 7108

Aus—, Abbauen

Achswelle links mit KM—460-2-A (1) und KM-937 (2)
vorsichtig aus Getriebe driicken.

II‘ Achtung

Ol lauft aus - Auffangwanne unterstellen und Offnung mit
Stopfen verschlieBen.

Aus—, Abbauen

Motor an Motorbriicke MKM—-883—1 absenken.
E Ein—, Anbauen

Getriebehalter MKM—886 (3) an Hydraulikheber und
Getriebegehduse montieren.

II‘ Achtung

Herstellerhinweise fiir Getriebehalter MKM—886
unbedingt beachten.

3 G 7108

Aus—, Abbauen

Befestigungsschraube unter Anlasser
von Getriebe abbauen.
Befestigungsschrauben (1) fiir Getriebe
von Olwanne abbauen - 4 Stiick.
Befestigungsschrauben (2) vorn und
hinten von Getriebe abbauen.

Getriebe von Motorblock abdriicken
und vorsichtig ablassen.

Falls erforderlich: Getriebe von
Getriebehalter MKM-886 abbauen.

II' Achtung

Beim Ablegen des Getriebes die
Anbauteile nicht beschiadigen.

2 G7110

E Ein—, Anbauen
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Bei Ersatz des Getriebes darauf achten, daf3
Fiihrungshiilsen (Pfeile) im Zylinderblock sitzen.
Verzahnung der Getriebeantriebswelle diinn mit
Schmierfett bestreichen.

Getriebe an Getriebehalter MKM—886 anbauen.

m Achtung

Herstellerhinweise fiir Getriebehalter MKM—886
unbedingt beachten.

E Ein—, Anbauen

Getriebe anheben, ausrichten und gleichméfig an Motor
ansetzen.

Vordere und hintere Befestigungsschrauben unten an Getriebe und Zylinderblock anbauen -
Anzugsdrehmoment 60 Nm.

Getriebe an Olwanne anbauen - Anzugsdrehmoment 40 Nm.

E Ein—, Anbauen
Getriebehalter MKM-886 von Getriebe abbauen.

Motor an Motorbriicke MKM—883—1 gleichmiBig
anheben.

Achswellen in Getriebe einbauen - Achswellen nach
Einbau an Federbein anbinden:

Linke Seite: Neuen Sicherungsring (1) an Achswelle
anbauen. Verzahnung der Achswelle mit Getriebedl
benetzen. Achswelle in Getriebe einsetzen und mit
KM-984 und KM-902 (2) in Getriebe eintreiben bis der
Sicherungsring einrastet.

Rechte Seite: Zwischenwelle in Getriebe einsetzen.
Haltebock Zwischenwelle (3) an Zylinderblock anbauen -

Anzugsdrehmoment 47 Nm.

Kabelsatzstecker auf Schalter—Riickfahrscheinwerfer
stecken. Masseverbindungen an Getriebe anbauen -
Anzugsdrehmoment 25 Nm.

Vorderachskorper einbauen - siehe Arbeitsvorgang
"Vorderachskdrper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

E Ein—, Anbauen

Obere Befestigungsschraube an Getriebe anbauen -
Anzugsdrehmoment 60 Nm.

Haltebock Drehmomentstiitze (1) an Motor und Getriebe
anbauen. Haltebock Drehmomentstiitze an Motor -
Anzugsdrehmoment 55 Nm. Haltebock Drehmomentstiitze
an Getriebe - Anzugsdrehmoment 53 Nm.

Druckleitung mit AnschluB3stiick auf Druckleitung fiir

Zentralausriickung am Kupplungsgehéuse stecken -
Klammer rastet horbar ein.

Kaltemittelleitung an Haltebock Drehmomentstiitze
anbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm. Kraftstoffleitungen
an Haltebock Drehmomentstiitze anbauen. Halter
Kraftstoff-Filter mit neuen Befestigungsmuttern an
Haltebock Drehmomentstiitze anbauen -
Anzugsdrehmoment 20 Nm. Kabelsatzstecker auf
Kraftstoff-Filter stecken.

Ladeluftschlauch (2) an EinlaBkriimmer und
Ladeluftkiihler anbauen. Deckel Luftfiltergehduse an
Luftfiltergehduse anbauen.

E Ein—, Anbauen

Drehmomentstiitzen mit Haltern (3) an Luftleitblech
anbauen - Anzugsdrehmoment 24 Nm. Gewinde
nachschneiden und Befestigungsschrauben mit
Sicherungsmasse einsetzen. Drehmomentstiitzen mit neuen
Befestigungsmuttern an Haltebock anbauen -
Anzugsdrehmoment 48 Nm.

Zusammenbau Ladeluftschlauch mit Ladeluftrohr und
Befestigungsschrauben (1) an Zylinderkopfhaube anbauen
- Anzugsdrehmoment 5 Nm.

Ladeluftschlduche mit Schlauchschellen (2) und (4) an

Turbolader und Ladeluftkiihler anbauen.

Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr (7),
HeiBfilm—Luftmassenmesser und Magnetventilen (6)
einbauen. Kabelsatzstecker (5) auf
HeiBfilm—Luftmassenmesser stecken.

)
A [ G 7104

E Ein—, Anbauen

Unterdruckleitungen (1) und Kabelsatzstecker auf
Magnetventile stecken - Zuordnung und vorher gesetzte
Markierungen beachten. Unterdruckleitung (2) auf
Luftfiltergehéduse stecken. Halter Relaistriger (4) mit
Relais einsetzen. Abdeckung (3) anbauen.

@ Priifen/Sichtpriifen

Getriebedlstand priifen, falls erforderlich korrigieren -
siche Arbeitsvorgang "Getriebedlstand priifen und
korrigieren".

Einstellen
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Getriebefernschaltung einstellen und Klemmschraube
festziehen - siche Arbeitsvorgang "Getriebefernschaltung
einstellen".

Blindverschraubung von
Ausgleichbehilter—Kupplungshydraulik abnehmen.
Hydraulische Kupplungsbetitigung entliiften - siche
Arbeitsvorgang "Hydraulische Kupplungsbetitigung
entliiften". Ausgleichsbehélter—Kupplungshydraulik bis
Markierung "MAX" auffiillen.

G 7105

00019251 - KTA-1865

Hydraulikleitungen—Hilfskraftlenku
ng aus— und einbauen (X 22 DTH
mit Linkslenkung)

Aus—, Abbauen

Ol aus Olbehilter—Hilfskraftlenkung
mit Absaugflansch absaugen.
Olbehilter—Hilfskraftlenkung von
Halter abziehen.

Batterie ausbauen - siche
Arbeitsvorgang "Batterie aus— und
einbauen" in Baugruppe "N".

Saugleitung (4) von Olbehilter (1) und
Pumpe-Hilfskraftlenkung abbauen und
entnehmen - Auffangwanne
unterstellen. Riicklaufleitung (3) von
Olbehilter abbauen.

Druckleitung (2) von
Pumpe-Hilfskraftlenkung abbauen.
Auf Dichtring in
Pumpe-Hilfskraftlenkung achten.

Druck— und Riicklaufleitung von
Lenkgetriebe abbauen.

Aus—, Abbauen

Halterungen (5 und 6) am
Vorderachskorper und am
Lenkgetriebe abbauen. Druck— und
Riicklaufleitung von
Befestigungsclipsen (7) am
Vorderachskorper ausclipsen.

Druck— und Riicklaufleitung (3)
vorsichtig entnehmen.

E Ein—, Anbauen

Druck— und Riicklaufleitung vorsichtig
in Einbaulage bringen und mit neuen
Dichtringen an Lenkgetriebe anbauen

- Anzugsdrehmoment 28 Nm.

Leitungen in Befestigungsclipse am
Vorderachskorper clipsen und
Halterungen anbauen -
Anzugsdrehmoment 10 Nm.

Druckleitung (2) mit neuem Dichtring
an Pumpe-Hilfskraftlenkung anbauen
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- Anzugsdrehmoment 28 Nm. 6 7 ™~ 76~ G 3882
00019388 - KTA-1865

II‘ Achtung Sicherheitsvorschriften fiir pyrotechnische Systeme

Bei Einbau der Saugleitung die Einbaulage von
Riicklaufleitung und Saugleitung beachten (siche Bild).

E Ein—, Anbauen

Allgemein

* Arbeiten an Riickhaltesystemen miissen von geschultem und qualifiziertem Personal mit
Sachkundenachweis vorgenommen werden. Dies ist bei Opel/Vauxhall-Vertragspartnern

Saugleitung an Pumpe-Hilfskraftlenkung anbauen - darauf sichergestellt.

achten, daf} der Abstand (I) der Saugleitung zur
Druckleitung 10 bis 12 mm betrégt um eine Beschiddigung

der Leitung zu vermeiden. Folgende Komponenten zéhlen zu dem Riickhaltesystem:

- Fahrer—, Beifahrer— und Seiten—Airbag

- Pyrotechnischer GurtschloBstraffer mit Sicherheitsgurt
- Steuergerat—Airbag

- Dezentraler Sensor Seiten—Airbag

Saug— und Riicklaufleitung an
Olbehilter—Hilfskraftlenkung anbauen.

Batterie einbauen - siche Arbeitsvorgang "Batterie aus—

und einbauen” in Baugruppe "N*. - Montageblech fiir dezentralen Sensor Seiten—Airbag

- Kontakteinheit
- Kabelsatz, gelb gekennzeichnet
- Airbag—System—Kontrolleuchte

Olbehilter—Hilfskraftlenkung auf Halter stecken.
@ Priifen/Sichtpriifen

Hydraulik—Anlage befiillen und entliiften - siehe
Arbeitsvorgang "Hydraulik—Anlage befiillen und

entliiften". » Der Umgang mit pyrotechnischen Einheiten (Airbag—und pyrotechnische GurtschloBstraffer)

unterliegt verschiedenen nationalen Gesetzen, welchen unbedingt Folge zu leisten ist.

 Ausfiihrung mit Fahrer—Airbag ist erkennbar am Schriftzug "Airbag" am Lenkrad und - bei
geoffneter Fahrertiir - an einem Aufkleber an der Innenseite des Tiirrahmens. Befindet sich trotz
eingebautem Fahrer—Airbag kein Aufkleber an dieser Stelle, ist dieser anzubringen.

* Ausfithrung mit Beifahrer—Airbag ist erkennbar am Schriftzug "Airbag" oberhalb des
Handschuhfaches und - bei gedffneter Beifahrertiir - am Warnaufkleber seitlich an der
Instrumententafel. Befindet sich bei eingebautem Beifahrer—Airbag kein Aufkleber an dieser
Stelle, ist dieser anzubringen.

Allgemein (Fortsetzung)

* Ausfiihrung mit Seiten—Airbag ist erkennbar am Schriftzug "Airbag" an den Auflenseiten der
Vordersitzriicken. Der Schriftzug ist in der sichtbaren Abdeckung des Airbags eingepragt.

» Nachtrégliches Anbringen von Zubehdr im Ausdehnungsbereich der Airbags sowie das Ablegen
von Gegenstanden auf der Beifahrer—Airbag—Abdeckung ist nicht zuldssig. Nicht von
Opel/Vauxhall freigegebene Konsolen fiir Telefonhorer, Getrankehalter, Cassettenablagen,
zusitzliche Spiegel usw. konnen bei Auslosung der Airbags abgerissen und weggeschleudert
werden - Verletzungsgefahr!

* Im Ausdehnungsbereich des Seiten—Airbags diirfen sich keine Gegenstande (z. B.
Kleidungsstiicke) befinden, da diese die Wirkungsweise des Seiten—Airbags beeintridchtigen und
weggeschleudert werden konnen - Verletzungsgefahr! Nur von Opel/Vauxhall fiir den
entsprechenden Fahrzeugtyp mit Seiten—Airbag freigegebene Sitzbeziige verwenden.

» Der Vertrieb von pyrotechnischen Einheiten ist nur an nach dem Sprengstoffgesetz autorisierte
Dritte zuldssig.
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Komponenten des Riickhaltesystems diirfen nicht quergetauscht oder durch gebrauchte Teile
ersetzt werden.

Die Komponenten des pyrotechnischen Systems diirfen nicht gewaltsam gedffnet oder verdndert
werden.

Die pyrotechnischen Einheiten und das Steuergerit sind schlagempfindlich. Falls sie von einer
groferen Hohe als 80 cm herunterfallen, diirfen sie nicht mehr eingebaut werden.

Die Airbag—Einheiten sowie das Steuergerit diirfen auch kurzzeitig keiner Temperatur von mehr
als 80° Celsius ausgesetzt werden.

Bei Schweillarbeiten am Fahrzeug ist grundsitzlich das Massekabel von der Batterie
abzuklemmen. Masseklemme des Schweiflgerdtes immer unmittelbar an der Schweifstelle
anbringen. Bei Schweilarbeiten in unmittelbarer Ndhe des Steuergerites Kabelsatzstecker
abziehen bzw. Steuergerét ausbauen.

Bei Hartlot— bzw. Schweillarbeiten an der B—Saule ist der Sensor Seiten—Airbag auszubauen.

Transport und Lagerung

Erwerb, Beforderung und Aufbewahrung pyrotechnischer Einheiten diirfen nur durch geschultes
Personal bei einem Opel/Vauxhall-Vertragshiandler oder beim autorisierten Opel/Vauxhall
Servicebetrieb entsprechend den Sicherheitsvorschriften erfolgen.

Pyrotechnische Einheiten diirfen nur zuriickgesendet werden, wenn eine der folgenden
Bedingungen erfiillt ist:

Bei verunfallten Fahrzeugen, welche nicht mehr instandgesetzt werden und deren
pyrotechnischen Einheiten nicht ausgeldst haben, ist zundchst geméf den Beschreibungen der
Serviceanleitung zu versuchen, die Einheiten mit den entsprechenden Spezialwerkzeugen im
Fahrzeug zu ziinden.

Nur falls eine Ziindung nicht erfolgreich durchgefiihrt wurde, miissen diese Einheiten als nicht
ziindfahige pyrotechnische Einheiten zuriickgesendet werden. Eine lokale Entsorgung nicht
geziindeter pyrotechnischer Einheiten ist nicht zuléssig.

Falschlieferungen
Elektrischer Defekt (z. B. bei der Priifung mit Diagnose—Tester festgestellt)
Elektromechanischer Defekt ( z. B. Rastnasen oder Gehduse am Kabelsatzstecker beschadigt)

Mechanische Beschddigung (z. B. bei Fall einer pyrotechnischen Einheit aus einer Hohe grofer
als 80 cm)

Optische Beschéddigungen (z. B. Abdeckblende verkratzt oder beschadigt)

Die Riicksendung darf nur in der Originalverpackung erfolgen. Falls nicht vorhanden, ist diese
anzufordern.

Transport und Lagerung (Fortsetzung)

Die pyrotechnischen Einheiten diirfen nur an nachfolgende Adresse gesendet werden - die gleiche
Adresse gilt fiir den Bezug der Originalverpackung:

Adam Opel AG,

c/o Fa. Schollmayer GmbH,
Anna—Birle-Str. 9-11,
D-55252 Mainz—Kastel,
Germany

Telefon: ++6134/729064, Fax: ++6134/26169

Eine nicht ausgeldste, ausgebaute pyrotechnische Einheit muf bei linger andauernder
Fahrzeuginstandsetzung unter Verschlul gelagert werden. Die Lagerung darf nicht mit anderen
Gefahrengiitern (z. B. Lacken) erfolgen. Der Lagerbereich ist mit dem entsprechenden
Gefahrensymbol zu kennzeichnen und muf3 mit entsprechenden Feuerschutzeinrichtungen
versehen sein.

Geziindete pyrotechnische Einheiten konnen mit dem Restmiill entsorgt werden.

Registratur

Jeder neuen pyrotechnischen Einheit und jedem Steuergerat—Airbag wird beim Versand eine
Registrierkarte in verschiedenen Sprachen beigefiigt. Die entsprechende Registrierkarte ist vom
Handler nach Einbau der pyrotechnischen Einheit bzw. des Steuergeriates—Airbag in ein Fahrzeug
auszufiillen.

Auf den pyrotechnischen Einheiten bzw. dem Steuergerit ist ein Aufkleber angebracht, auf dem
sich ein Strichcode und eine elfstellige Seriennummer befinden. Dieser Aufkleber ist auf die
Registrierkarte zu kleben Die Seriennummer (keinesfalls die vierzehnstellige Nummer) und die
iibrigen Daten sind in die Registrierkarte einzutragen. Die Riicksendung der Registrierkarte an die
Adam Opel AG erfolgt mit beigefiigtem Briefumschlag.

Diagnose

Bei einwandfreier Funktion des pyrotechnischen Systems muf3 die Airbag—Kontrolleuchte beim
Einschalten der Ziindung aufleuchten und nach etwa vier Sekunden erldschen. Erlischt die
Leuchte nicht oder leuchtet sie wiahrend der Fahrt auf, liegt eine Storung vor.

Das System darf nur mit dem Diagnose—Tester iiberpriift werden. Keinesfalls mit Priiflampe oder
Multimeter an den pyrotechnischen Einheiten Messungen durchfiihren, um eine ungewollte
Auslosung zu vermeiden - Verletzungsgefahr!

Bei Priifarbeiten am Kabelsatz mit der Priiflampe oder dem Multimeter miissen die
Steckverbindungen zu den pyrotechnischen Einheiten und dem Steuergerit getrennt werden -
Verletzungsgefahr!

Ein— und Ausbau, Ersatz

Vor Aufnahme der Arbeiten am pyrotechnischen System:

- Ziindung AUS

- Massekabel von der Batterie abklemmen und den Minuspol abdecken
- 1 Minute warten, Kondensator entldd sich

- Vor Aufnahme der Arbeiten am pyrotechnischen GurtschloBstraffer und vor Ausbau eines
Sitzes geniigt das Ausschalten der Ziindung.

Bei Arbeiten an der Lenkung (Lenkgetriebe, Spurstangen, Lenkséule usw.) muf3 sich die Lenkung
bei Demontage und Montage in Stellung Geradeausfahrt befinden.
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+ Bei Demontage des Lenkrades ist die Lenksdule in Stellung Geradeausfahrt zu arretieren, damit
bei spiterer Montage die Kontakteinheit nicht zerstdrt bzw. in der richtigen Einbaulage montiert
wird.

» Nach Auslésen einer pyrotechnischen Einheit ist eine Sichtpriifung des Kabelsatzes und der
Kabelsatzstecker durchzufiihren. Sind Schmorstellen erkennbar, ist der Kabelsatz zu ersetzen.

* Wurde aufgrund eines Unfalls Fahrer— und Beifahrer—Airbag ausgeldst, miissen diese und
zusitzlich die Kontakteinheit sowie das Steuergerdt durch Neuteile ersetzt werden.

* Programmierung Airbag Steuergerét.
Bei Beginn der Programmierung des Steuergerétes darf kein Fehlercode gesetzt sein,
ausgenommen Fehlercode 52. Zur Sicherheit sollte die Diagnose—Tester—Funktion
"FEHLERCODES LOSCHEN" aufgerufen werden, bevor die Programmierung begonnen wird.
Wihrend der Programmierung darf sich keine Person im Fahrzeug befinden.

Ein— und Ausbau, Ersatz (Fortsetzung)

» Bei Ausldsen des Seiten—Airbags ist zusétzlich der dezentrale Sensor zu erneuern. Nach
dreimaligem Auslosen eines Seiten—Airbags (Fehlercode) ist auBerdem das Steuergerit zu
ersetzen.

Um Verwechslungen zu vermeiden, wurden dafiir unterschiedliche Farbtone der Sensorgehéuse
und Kabelsatzstecker verwendet.

* Wurden aufgrund eines Unfalls nur die pyrotechnischen GurtschloBstraffer ausgeldst, miissen
diese und auflerdem die Sicherheitsgurte durch Neuteile ersetzt werden. Nach dreimaligem
Ausldsen der pyrotechnischen GurtschloBstraffer (Fehlercode) ist zusétzlich das Steuergerit zu
ersetzen.

» Das Airbag—Lenkrad darf nur durch ein von Opel/Vauxhall freigegebenes Lenkrad ersetzt
werden.

» Die Airbag—Einheiten sind immer so abzulegen, daB3 die gepolsterte Seite nach oben zeigt.

» Die Polsterplatte des Lenkrades, die Instrumententafelpolsterung und die Abdeckung des
Seiten—Airbags diirfen weder beklebt, noch anderweitig bearbeitet werden. Keinesfalls
Reinigungsmittel (aggressive Stoffe) bzw. Fett verwenden, sondern nur ein trockenes oder ein mit
Wasser angefeuchtetes Tuch sowie einen von Opel/Vauxhall freigegebenen Reiniger verwenden.

* Vor dem Einbau erneut iiberpriifen, ob das Massekabel von der Batterie abgeklemmt, der
Minuspol abgedeckt und der Ziindschliissel in Nullstellung gebracht ist.

» Durch das Abklemmen des Massekabels von der Batterie werden zwangslaufig bestimmte
Speicherinhalte (z. B. elektrische Fensterheber, Uhrzeit und Datum) elektronischer Systeme
geldscht. Nach Anklemmen des Massekabels an die Batterie sind die fliichtigen Speicher neu zu
programmieren und Audiogerite zu dekodieren.

Ausldsen von pyrotechnischen Einheiten im Fahrzeug
» Alle losen Gegenstinde aus dem Ausdehnungsbereich des Luftsackes entfernen.

+ Die Sensoren Seiten—Airbag fiir Fahrer— und Beifahrerseite sind nicht untereinander austauschbar.

Fahrzeug auf freien Platz stellen.

Zum Ziinden nur das dafiir vorgesehene Spezialwerkzeug "Airbag—Ziindeinheit" KM—799-B
verwenden. Die Spannungsquelle erst ganz zum Schluf} anschliefen.

Tiiren schlieBen und die vorderen Seitenfenster 6ffnen.

Den Standort ca. 10 m vor dem Fahrzeug wihlen, das gilt auch fiir unbeteiligte Personen.
Schallentwicklung vorher ankiindigen.

Bei Ziindversagen die Spannungsquelle abklemmen und erst nach einer Verweilzeit von ca. 5
Minuten an das Fahrzeug herantreten.

Ausgeloste Airbag—Einheiten vor dem Ausbau 15 Minuten abkiihlen lassen - Verletzungsgefahr!
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Gewichte .. . .
Verfliissiger aus— und einbauen - Dieselmotoren

Allgemeine Hinweise

Hinweis:
Die Angaben fiir Leergewichte und Zuladungen werden ab Modelljahr '97 nach der neuen Norm . erfliissi . " bei Fah ¢ Diesel . .
70/156/EWG mit dem Gewicht fiir den Fahrer angegeben. Der Arbel.tsvorgang Venr iissiger aus— qnd elnbat.len bel Fal rzeugen mit Diese moto.l.ren ist mit
dem Arbeitsvorgang "Kiihler aus— und einbauen" identisch - siehe Arbeitsvorgang "Kiihler aus— und
Die Vorder— und Hinterachslasten diirfen zusammen das zulédssige Gesamtgewicht nicht einbauen" in Baugruppe "J".

iiberschreiten, d. h. wird die Vorderachslast voll ausgenutzt, dann darf die Hinterachse nur noch im
Rahmen des zuldssigen Gesamtgewichtes belastet werden.

Dachlast

Die zuldssige Dachlast bei allen Motoren betréigt 68 kg. Die Dachlast setzt sich aus dem Gewicht des
Dachgepécktrigers und der Ladung zusammen. Aus Sicherheitsgriinden wird empfohlen, die Last
gleichméBig zu verteilen und mit Dachlast nicht schneller als 120 km/h zu fahren.

Anhiingerbetrieb

Die Angaben fiir Leergewichte und Zuladungen sind ohne Fahrer. Gewichte fiir Fahrer: 75 kg (68 kg
+ 7 kg Gepick).

* Fahrzeuge mit Benzin—Motor:

Bei Anhéngerbetrieb darf die zuldssige Hinterachslast nicht iiberschritten werden.

+ Fahrzeuge mit Diesel-Motor:

Bei angekuppeltem Anhénger und vollstdndiger Beladung des Zugwagens diirfen die zuldssige
Hinterachslast um 10 kg und das zuldssige Gesamtgewicht um 25 kg iiberschritten werden.

Wird die zulédssige Hinterachslast um die aufgefithrten Werte iiberschritten, gilt eine
Hochstgeschwindigkeit von 100 km/h.

Hinweis:

Sind national niedrigere Hochstgeschwindigkeiten bei Anhdngerbetrieb vorgeschrieben, sind diese
einzuhalten.

Besonderer Hinweis:

Die entsprechenden Gewichtsangaben und Anhéngerlasten sind dem Fahrzeug—Typschild, oder der
dem Fahrzeug beiliegendem Betriebsanleitung zu entnehmen. Damit ist gewahrleistet, da3 die
Zuordnung der Angaben zum Fahrzeug erfolgt.
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Verdichter Kupplung aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Kimaanlage entleeren, Verdichter ausbauen - siehe
Arbeitsvorgénge "Klimaanlage entleeren" und "Verdichter
aus— und einbauen - Motor X 22 XE", "Verdichter aus—
und einbauen - Motor X 30 XE" oder "Verdichter aus— und
einbauen - Motor X 22 DTH".

=
)i
gl

(i

Montagehalterung KM—J-34992 in Schraubstock
einspannen. Verdichter an Montagehalterung
KM-J-34992 festschrauben.

Verdichter—Kupplung (2) mit KM-806 (1) gegenhalten
und Mutter abschrauben.

m Achtung

Anordnung von KM-33013-B zum Abziehen:
Gewindeloses Ende der Mutter (2) zeigt nach oben.
Druckstiick (3) in Schraube (1) einschrauben.

I::__", Zerlegen

Mutter (2) von KM—33013-B bis Anschlag in
Verdichter—Kupplung schrauben.

Mutter (2) gegenhalten und Verdichter—Kupplung durch
Drehen (Pfeil) der Schraube (1) von Verdichterwelle
abziehen.

¥
Zusammenbauen

Pafifeder (1) in Nut der Verdichterwelle einsetzen.
Verdichter—Kupplung (2) auf Verdichterwelle (3)
aufsetzen, daB3 die Nut der Verdichter—Kupplung und die

Palifeder fluchten.

II‘ Achtung

Anordnung von KM-33013-B zum Eindriicken:

Druckstiick (4) in Schraube (5) einschrauben. Mutter (6)

mit dem gewindelosen Ende nach unten auf Schraube (5)
schrauben. Montagekugellager (7) auf Mutter (6) setzen.
Schraube (5) bis Anschlag auf Verdichterwelle schrauben.

E 9091

¥
Zusammenbauen

Drei 0,5 mm starke Fiillehren gleichmaBig verteilt auf
Reibflache der Riemenscheibe legen. Schraube (1)
gegenhalten. Verdichter—Kupplung (3) durch Drehen
(Pfeil) der Mutter (2) bis zum Anliegen auf die Fiihllehren
driicken. Fiihllehren herausziehen.

@ Priifen/Sichtpriifen

Axialspiel der Verdichterwelle und des
Riemenscheibenlagers durch ruckartiges Abwértsbewegen
des Verdichters ausschalten - Verdichter—Kupplung zeigt
nach unten. Spaltmaf} an 3 Stellen mit Fiihllehre priifen -
Sollwert: 0,4 mm — 0,6 mm. Korrekten Sitz der Palifeder
priifen. Kupplung mit KM—-806 (4) gegenhalten und Mutter
festschrauben - Anzugsdrehmoment 16 Nm.

E Ein—, Anbauen

Verdichter einbauen. Klimaanlage evakuieren und befiillen
- siche Arbeitsvorgang "Klimaanlage evakuieren und
befiillen".
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Kraftstoffbehilter aus— und einbauen (X 22 DTH)

II' Achtung

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten!

Kraftstoffbehalter mit Kraftstoff-Umfiillgerit, siche

Katalog "Opel/Vauxhall Werkstattausstattung", entleeren.

Abgelassenen Kraftstoff in geeignetem, verschlieBbaren
Behélter deponieren.

Aus—, Abbauen

Leckélleitung, Kraftstoffvorlaufleitung und
Kraftstoffriicklaufleitung an Verbindungsstelle mit
KM-796 trennen und mit KM—807 verschlie3en.

Schlauch (1) Kraftstoffeinfiillrohr von Kraftstoffbehilter
abbauen.

Aus—, Abbauen

Mittleres Spannband (2) von Unterbau abbauen.
Kraftstoffbehdlter mit Hydraulikheber und geeignetem
Aufsatz abstiitzen. Vorderes (1) und hinteres (3)
Spannband abbauen.

Kraftstoffbehilter vorsichtig etwas ablassen.

Aus—, Abbauen

Beliiftungsschlauch (1) von Kraftstoffbehélter abbauen.

Halteklammer (3) an Gehéduse—Kabelsatzstecker driicken
und Verriegelungsstift (2) entnehmen. Halteklammer von
Gehéduse—Kabelsatzstecker wegdriicken und
Kabelsatzstecker abziehen.

Kraftstoffbehilter ablassen und von Hydraulikheber
entnehmen.

E Ein—, Anbauen

Kraftstoffbehélter auf Hydraulikheber setzen und anheben.
Kabelsatzstecker aufstecken und Verriegelungsstift einsetzen.
Beliiftungsschlauch an Kraftstoftbehélter anbauen.

Kraftstoffbehilter mit vorderem und hinterem Spannband an Unterbau befestigen -
Anzugsdrehmoment 47 Nm.

Hydraulikheber ablassen und mittleres Spannband anbauen - Anzugsdrehmoment 47 Nm.
Schlauch Kraftstoffeinfiillrohr an Kraftstoffbehélter anbauen.

KM-807 aus Leckalleitung, Kraftstoffvorlaufleitung und Kraftstoffriicklaufleitung entnehmen und
an Verbindungsstelle verbinden.

m Achtung

Entliiften der Kraftstoffanlage.

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten!
—
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Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (2) mit geeignetem Kabel mit Pluspol der
Batterie verbinden - Kraftstoffpumpe fordert.

In Entliftungsschlauch (1) liegendes Ventil durch Driicken
offnen bis Kraftstoff blasenfrei austritt. Kraftstoff in
geeignetem Behilter auffangen. Kabel von Batterie Pluspol
der Batterie und Kabelsatzstecker entfernen.

00019401 - KTA-1865

Kraftstoffilter entwéissern (X 22 DTH)

III Achtung

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten!

Reinigen
Behilter unter Kraftstoffgehduse stellen.

Zentralschraube (1) am Kraftstoffiltergehduse—Deckel
geringfligig aufdrehen.

Ablaf3schraube (2) ca. 1 Umdrehung 6ffnen und
Wassersatz auffangen - sobald Diesel-Kraftstoff austritt,
Ablal3schraube festziehen.

Zentralschraube festziehen - Anzugsdrehmoment 6 Nm.

G 6470
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Kraftstoffilter aus— und einbauen (X 22 DTH)

II' Achtung

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten!

Aus—, Abbauen

Kraftstoffiltergehduse ausbauen - siche Arbeitsvorgang 66489
"Kraftstoffiltergehduse aus— und einbauen (X 22 DTH)".

Kraftstoffiltergehduse einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Kraftstoffiltergehduse aus— und einbauen (X 22 DTH)".

II' Achtung

Entliiften der Kraftstoffanlage:

Kraftstoffiltergehduse—Deckel (1) von
Kraftstoffiltergehduse (3) abbauen. Kraftstoffilterelement
(2) aus Kraftstoffiltergehduse entnehmen und in
geeignetem Behilter ablegen.

Kraftstoffrestmenge aus Kraftstoffiltergehduse in
geeignetem Behilter entleeren.

Reinigen

Kraftstoffiltergehduse—Deckel und Kraftstoffiltergehduse
innen mit flusenfreiem Lappen sédubern.

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten.

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (2) mit geeignetem Kabel mit Pluspol der
Batterie verbinden - Kraftstoffpumpe fordert.

In Entliftungsschlauch (1) liegendes Ventil durch Driicken
offnen bis Kraftstoff blasenfrei austritt. Kraftstoff in
geeignetem Behilter auffangen. Kabel von Batterie Pluspol
der Batterie und Kabelsatzstecker entfernen.

G 6468

¥
M Zusammenbauen

Kraftstoffilterelement einsetzen und Kraftstoffiltergehduse
bis kurz vor Rand mit neuem Dieselkraftstoff auffiillen.

Bauteile wie gezeigt zusammenbauen - neue Dichtungen
verwenden.

1
Zentralschraube 1 2
2 Dichtung Zentralschraube

3 Kraftstoffiltergehduse—Deckel

4 Dichtung Kraftstoffiltergehduse—Deckel
5 Kraftstoffilterelement

6 Feder

7 Kraftstoffiltergehduse
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Kraftstoffanlage entliiften (X 22 DTH)

Moglichkeit 1: Entliiften der Kraftstoffhochdruckseite

Hinweis:
m Achtung L .
Nach erfolgtem Start, Motor kurze Zeit mit angeschlossenem Entliiftungsgerdt KM—948 im Leerlauf
Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und laufen lassen.
landerspezifische Vorschriften beachten!
P Aus—, Abbauen
Aus—, Abbauen

Entliiftungsgeriat KM—948 ausbauen.
Kraftstoffriicklaufleitung (1) mit KM—J—41769—1 am . E
SchnellverschluB trennen - austretenden Kraftstoff im M2
geeignetem Behilter auffangen.

Ein—, Anbauen

Kraftstoffriicklaufleitung am Schnellverschlul zusammenstecken - auf richtigen Sitz achten.
@ Priifen/Sichtpriifen

Motor starten und Kraftstoffsystem auf Dichtheit priifen.

Moglichkeit 2: Entliiften der
Kraftstoffniederdruckseite

m Achtung

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten!

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (2) mit geeignetem Kabel mit Pluspol der
Batterie verbinden - Kraftstoffpumpe fordert.

In Entliiftungsschlauch (1) liegendes Ventil durch driicken
offnen bis Kraftstoff blasenfrei austritt. Kraftstoff in
geeignetem Behilter auffangen. Kabel von Batterie Pluspol
L 1598 der Batterie und Kabelsatzstecker entfernen.

Aus—, Abbauen

Adapter KM—-948-100 (3) an Saugleitung (1) und
Druckleitung (2) des Entliiftungsgerites KM—948 anbauen.

Saugleitung an Kraftstoffriicklaufleitung
(kraftstoffbehélterseitig) anbauen.

Druckleitung an Kraftstoffriicklaufleitung (motorseitig)
anbauen.

Entliiftungsgeriat KM—948 an Batterie anklemmen und ca.
3 Minuten ohne Anlasserbetitigung laufen lassen
(Vorentliiften).

Nach Ablauf dieser Zeit zusétzlich den Anlasser betdtigen
bis der Motor anspringt (Startvorgang max. 40 Sekunden).

Startet der Motor wéhrend dieser Zeitspanne nicht, so ist
der Startvorgang nach ca. 20 Sekunden zu wiederholen
(Erholungsphase fiir Batterie und Anlasser).
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In Entliftungsschlauch (1) liegendes Ventil durch Driicken

Kraftstoffiltergehiuse aus— und einbauen (X 22 DTH) offnen bis Kraftstoff blasenfrei austritt. Kraftstoff in Q
geeignetem Behalter auffangen. Kabel von Batterie Pluspol N
Aus—, Abbauen der Batterie und Kabelsatzstecker entfernen.

Kraftstoffleitungen (1) mit KM—796 abbauen und mit
VerschluBstopfen KM—6015 verschlieBen.

m Achtung

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten!

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker Kraftstoffvorwarmung (3) entriegeln und
trennen.

Halter—Kraftstoffiltergehéduse (2) 16sen und
Kraftstoffiltergehduse entnehmen.

E Ein—, Anbauen

Kraftstoffiltergehéuse einsetzen. Kabelsatzstecker
Kraftstoffvorwarmung aufstecken und
Halter—Kraftstoffiltergehduse anbauen.

Clip (1) von Kraftstoffleitung demontieren und so in 1 2
Buchse (2) einsetzen, daf3 er auf beiden Seiten einrastet.

KM-6015 von Kraftstoffleitung entnehmen und

Kraftstoffleitung auf Buchse schieben bis Kraftstoffleitung

spiirbar einrastet. @

G 4088

II' Achtung

Entliiften der Kraftstoffanlage:

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten.

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (2) mit geeignetem Kabel mit Pluspol der 1 \ m
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Kraftstoffkiihler aus— und einbauen (X 22 DTH)

II' Achtung

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten!

Aus—, Abbauen

Kraftstoffriicklaufleitung (1) zwischen Kraftstoffbehélter
und Kraftstoffkiihler an Schnellverschlufl mit KM—796
trennen und mit KM—807 verschlieen.

Kraftstoffriicklaufleitung (3) vor Kraftstoffkiihler an

Schnellverschlul mit KM-796 trennen und mit KM-6015
verschlieBen.

Halter—Kraftstoffriicklaufleitung (2) von Unterboden
abbauen.

Befestigungsschrauben Kraftstoftkiihler (4) abbauen und
Kraftstoffkiihler entnehmen.

E Ein—, Anbauen
Kraftstoffkiihler anbauen.

VerschluBstopfen KM—-6015 und KM-807 entnehmen und Schnellverschliisse der
Kraftstoffriicklaufleitung aufschieben bis sie horbar einrasten.

Halter—Kraftstoffriicklaufleitung an Unterboden anbauen.

II' Achtung

Entliiften der Kraftstoffanlage.

Kraftstoffaustritt - Sicherheitsbestimmungen und
landerspezifische Vorschriften beachten!

E Ein—, Anbauen

Kabelsatzstecker (2) mit geeignetem Kabel mit Pluspol der 1
Batterie verbinden - Kraftstoffpumpe fordert. &

In Entliiftungsschlauch (1) liegendes Ventil durch driicken
offnen bis Kraftstoff blasenfrei austritt. Kraftstoff in

N
N
geeignetem Behilter auffangen. Kabel von Batterie Pluspol >

der Batterie und Kabelsatzstecker entfernen.

Y
B
1616} ‘-l‘r,

7
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Bildtafel Abgasanlage (X 22 DTH)

1

Dichtung

2 Befestigungsmuttern

3 Mittlerer und hinterer Schallddmpfer
4 Dichtung

5 Vorderes Abgasrohr

00019407 - KTA-1865
Abgasriickfiihrventil aus— und einbauen (X 22 DTH)

Hinweis:

Das Abgasriickfiihrventil darf nur in Verbindung mit dem
EinlaBkriimmer—Oberteil (1) ersetzt werden - siche
Arbeitsvorgang "EinlaBkriimmer—Oberteil aus— und
einbauen (X 22 DTH)" in Baugruppe "J".
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OHC 16V-Turbo-Diesel-Motor (X 22 DTH)

Motorkennzeichnung/Motornummer

Die Motorkennzeichnung ist auf der Abflachung (Pfeil) am
Zylinderblock unterhalb des Olfiltergehuses
eingeschlagen.

m Achtung

Bei Einbau eines Teilmotors muf} die Motornummer vor
Einbau des Motors in den Zylinderblock eingeschlagen
werden.

G 0252

00019463 - KTA-1865

Sicherheitshinweise

m Achtung

Es wird ausdriicklich darum gebeten, die in diesen Service—Anleitungen aufgefiihrten Warnhinweise
und Vorsichtsmafinahmen sorgfaltig zu lesen und zu befolgen, um das Risiko von
Korperverletzungen des Werkstatt—Personals - als Folge unsachgeméafBer Handhabung - oder
Beschidigung am Fahrzeug und Beeintrachtigung der Fahrsicherheit, zu vermindern.

Bei der Demontage der Réder, Lage der Rader zur Radnabe markieren. Diese Markierung ist bei der
Montage zu beriicksichtigen. Die Radmuttern mit einem Drehmoment von 140 Nm und die
Abdeckkappen der Radmuttern mit 3 Nm anziehen.

Bei Arbeiten, bei denen die Gefahr eines elektrischen Kurzschlusses besteht, ist das Massekabel
von der Batterie abzuklemmen. Dies gilt auch dann, wenn am Kraftfahrzeug elektrisch
geschweilit wird. Durch das Abklemmen des Massekabels werden zwangsliufig die
Speicherinhalte elektronischer Systeme geloscht. Nach dem Anklemmen der Batterie sind
Zeituhr, Bordcomputer und falls erforderlich elektronische Fensterheber wieder zu
programmieren. Bei der etwaigen Radiocodierung ist der Kunde auf die Decodierung
hinzuweisen.

Kabelsitze und Kabelkanile, die bei Instandsetzungsarbeiten geldst oder abgebaut werden
miissen, sind unter Verwendung von Originalteilen (Kabelbinder, Clips, Kabelkanalhalterungen,
etc.) aus dem Bereich Service an den jeweils urspriinglichen Stellen wieder zu befestigen.

Die Batterie vor dem Laden oder Schnelladen vom Bordnetz trennen.

Zum Starten nie Schnellader verwenden.

Kabelsatzstecker von Steuer— und Schaltgeriten nie bei eingeschalteter Ziindung abziehen oder
aufstecken.

Bei Temperaturen tiber 80 °C (Trockenofen) sind Steuergerite auszubauen.
Vorsicht beim Beriihren von spannungsfithrenden Teilen des Ziindsystems!

Sicherheitshinweise (Fortsetzung)

m Achtung

Bei Arbeiten am Kraftstoffsystem sind Ziindquellen fernzuhalten und Funkenbildung zu
vermeiden.

Bei Arbeiten am Kraftstoffsystem ist auf duBlerste Sauberkeit zu achten.

Kraftstoffanlage auf Dichtheit priifen - auslaufender Kraftstoff ist sofort zu beseitigen.
Vor dem Ausbau von Teilen der Kraftstoffanlage sind die Verbindungsstellen und deren
Umgebung sorgfiltig zu reinigen.

Die Lambda—Sonde nicht mit Kraftstoff reinigen beziehungsweise in Beriihrung bringen.
Die Lambda—Sonde vor Silikoneinflu} schiitzen.

Unterbodenschutz nicht iiber oder in unmittelbarer Néhe des Katalysators bzw. der
Lambda—Sonde auftragen.

Wird die Reparatur nicht umgehend ausgefiihrt, so sind gedffnete Bauteile zu verschlieBen bzw.
sorgfaltig abzudecken.

Undichtigkeiten (Falschluft) im Ansaug— und Abgassystem vor dem Katalysator fiihren zu
Fehlmessungen der Lambda—Sonde. Undichtigkeiten im Kraftstoffverdampfungskontrollsystem
fiihren zu unregelméaBigem Leerlauf.

Bei allen Arbeiten im Motorraum ist darauf zu achten, daf sich der Ventilator einschalten kann -
Verletzungsgefahr!

Diese Warnhinweise und Vorsichtsmafinahmen sind nicht erschopfend, da die Firma Adam Opel
AG zwangsléufig nicht alle denkbaren Mdoglichkeiten und Aspekte von Wartungs— und
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Instandsetzungsmethoden und deren Konsequenzen bewerten kann. Es ist deshalb zwingend

notwendig, daf jeder, der Instandsetzungsarbeiten an einem Kraftfahrzeug ausfiihrt, sich zunéchst 00019464 - KTA-1865
sorgfiltig davon iiberzeugt, dal3 seine eigene Sicherheit und auch das Kraftfahrzeug durch die von X
ihm gewihlte Instandsetzungshinweise nicht gefihrdet werden. Es wird ausdriicklich darauf Bildtafel
hingewiesen, daf} alle Arbeiten der nachstehenden Arbeitsvorgénge nur unter Beachtung der giiltigen
Richtlinien und Vorschriften der értlich zustindigen Behorde, des Gesundheits—, des Unfall- und Unterdruckverl
des Umweltschutzes durchzufiihren sind. Der kontakt mit verschiedenen Betriebsmitteln kann egung
gesundheitsschadlich sein. Motorraum
1 Magnetventil—
Unterdruckspe
icher
2 zur
Unterdruckdo
se—Heizungsk
lappen
3 Magnetventil—
Heizungsklap
pensteuerung
4 Unterdruckspe
icher (am
Unterboden)
Unterdruckverle
gung Motorraum
(Fortsetzung)

5 Vakuumpump
e

6 Magnetventil—
Umschaltklap
pen
(Kabelsatzstec
kerfarbe -
weil)

7 Magnetventil—
Abgasriickfiih
rung
(Kabelsatzstec
kerfarbe -
grau)

8 Magnetventil—
Ladedruckreg
elung

(Kabelsatzstec

kerfarbe - 7;-:—_—:

schwarz)
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Unterdruckverle
gung Motorraum
(Fortsetzung)

9 Abgasriickfiih
rventil

10 Unterdruckdo
se—Umschaltk
lappe

11 Unterdruckdo
se—Ladedruckr
egelung

00019465 - KTA-1865
Priif- und Einstellarbeiten

Keilrippenriemen—Spannvorrichtung priifen

Priifen/Sichtpriifen

Die Priifung besteht aus einer Funktionskontrolle der
automatischen Keilrippenriemen—Spannvorrichtung und
einer Sichtpriifung des Keilrippenriemens, sowie den damit
in Verbindung stehenden Bauteilen.

Keilrippenriemen—Spannvorrichtung iiber Sechskantanguf3
(1) in Pfeilrichtung (entgegen dem Uhrzeigersinn) spannen
und langsam zuriickgleiten lassen - die
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung muf3 in ihre
Ausgangsposition zuriickgleiten.
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00019467 - KTA-1865

Druckverlust priifen

00019466 - KTA-1865 Aus—, Abbauen

Gliihstifte ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Gliihstifte aus— und einbauen".

Kompressionsdruck priifen . . .
P p Vakuumpumpe ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Vakuumpumpe aus— und einbauen".

< “
Aus—, Abbauen Verschlu3deckel von Oleinfuilloffnung und von Ausgleichsbehélter—Kiihlmittel abbauen.
Gliihstifte ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Gliihstifte OlmeBstab aus OlmeBstabfiihrungsrohr ziehen.

aus—und einbauen". .
Untere Radhausverkleidung rechts ausbauen.

Kabelsatzstecker von Motorsteuergerit abziehen - siche

Arbeitsvorgang "Motorsteuergerit aus— und einbauen". Einstellen
Kompressionsdruckschreiber mit einem MeBbereich von Tree—— An der Befestigungsschraube des
10 bis 40 bar in Verbindung mit AnschluBstiick KM—928 —2_ eIV o y Drehschwingungsddmpfers die
verwenden T — < Kurbelwelle in Motordrehrichtung auf
’ = yZY, \\E Ziind-OT des zu priifenden Zylinders
AnschluBstiick KM—-928 in Gliihstiftbohrung schrauben / stellen.
und mit Kompressionsdruckschreiber verbinden. i Bohrung (Pfeil) der Nockenwelle muB I I
- i ) mit jeweiliger Hilfsmarkierung
Priifen/Sichtpriifen = = fluchten.
Anlasser ca. 4 Sekunden betétigen - Mindestdrehzahl 150 min- 1 Mruckiuntetchic 1 e)l L ;unjgi gr ; ;y?njer
den einzelnen Zylindern sollte 100 kPa (1 bar) nicht {iberschreit [ [_ HRAETIT Ut 3. 2yamder
7 I Zind-OT fiir 4. Zylinder
N1 'Hozes i
E Ein—, Anbauen — v Ziind-OT fiir 2. Zylinder
Kabelsatzstecker an Motorsteuergerit anbauen - siche Arbeitsvorgang "Motorsteuergerit aus— und
einbauen".
Gliihstifte einbauen - siehe Arbeitsvorgang "Gliihstifte aus— und einbauen". v o

m Achtung

Beim Priifvorgang darf sich die Kurbelwelle nicht drehen.
Um dies zu vermeiden 1. Gang einlegen und
Feststellbremse anziehen.

E Ein—, Anbauen

Druckverlusttester an Druckluftanlage anschlieflen und eem—— s
kalibrieren (Herstelleranweisung beachten). _o 6 q 5
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Druckverlusttester in Verbindung mit Adapter
KM-533—-1-A und Anschlufstick KM—-928 in
Gliihstiftbohrung schrauben.

@ Priifen/Sichtpriifen

Druckverlust in Prozent am Testgerét ablesen. Dabei auf ein evé
Entweichen der Druckluft am Ladeluftschlauch (EinlaBkriimmery
Kurbelgehiuse (OlmeBstabfiihrungsrohr) sowie auf eventuelle Blésen
Ausgleichsbehélter—Kiihlmittel achten.

Max. zuldssiger Druckverlustunterschied zwischen den einzelnen Zylindern ca. 10 %. Der max.
Druckverlust eines Zylinders sollte 25 % nicht tiberschreiten.

Aus—, Abbauen

Druckverlusttester mit Adapter und AnschluB3stiick ausbauen.

E Ein—, Anbauen

VerschluBdeckel Oleinfiillsffnung und Ausgleichsbehilter—KiihImittel anbauen.
OlmeBstab in OlmeBstabfiihrungsrohr stecken.

Vakuumpumpe einbauen - siche Arbeitsvorgang "Vakuumpumpe aus— und einbauen".
Gliihstifte einbauen - siche Arbeitsvorgang "Gliihstifte aus— und einbauen".

Untere Radhausverkleidung rechts einbauen.

00019468 - KTA-1865

(")ltemperatur messen

Aus—, Abbauen

OlmeBstab entnehmen.

Messen

Oltemperatur mit MKM-596—A MeBsonde in
OlmeBstabfiihrungsrohr bis ca. 1 cm iiber Olwannenboden
einfiihren. Offnung des Fiihrungsrohres mit beiliegendem
Gummistopfen abdichten.

Hinweis:

Die Oltemperatur ist von der Motorbelastung abhingig.
Durch eine hohe AuBlentemperatur wie auch durch extreme
Motorbelastung kann eine Oltemperatur von ca. 150 °C
auftreten.

E Ein—, Anbauen

OlmeBstab einsetzen.

n [~
/ = = Y
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| A
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00019469 - KTA-1865

Oldruck priifen

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (1) von Oldruckschalter abziehen.

Oldruckschalter (2) von Zylinderblock abbauen -
austretendes Motordl auffangen.

Priifen/Sichtpriifen

(:)1druck mit KM—498-B (3) und KM-135 (4) priifen. Der
Oldruck sollte ca. 150 kPa (1,5 bar) bei Leerlaufdrehzahl
und Oltemperatur > 80 °C betragen.

E Ein—, Anbauen

Oldruckschalter mit neuem Dichtring an Zylinderblock
anbauen - Anzugsdrehmoment 30 Nm.

Kabelsatzstecker an Oldruckschalter anbauen.

Motordlstand priifen, ggf. korrigieren.

00019470 - KTA-1865
Olverbrauch messen

Allgemeines

Unter dem Olverbrauch eines Verbrennungsmotors ist diejenige Q}menge zu verstehen, die als Folge
des Verbrennungsvorganges verbraucht wird. Auf keinen Fall ist Olverbrauch mit Olverlust
gleichzusetzen, wie er durch Undichtheiten an Olwanne, Zylinderkopfhaube usw. austritt.

Aufgabe des Motordles ist es:

1 aufeinander gleitende Flichen durch einen Olfilm voneinander zu trennen, d.h. trockene Reibung
zu verhindern

2 die bei Reibung entstehende Wirme abzufiihren
3 Verbrennungsriickstdnde abzufiihren.

Diese Aufgaben bedingen einen gewissen Olverbrauch, d.h. die im Zuge der Weiterentwicklung des
Verbrennungsmotors vielfach gestellte Erwartung, ein Motor verbraucht kein Ol, ist absolut irrig.
Gewissen EinfluB auf den Olverbrauch haben jedoch die duBeren Betriebsverhiltnisse, die
Fahrweise sowie die Fertigungstoleranz: Im Normalfall wird dieser Verbrauch allerdings so gering
sein, daB zwischen den vorgeschriebenen Olwechselintervallen kein oder nur ein geringfiigiges
Nachfiillen erforderlich ist. Eine absolute Notwendigkeit besteht jedoch dann, wenn der Olstand
unter die Markierung "MIN" am OlmeBstab abgesunken ist. Umgekehrt ist darauf zu achten, daB der
Olstand die obere MeBstabmarkierung "MAX" nicht iiberschreitet, was einen iiberhéhten
Olverbrauch zur Folge hat.

Olverbrauch messen (Fortsetzung)

Da Olverbrauch technisch bedingt ist, 148t die Feststellung, daB ein Motor keinerlei Ol verbraucht,
auf durch besondere Betriebsverhiltnisse bedingte Olverdiinnung schlieBen. Haufiger Kaltstart,
unterkiihltes Fahren usw. haben zur Folge, daB das zur Olwanne zuriickstromende Ol
schwersiedende Kraftstoffteile und Kondensate mit sich fiihrt, welche das Ol "verdiinnen" und zu
der irrigen Annahme fiihren, als verbrauche der Motor keinerlei Ol.

SolchermaBen verdiinntes Ol verliert an Schmierfihigkeit und kann bei Nichteinhaltung der
vorgeschriebenen Olwechselintervalle zu Motorschiden fiihren. Uberwiegender Stadtverkehr und
hiufiges untertouriges Fahren bei kaltem Motor sind als Hauptursachen der Olverdiinnung
anzufiithren.

Da sich der Olverbrauch erst nach einigen tausend Kilometern Fahrleistung stabilisiert, bringen
Olverbrauchsmessungen erst ab ca. 7500 km Laufstrecke reelle Ergebnisse. Vor einer
Verbrauchsmessung ist sicherzustellen, dal der Motor nicht durch Undichtheiten Ol verliert.

Hinweis:

Der OlmeBstab besitzt lediglich eine Kontrollfunktion und kann nicht zur Messung herangezogen
werden. Grundsétzlich mufl der Motor min. 2 Minuten abgestellt sein, bevor man eine
Olstandkontrolle durchfiihren kann. Sollte nach einem Motordlwechsel die maximale
Motordlfiillung mit dem Maximalstand des OlmeBstabes nicht iibereinstimmen, so ist dies in den
notwendigen Fertigungstoleranzen begriindet.

Alle Angaben iiber den zuldssigen Motordlverbrauch und die Fiillmengen sind der Betriebsanleitung
zu entnehmen.

Olverbrauch messen (Fortsetzung)

Mefimethode

1 Die Priifung erfolgt bei waagerecht stehendem Fahrzeug mit betriebswarmem Motor
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(Motordltemperatur mind. 80 °C).

2 Sofort nach Abstellen des Motors Motordl ablassen - AblaBzeit ca. 30 Minuten (dieser Wert
wurde versuchstechnisch ermittelt).

3 Die abgelassene Motordlmenge wird in einem MeBzylinder!) bestimmt und mit Frischdl auf die
maximale Motor6lfiillmenge, abziiglich des Volumens fiir den nicht gewechselten Motordlfilter,
erganzt.

4 Mit dieser Motor6lmenge sollte der Kunde mindestens 1000 km zuriicklegen, selbstverstidndlich
ohne Motordl nachzufiillen (Streckenprofil und Kundenfahrweise sollten beibehalten werden).

5 Danach wird die vorangestellte Prozedur (Punkt 1 und 2) mit exakt der gleichen Motor6lablaBzeit
wiederholt.

6 Die jetzt in dem MeBzylinder "fehlende" Motordlmenge ist gleichbedeutend dem
Motordlverbrauch in Bezug auf die Laufstrecke.

7 Der Olverbrauch errechnet sich somit folgendermaBen:

eingefiillte Olmenge (I) - abgelassene  x = Olverbrauch
Olmenge (1) 1000 (1/1000 km)

tatsidchlich gefahrene Strecke (km)

1) MeBzylinder (Klarsicht) mit 1 bis 2 Liter Fassungsvermogen.

00019471 - KTA-1865

Motor auf 1. Zylinder Ziind—OT arretieren
(Steuerzeiten priifen)

Aus—, Abbauen

Massekabel von Batterie abklemmen - siche
Arbeitsvorgang "Massekabel von Batterie ab— und
anbauen" in Baugruppe "N".

Wasserbehilter Scheibenwisch—Waschanlage ausbauen -
siche Arbeitsvorgang "Wasserbehélter
Scheibenwisch—Waschanlage aus— und einbauen" in
Baugruppe "N".

Massekabel (2) von Steuergehduse abbauen.
Pluskabel (1) von Gehduse—Zentralelektrik abbauen.

Zentralstecker (3) (schwarz) von Gehduse—Zentralelektrik
abbauen.

Gehiuse—Zentralelektrik und Kabelstringe zur Seite legen
- (Batterie freilegen).

Batterie und Batterietrager ausbauen.

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (3) von Heiflfilm—Luftmassenmesser
abziehen.

Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr (1) von
Turbolader, Zylinderkopthaube und Luftfiltergehduse
abbauen.

Halter—Magnetventile (4) zur Seite ablegen.

Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch (2) von Turbolader,
Zylinderkopthaube und Ladeluftkiihler abbauen.

Unterdruckleitungskanal (5) von Zylinderkopthaube
abbauen und nach vorne ablegen.

Kabelkanal (7) von Zylinderkopthaube beziehungsweise
von EinlaBkriimmer—Oberteil abbauen und nach vorne
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ablegen.
Kabelstrang Gliihstifte (6) von Zylinderkopfhaube clipsen.
Zylinderkopthaube (8) von Zylinderkopf abbauen.

Aus—, Abbauen

Unterdruckleitung Bremskraftverstarker (2) und
Unterdruckschlauch (3) von Vakuumpumpe abbauen.

Befestigungsschrauben (1) von beiden
Motortransportlaschen abbauen und Halter mit Kabelstrang
nach unten weglegen.

Befestigungsschrauben (4) ausbauen und Vakuumpumpe
von Zylinderkopf entnehmen.

Aus—, Abbauen

Radhausabdeckung unten rechts ausbauen.

Laufrichtung des Keilrippenriemens kennzeichnen.
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung iiber Seckskantangufl
(1) in Pfeilrichtung (entgegen dem Uhrzeigersinn) spannen
und Keilrippenriemen entnehmen.

Befestigungsschrauben (2) und (3) ausbauen -
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung entnehmen.

N

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben flir Deckel-Steuergehéuse (1)
ausbauen und Deckel-Steuergehéuse vorsichtig mit breiter,
flacher Spachtel (2) von Steuergehduse trennen.

m Achtung

Der Deckel-Steuergehiuse darf nicht abgehebelt
beziehungsweise mit Gewalt vom Steuergehéduse getrennt
werden, da sonst eine bleibende Deformierung
Undichtigkeiten nach sich ziehen wiirde.

Einstellen

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddampfers die Kurbelwelle in
Motordrehrichtung bis kurz vor "1. Zylinder Ziind—-OT"
stellen - Markierung (3) auf dem
Drehschwingungsddampfer steht kurz vor AnguB3 (2) auf
dem Steuergehéuse.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung stehen die Nocken (1) des 1. Zylinders
kurz vor "Ziind—OT" (beide Nocken zeigen nach oben).
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Aus—, Abbauen

Impulsgeber—Kurbelwelle (1) mit
O-Ring von Zylinderblock abbauen.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—-929 (2)
in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen
und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddampfers die
Kurbelwelle langsam in
Motordrehrichtung weiterdrehen, dafl
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock beziehungsweise
Kurbelwange einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (3) miteinander
fluchten.

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad mufl mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

Hinweis:

Sollte Arretierstift nicht eingesetzt
werden konnen, so ist eine
Grundeinstellung durchzufiihren -
sieche Arbeitsvorgang "Steuerzeiten
einstellen".

L4

N

G 0255

B Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muf in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

Hinweis:

Sollte Priiflehre
nicht eingesetzt

werden kénnen,
S0 ist eine
Grundeinstellung
durchzufiihren -
siche
Arbeitsvorgang
"Steuerzeiten
einstellen".

Alle Arretierwerkzeuge entnehmen.
Reinigen

Dichtflachen an Deckel-Steuergehéuse und Steuergehduse
reinigen - Offnung im Steuergehduse mit flusenfreiem
Lappen abdecken.

II‘ Achtung

Das Auftragen der Silicon—Dichtmasse (grau) und die
Montage des Deckel-Steuergehéuses einschlielich
Drehmomentpriifung miissen innerhalb von 10 Minuten
erfolgen.

E Ein—, Anbauen

Eine ca. 2 mm (MaB I) dicke Raupe Silicon—Dichtmasse
auf Deckel-Steuergehduse auftragen.
Deckel-Steuergehduse mit neuen Befestigungsschrauben
an Steuergehduse anbauen - 2 Gewindebolzen (M6) zum
fixieren verwenden - Anzugsdrehmoment 6 Nm.

Keilrippenriemen—Spannvorrichtung an
Haltebock—Zusatzaggregate anbauen - Anzugsdrehmoment
42 Nm. Dampfer (Keilrippenriemen—Spannvorrichtung) an
Haltebock—Zusatzaggregate anbauen - Anzugsdrehmoment
20 Nm. Keilrippenriemen auflegen und mittels
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung spannen.
Laufrichtung und Einbaulage des Keilrippenriemens
beachten.
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Wasserbehilter Scheibenwisch—Waschanlage einbauen - siehe Arbeitsvorgang "Wasserbehélter
Scheibenwisch— Waschanlage aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

Massekabel an Batterie anklemmen - siche Arbeitsvorgang "Massekabel von Batterie ab— und
anbauen" in Baugruppe "N".

E Ein—, Anbauen

Impulsgeber Kurbelwelle mit neuem O-Ring an
Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

Vakuumpumpe (1) mit neuem Dichtring (2) an 1
Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

Unterdruckschlauch und Unterdruckleitung
Bremskraftverstirker an Vakuumpumpe anbauen.

Halter—Kabelstrang an beiden Motortransportlaschen 2

anbauen.
7 —
I - B/ -

Neue Dichtung (4) an Zylinderkopthaube anbauen. |
Dichtung muB} in den Spalt (3) zwischen e e—
Zylinderkopfhaube und Hiilse eingesetzt werden.

Auf die Dichtflachen (Pfeile) Klebedichtungsmasse
(schwarz) auftragen.

Zylinderkopthaube an Zylinderkopf anbauen -
Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

E Ein—, Anbauen

Kabelstrang Gliihstifte an Zylinderkopthaube clipsen.

Kabelkanal an Zylinderkopthaube und EinlaSkrimmer—Oberteil anbauen.
Unterdruckleitungskanal an Zylinderkopfhaube anbauen.

Ladeluftrohr und Ladeluftschlauch mit neuem Dichtring an Turbolader, Zylinderkopthaube und
Ladeluftkiihler anbauen.

Halter—-Magnetventile auf Halter schieben.

Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr an Luftfiltergehduse, Zylinderkopthaube und Turbolader
anbauen - auf richtigen Sitz achten.

Kabelsatzstecker an Heiffilm—Luftmassenmesser stecken.
Batterietriager und Batterie einbauen.
Zentralstecker (schwarz) und Pluskabel an Gehduse—Zentralelektrik anbauen.

Massekabel an Steuergehduse anbauen.
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00019472 - KTA-1865
Steuerzeiten einstellen

Moglichkeit 1: Arretierstift-Einspritzpumpe kann
nicht eingesetzt werden

Hinweis:

Kurbelwelle ist mit Arretierstift KM—929 auf "1. Zylinder
Ziind-OT" arretiert.

Aus—, Abbauen

Simplex—Kettenspanner (3) und Duplex—Kettenspanner (2)
ausbauen - Einbaulage beachten. Befestigungsschraube fiir
Nockenwellenrad von Nockenwelle abbauen - mit
Gabelschliissel am Sechskant der Nockenwelle
gegenhalten. Motortransportlasche (4) von Zylinderkopf
abbauen.

E Ein—, Anbauen

Neue Schraube fiir Nockenwellenrad einsetzen und
handfest anziehen - darauf achten, da3 Nockenwellenrad
nicht verkantet auf Nockenwelle sitzt. Nockenwellenrad
muB plan an Nockenwelle anliegen.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (1) fiir
Simplex—Einspritzpumpenrad 16sen - auf
Schraubenfestigkeit 10.9 achten, ggf.
Befestigungsschrauben ersetzen.

Einstellen

Einspritzpumpenrad verdrehen bis
Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

B Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) bis Anschlag in Arretierbohrung
Einspritzpumpe einsetzen.

H 0302

E Ein—, Anbauen

Duplex—Kettenspanner (5) in Steuergehéuse einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannschiene zeigen. Verschluflschraube (3) mit neuem
Dichtring (4) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Duplex—Kettenspanners muf3 nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (2) entspannt werden. Mit
Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden kdnnen und selbstidndig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligen
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927 entnehmen.
Befestigungsschrauben (1) mit Schraubenfestigkeit 10.9
fiir Simplex—Einspritzpumpenrad festziehen -
Anzugsdrehmoment 28 Nm.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 erneut in G 0030
Arretierbohrung Einspritzpumpe einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muf in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen - ggf.
Nockenwelle am
Sechskant (kurzer
Weg) verdrehen.

m Achtung

Nockenwelle
vorsichtig und
gleichmaBig
drehen.
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E Ein—, Anbauen

Mitnehmer (1) von Einstellwerkzeug KM—-933 (4) in
senkrechter Position in Nockenwellenrad einsetzen.
Einstellwerkzeug KM—933 auf Zylinderkopf montieren.

Einstellen

Mit Knebel (2) in Pfeilrichtung (entgegen
Motordrehrichtung) leichten Druck auf Mitnehmer
ausiiben und mit Feststellschraube (3) fixieren.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 muf} saugend aus—
und eingebaut werden konnen. Ist dies nicht moglich, so
muf} der Druck auf die Mitnehmerscheibe iiber die

F 9783

Feststellschraube leicht verringert werden.
B Ein—, Anbauen

Nockenwellenrad an Nockenwelle befestigen -
Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 30°.

E Ein—, Anbauen

Simplex—Kettenspanner (4) in Zylinderkopf einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf} zur
Spannschiene zeigen. Verschluflschraube (2) mit neuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners mufl nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden.

Mit Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen mufl per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstidndig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligen
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

G 0031

Aus—, Abbauen

Alle Arretier— bzw. Einstellwerkzeuge entnehmen.

Einstellen

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdédmpfers die Kurbelwelle zwei
Umdrehungen (ca. 720°) in Motordrehrichtung bis kurz
vor "1. Zylinder Ziind-OT" stellen - Markierung (3) auf
dem Drehschwingungsdédmpfer steht kurz vor Anguf3 (2)
auf dem Steuergehiuse.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung stehen die Nocken (1) des 1. Zylinders
kurz vor "Ziind-OT" (beide Nocken zeigen nach oben).

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—-929 (1)
in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen
und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers die
Kurbelwelle langsam in
Motordrehrichtung weiterdrehen, daf3
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock beziehungsweise
Kurbelwange einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (2) miteinander
fluchten.
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@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad mufl mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muB in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

Alle
Arretierwerkzeuge
entnehmen.

Motortransportla
sche an
Zylinderkopf
anbauen -
Anzugsdrehmome
nt 20 Nm.

Demontierte Teile
einbauen - siche
Arbeitsvorgang
"Motor auf 1.
Zylinder
Zind-OT
arretieren
(Steuerzeiten
priifen)".
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Mboglichkeit 2: Priiflehre Nockenwelle kann nicht in
Zylinderkopf eingesetzt werden.

Hinweis:

Kurbelwelle ist mit Arretierstift KM—-929 und
Einspritzpumpe mit Arretierstift KM—927 auf "1. Zylinder
Ziind-OT" arretiert.

Aus—, Abbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 entnehmen.

Simplex—Kettenspanner (1) ausbauen - Einbaulage
beachten. Motortransportlasche (2) von Zylinderkopf
abbauen.

Befestigungsschraube fiir Nockenwellenrad von
Nockenwelle abbauen - mit Gabelschliissel am Sechskant
der Nockenwelle gegenhalten.

E Ein—, Anbauen

Neue Schraube fiir Nockenwellenrad einsetzen und
handfest anziehen - darauf achten, dal Nockenwellenrad
nicht verkantet auf Nockenwelle sitzt. Nockenwellenrad
muB plan an Nockenwelle anliegen.

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf} mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

B Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

QU

H 0303

E Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muB in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen - ggf.
Nockenwelle am
Sechskant (kurzer
Weg) verdrehen.

m Achtung

Nockenwelle
vorsichtig und
gleichméBig
drehen.

E Ein—, Anbauen

Mitnehmer (1) von Einstellwerkzeug KM—-933 (4) in
senkrechter Position in Nockenwellenrad einsetzen.
Einstellwerkzeug KM—-933 auf Zylinderkopf montieren.

Einstellen

Mit Knebel (2) in Pfeilrichtung (entgegen
Motordrehrichtung) leichten Druck auf Mitnehmer
ausiiben und mit Feststellschraube (3) fixieren.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927 muf} saugend aus—
und eingebaut werden konnen. Ist dies nicht moglich, so
muf} der Druck auf die Mitnehmerscheibe iiber die
Feststellschraube leicht verringert werden.

B Ein—, Anbauen

Nockenwellenrad an Nockenwelle befestigen -
Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 30°.
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B Ein—, Anbauen

Simplex—Kettenspanner (4) in Zylinderkopf einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannschiene zeigen. VerschluBschraube (2) mit neuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners muf3 nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden.

Mit Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf3 per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstiandig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

G 0031

Aus—, Abbauen

Alle Arretier— beziehungsweise Einstellwerkzeuge
entnehmen.

Einstellen

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddmpfers die Kurbelwelle zwei
Umdrehungen (ca. 720°) in Motordrehrichtung bis kurz
vor "1. Zylinder Ziind—OT" stellen - Markierung (3) auf
dem Drehschwingungsdampfer steht kurz vor AnguB (2)
auf dem Steuergehiuse.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung stehen die Nocken (1) des 1. Zylinders
kurz vor Ziind-OT (beide Nocken zeigen nach oben).

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—-929 (1)
in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen
und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddampfers die
Kurbelwelle langsam in
Motordrehrichtung weiterdrehen, daf3
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock beziehungsweise
Kurbelwange einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (2) miteinander
fluchten.

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen
Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927

(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen

G 0255
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Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muB in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

Alle
Arretierwerkzeuge
entnehmen.

Motortransportla
sche an
Zylinderkopf
anbauen -
Anzugsdrehmome
nt 20 Nm.

Demontierte Teile
einbauen - siche
Arbeitsvorgang
"Motor auf 1.
Zylinder
Zind-OT
arretieren
(Steuerzeiten
priifen)".

00019474 - KTA-1865

Dichtheit des Niederdrucksystems priifen

Aus—, Abbauen

Leckolleitung (1) an gegebener Stelle (Pfeil) trennen.

Priifen/Sichtpriifen

Vakuumpumpe MKM—667 (2) ansetzen und
Leckolleitungen mit 0,8 bar (Unterdruck) bis 1,0 bar
(Uberdruck) beaufschlagen. Ist ein Druckabfall
festzustellen so ist wie folgt zu verfahren:

 Sichtpriifen an allen Leckdlleitungen durchfiihren ggf.
erneuern.

* Oben beschriebene Druckpriifung an jeder
Traverse—Einspritzdiise durchfiihren.

» Bei Druckabfall: Dichtring zwischen Einspritzdiise und
Traverse—Einspritzdiise erneuern - sieche Arbeitsvorgang
"Traverse—Einspritzdiise aus— und einbauen". Danach ist
die oben beschriebene Druckpriifung erneut
durchzufiihren.

E Ein—, Anbauen

Leckolleitung zusammenstecken.
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Luftfiltergehiius
e, Luftfiihrung

Bildtafel
1

Luftansaugrohr
2

Heif3film—Luft
massenmesser

Luftfiltergehau
se—Oberteil

Motorsteuerger
it

5 Luftansaugrohr

Luftfiltergehdu
se—Unterteil
7 Luftfiltereinsatz
8 Deckel

Luftfiltergehdu
se—Unterteil

Ladeluftschlau
ch
10
Ladeluftkiihler
11
Ladeluftrohr

00019476 - KTA-1865
Motorsteuerseite

Keilrippenriemen aus— und
einbauen

Aus—, Abbauen

Radhausabdeckung unten rechts
ausbauen.

Laufrichtung des Keilrippenriemens
kennzeichnen.
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung
iiber Sechskantanguf (1) in
Pfeilrichtung (entgegen dem
Uhrzeigersinn) spannen und
Keilrippenriemen entnehmen.

E Ein—, Anbauen

Keilrippenriemen auflegen und mittels
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung
spannen. Laufrichtung und Einbaulage
des Keilrippenriemens beachten.

Radhausabdeckung unten rechts
einbauen.

I Keilrippenriemenverlauf ohne
Klimaanlage

I Keilrippenriemenverlauf mit
Klimaanlage
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Zusammenbau Keilrippenriemen—Spannvorrichtung
aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Keilrippenriemen ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Keilrippenriemen aus— und einbauen".

Befestigungsschrauben (1) und (2) ausbauen -
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung entnehmen.

Dampfer (3) von Spannvorrichtung abbauen - Einbaulage
beachten.

m Achtung

Dampfer darf nur in stehender Position gelagert werden.
Falsch gelagerte Dampfer konnen durch mehrmaliges
Zusammendriicken in Einbaulage entliiftet werden.

E Ein—, Anbauen

Dampfer an Keilrippenriemen—Spannvorrichtung anbauen
- Anzugsdrehmoment 23 Nm.

Keilrippenriemen—Spannvorrichtung an
Haltebock—Zusatzaggregate anbauen
(Befestigungsschraube 1) - Anzugsdrehmoment 42 Nm.

Dampfer (3, Keilrippenriemen—Spannvorrichtung) an
Haltebock—Zusatzaggregate anbauen
(Befestigungsschraube 2) - Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Keilrippenriemen einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Keilrippenriemen aus— und einbauen".

@ID\DI
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Deckel-Steuergehiiuse aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Massekabel von Batterie abklemmen - siche
Arbeitsvorgang "Massekabel von Batterie ab— und
anbauen" in Baugruppe "N".

Wasserbehélter Scheibenwisch—Waschanlage ausbauen -
siche Arbeitsvorgang "Wasserbehalter
Scheibenwisch—Waschanlage aus— und einbauen" in
Baugruppe "N".

Radhausabdeckung unten rechts ausbauen.

Laufrichtung des Keilrippenriemens kennzeichnen.
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung iiber Sechskantanguf3
(1) in Pfeilrichtung (entgegen dem Uhrzeigersinn) spannen
und Keilrippenriemen entnehmen.

Befestigungsschrauben (2) und (3) ausbauen -
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung entnehmen.

Aus—, Abbauen

Massekabel (2) von Steuergehduse abbauen.
Pluskabel (1) von Gehduse—Zentralelektrik abbauen.

Zentralstecker (3) (schwarz) von Gehduse—Zentralelektrik
abbauen.

Gehduse—Zentralelektrik und Kabelstringe zur Seite legen
- (Batterie freilegen).

Batterie und Batterietrager ausbauen.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben fiir Deckel-Steuergehéuse (1)
ausbauen und Deckel-Steuergehduse vorsichtig mit breiter,
flacher Spachtel (2) von Steuergehduse trennen.

m Achtung

Der Deckel-Steuergehiuse darf nicht abgehebelt bzw. mit
Gewalt vom Steuergehéduse getrennt werden, da sonst eine
bleibende Deformierung Undichtigkeit nach sich ziehen
wiirde.

Reinigen

Dichtflachen an Deckel-Steuergehéuse und Steuergehéduse
reinigen - Offnung im Steuergehiiuse mit flusenfreiem
Lappen abdecken.

m Achtung

Das Auftragen der Silicon—Dichtmasse (grau) und die
Montage des Deckel-Steuergehduses einschliefSlich
Drehmomentpriifung miissen innerhalb von 10 Minuten
erfolgen.

B Ein—, Anbauen

Eine ca. 2 mm (MaB I) dicke Raupe Silicon—Dichtmasse
(grau) auf Deckel-Steuergehduse auftragen.

Deckel-Steuergehduse mit neuen Befestigungsschrauben
an Steuergehduse anbauen - 2 Gewindebolzen (M6) zum
fixieren verwenden - Anzugsdrehmoment 6 Nm.

Batterietrdger an Karosserie anbauen. Batterie einbauen -
Massekabel nicht anklemmen.

Zentralstecker (schwarz) an Gehduse—Zentralelektrik anbauen. Pluskabel
Gehiduse—Zentralelektrik anbauen. Massekabel an Steuergehduse anbauen.
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung an Haltebock—Zusatzaggregate anbauen - Anzugsdrehmoment

42 Nm.
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Dampfer (Keilrippenriemen—Spannvorrichtung) an Haltebock—Zusatzaggregate anbauen -

Anzugsdrehmoment 20 Nm.

E Ein—, Anbauen

Keilrippenriemen auflegen und mittels
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung
(1) spannen. Laufrichtung und
Einbaulage des Keilrippenriemens
beachten.

Radhausabdeckung unten rechts
einbauen.

I Keilrippenriemenverlauf ohne
Klimaanlage

II Keilrippenriemenverlauf mit
Klimaanlage

Wasserbehilter
Scheibenwisch—Waschanlage einbauen
- siche Arbeitsvorgang
"Wasserbehélter
Scheibenwisch—Waschanlage aus— und
einbauen" in Baugruppe "N".

Massekabel an Batterie anklemmen -
siehe Arbeitsvorgang "Massekabel von
Batterie ab— und anbauen" in
Baugruppe "N".

00019479 - KTA-1865

Fiihrungsschiene Simplex—Steuerkette aus— und
einbauen

Aus—, Abbauen

Wischermotor mit Wischergestéinge ausbauen - siche
Arbeitsvorgang "Frontscheibenwischermotor mit Gesténge
aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

Zylinderkopthaube ausbauen - siehe Arbeitsvorgang
"Zylinderkopfhaube aus— und einbauen".

Simplex—Kettenspanner (2) ausbauen - Einbaulage
beachten.

Befestigungsschrauben (1) mit Heiluftfon intensiv
erwdrmen und ausbauen.

Fiihrungsschiene (3) fiir Simplex—Steuerkette nach oben
entnehmen - Einbaulage beachten. Gewinde fiir die
Befestigungsschrauben (1) in Zylinderkopf nachschneiden.

E Ein—, Anbauen

Fiithrungsschiene fiir Simplex—Steuerkette mit neuen
Befestigungsschrauben einsetzen und anbauen - auf
Einbaulage achten - Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

E Ein—, Anbauen

Simplex—Kettenspanner (4) in Zylinderkopf einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannvorrichtung zeigen. Verschlu3schraube (2) mit
neuem Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60

Nm
m Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners mufl nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden. Mit
Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken zu héren ist.

Entriegelungsbolzen muf3 per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstiandig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
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eingedriickt werden. 4
B Ein—, Anbauen

Zylinderkopfhaube einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Zylinderkopfhaube aus— und einbauen".

Wischermotor mit Wischergesténge einbauen - siche
Arbeitsvorgang "Frontscheibenwischermotor mit Gestange
aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

00019480 - KTA-1865
Simplex—Einspritzpumpenrad aus— und einbauen

Simplex—Steuerkette aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Motor auf "1. Zylinder Ziind—OT" arretieren - siche
Arbeitsvorgang "Motor auf 1. Zylinder Ziind—-OT
arretieren (Steuerzeiten priifen)".

Motortransportlasche von Zylinderkopf vorne (Steuerseite)
abbauen.

Simplex—Kettenspanner (3) ausbauen - Einbaulage
beachten.

Befestigungsschrauben (1) mit HeiBluftfon intensiv
erwiarmen und ausbauen.

Fihrungsschiene fiir Simplex—Steuerkette nach oben
entnehmen - Einbaulage beachten.

Gewinde fiir Befestigungsschrauben (1) im Zylinderkopf
nachschneiden.

Duplex—Kettenspanner (2) ausbauen - Einbaulage
beachten.

Aus—, Abbauen

Priiflehre KM—932 von Zylinderkopf und
Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 aus Arretierbohrung
entnehmen.

Nockenwellenrad von Nockenwelle abbauen - mit
Gabelschliissel am Sechskant der Nockenwelle
gegenhalten.

Nockenwellenrad aus Simplex—Steuerkette entnehmen.
Hinweis:

Zur Montageerleichterung Simplex—Steuerkette an
geeigneter Stelle anbinden bzw. anhdngen.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (1) ausbauen und
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Simplex—Einspritzpumpenrad entnehmen.

Simplex—Steuerkette nach oben aus Zylinderkopf
entnehmen.

E Ein—, Anbauen

Simplex—Steuerkette mit
Simplex—Einspritzpumpenrad
einsetzen und
Simplex—Einspritzpumpenrad mit
neuen Befestigungsschrauben
(Schraubenfestigkeit 10.9) handfest
anziehen.

Nockenwellenrad in
Simplex—Steuerkette einsetzen und auf
Nockenwelle aufstecken.

II‘ Achtung

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Duplex—Kettenspanner (5) in Steuergehéuse einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf zur
Spannschiene zeigen. VerschluBschraube (3) mit neuem
Dichtring (4) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Duplex—Kettenspanners muf} nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (2) entspannt werden. Mit
Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstiandig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927 entnehmen.

Befestigungsschrauben (1) mit Schraubenfestigkeit 10.9
fir Simplex—Einspritzpumpenrad festziehen -
Anzugsdrehmoment 28 Nm. Arretierstift—Einspritzpumpe
KM-927 erneut in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muB in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

E Ein—, Anbauen

Nockenwellenrad mit neuer Befestigungsschraube handfest
anziehen.

m Achtung

Darauf achten, dall Nockenwellenrad nicht verkantet auf
Nockenwelle sitzt - Nockenwellenrad muf3 plan an
Nockenwelle anliegen.

G 0030
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B Ein—, Anbauen

Fiihrungsschiene Simplex—Steuerkette (1) mit neuen
Befestigungsschrauben (2) einsetzen und anbauen - auf
Einbaulage achten - Anzugsdrehmoment 8 Nm.

E Ein—, Anbauen

Mitnehmer (1) von Einstellwerkzeug KM-933 (4) in
senkrechter Position in Nockenwellenrad einsetzen.
Einstellwerkzeug KM—933 auf Zylinderkopf montieren.

Einstellen

Mit Knebel (2) in Pfeilrichtung (entgegen
Motordrehrichtung) leichten Druck auf Mitnehmer
ausiiben und mit Feststellschraube (3) fixieren.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 muf} saugend aus—
und eingebaut werden konnen. Ist dies nicht moglich, so
muf der Druck auf die Mitnehmerscheibe iiber die

Feststellschraube leicht verringert werden.
E Ein—, Anbauen

Nockenwellenrad an Nockenwelle befestigen -
Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 30°.

E Ein—, Anbauen

Simplex—Kettenspanner (4) in Zylinderkopf einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur

Spannschiene zeigen. VerschluBschraube (2) mit neuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners muf3 nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden.

Mit Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen mufl per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstindig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

Aus—, Abbauen

Alle Arretier— bzw. Einstellwerkzeuge entnehmen.

Einstellen

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddmpfers die Kurbelwelle zwei
Umdrehungen (ca. 720°) in Motordrehrichtung bis kurz
vor "1. Zylinder Ziind—-OT" stellen - Markierung (3) auf
dem Drehschwingungsdampfer steht kurz vor Anguf3 (2)
auf dem Steuergehéuse.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung stehen die Nocken (1) des 1. Zylinders
kurz vor Ziind—OT (beide Nocken zeigen nach oben).

B Ein—, Anbauen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—-929 (1) _—
in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen /)

G 0031
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und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddampfers die
Kurbelwelle langsam in
Motordrehrichtung weiterdrehen, da3
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock bzw. Kurbelwange
einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (2) miteinander
fluchten.

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf} mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)

muB in Bohrung
(1) der
Nockenwelle

eingreifen.

Motortransportla
sche an
Zylinderkopf
anbauen -
Anzugsdrehmome
nt 20 Nm.

Demontierte Teile
einbauen - siche
Arbeitsvorgang
"Motor auf 1.
Zylinder
Zind-OT
arretieren
(Steuerzeiten
priifen)".

3
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00019481 - KTA-1865

Simplex—Kettenspanner aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Wischermotor mit Wischergestinge ausbauen - siehe
Arbeitsvorgang "Frontscheibenwischermotor mit Gesténge
aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

Verschluflschraube (2) ausbauenund
Simplex—Kettenspanner (4) entnehmen - Einbaulage
beachten.

E Ein—,Anbauen

Simplex—Kettenspanner in Zylinderkopf einsetzen -

geschlossene Seite des Kettenspanners muf zur
Spannschienezeigen. VerschluBBschraube mitneuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners muf3 nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden. Mit
Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken zu horen ist.

Entriegelungsbolzen mufl per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden kdnnen und selbstindig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriicktwerden.

E Ein—,Anbauen

Wischermotor mit Wischergestinge einbauen - siche Arbeitsvorgang "Frontscheibenwischermotor
mit Gesténge aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

G 0028

00019482 - KTA-1865

Duplex—Kettenspanner aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Radhausabdeckung unten rechts ausbauen.
VerschluB3schraube (2) ausbauen und
Duplex—Kettenspanner (4) entnehmen - Einbaulage
beachten.

E Ein—, Anbauen

Duplex—Kettenspanner in Steuergehiuse einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannschiene zeigen. VerschluBschraube mit neuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

III Achtung

Bei Einbau eines neuen Duplex—Kettenspanners muf3 nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden.

Mit Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf} per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbsténdig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

G 0029
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Keilrippenriemen einbauen - siche Arbeitsvorgang

00019483 - KTA-1865 "Keilrippenriemen aus— und einbauen".

Dichtring Steuergehiiuse ersetzen

Dichtring Kurbelwelle vorne ersetzen

Aus—, Abbauen

Keilrippenriemen ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Keilrippenriemen aus— und einbauen".

Befestigungsschraube Drehschwingungsdampfer (1) 16sen
- mit KM-977-1 (2) und KM-956 gegenhalten.

Hinweis:

Motorddmpfungsblock rechts (motorseitig) mit
Schraubzwinge (3) an geeigneter Stelle zusammendriicken,
bis sich die Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers entnehmen 146t.

Aus—, Abbauen

Drehschwingungsddmpfer ausbauen und Dichtring mit
geeignetem Werkzeug aus Steuergehéduse hebeln - beim
Ausbau des Dichtringes Dichtflachen nicht beschéddigen.

Reinigen

Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
E Ein—, Anbauen

Dichtlippe des neuen Dichtringes leicht mit Siliconfett
(weil}) bestreichen.

Dichtring iiber Schutzhiilse KM—-935-1 (1) aufstecken und
in Steuergehduse gerade einsetzen.

Dichtring mit KM—935-2 (2) auf Schutzhiilse aufsetzen
und Dichtring einpressen bis er biindig im Steuergehduse
anliegt - Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdéampfers verwenden.

Drehschwingungsdédmpfer mit neuer Befestigungsschraube
an Kurbelwelle handfest anbauen. Schraubzwinge
ausbauen und Befestigungsschraube
Drehschwingungsdédmpfer anziehen - Anzugsdrehmoment
150 Nm + 45° + 15° - mit KM—-977-1 und KM-956
gegenhalten .
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00019484 - KTA-1865
Steuergehiuse aus— und einbauen

Hinweis:

Fiir die nachfolgend aufgefiihrten
Arbeitsvorgdnge muf} jeweils das
Steuergehduse ausgebaut werden.

1. Duplex—Einspritzpumpenrad aus—
und einbauen

2. Duplex—Steuerkette aus— und
einbauen

3. Fiihrungsschiene
Duplex—Steuerkette aus— und
einbauen

4. Kurbelwellenrad aus— und
einbauen

5. Steuerketten—Spannschienen aus—
und einbauen

6. Dichtung Steuergehéuse ersetzen

7. Olpumpe aus— und einbauen
(wird in Bild F 9839 nicht
dargestellt)

4 F 9839

Aus—, Abbauen

Motor ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Motor aus— und einbauen".

Hinweis:

Bevor der Motor an den Motor—Montagestinder (KM—412) angebaut wird, ist der
Haltebock—Zusatzaggregate mit Pumpe—Hilfskraftlenkung von dem Zylinderblock abzubauen.

Aus—, Abbauen

Motor an Motor—Montagestander (KM—412) anbauen - siche Arbeitsvorgang "Motor an
Motormontagestinder (KM—412) anbauen".

Getriebe von Motor abflanschen. Motordl ablassen.
Befestigungsclipse von Einspritzleitungen abbauen - Einbaulage beachten.

Einspritzleitungen von Traverse—Einspritzdiisen und Einspritzpumpe abbauen.

Aus—, Abbauen

Falls noch nicht getrennt:
Kabelverbindung von Generator

trennen.
Generator (1) ausbauen.

Falls noch nicht ausgebaut: Halter
Kabelstrang von Steuergehduse
abbauen und Kabelstrang entnehmen.

Olvor— und
Olriicklaufleitung—Turbolader (2) und
(4) von Zylinderblock abbauen.

Stiitze AuslaBkriimmer (3) von
Auslakriimmer und von
Zylinderblock abbauen.

Zylinderkopthaube (5) von
Zylinderkopf abbauen.

Halter—Kabelstrang von beiden

Motortransportlaschen abbauen. ]

a ] y)
Vakuumpumpe (6) von Zylinderkopf : = N -
abbauen. °a = TN o @ A

G 0180

Aus—, Abbauen

Befestigungsschraube (2) fiir
Drehschwingungsdampfer 16sen (nicht
ausbauen) - mit KM—-977-1 (3) und
KM-956 gegenhalten.

Einstellen

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers die
Kurbelwelle in Motordrehrichtung bis
kurz vor "1. Zylinder Ziind-OT"
stellen - Markierung (5) auf dem
Drehschwingungsdampfer steht kurz
vor Anguf} (4) auf dem Steuergehause.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung stehen die Nocken
(1) des 1. Zylinders kurz vor
"Ziind—-OT" (beide Nocken zeigen
nach oben).

Aus—, Abbauen

Impulsgeber—Kurbelwelle (1) mit 1 % 27 %
O-Ring von Zylinderblock abbauen. \ ﬁ\
w3y ~ > B~ o

Mit FinePrint gedruckt - bitte bei www.context-gmbh.de registrieren.




Einstellen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—929 (2)
in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen
und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers die

Kurbelwelle langsam in
Motordrehrichtung weiterdrehen, daf3
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock bzw. Kurbelwange
einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (3) miteinander
fluchten.

Aus—, Abbauen

Drehschwingungsdampfer ausbauen.

Aus—, Abbauen

Riemenscheibe (6) von Kiihlmittelpumpe abbauen.
Motortransportlasche (2) abbauen. Befestigungsschrauben
fiir Deckel-Steuergehduse (4) ausbauen und
Deckel-Steuergehduse vorsichtig mit breiter, flacher
Spachtel (5) von Steuergehéuse trennen.

m Achtung

Der Deckel-Steuergehiuse darf nicht abgehebelt bzw. mit
Gewalt vom Steuergehduse getrennt werden, da sonst eine
bleibende Deformierung Undichtigkeiten nach sich ziehen
wiirde.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (3) mit HeiBluftfon intensiv
erwdrmen und ausbauen. Fiihrungsschiene fiir
Simplex—Steuerkette nach oben entnehmen - Einbaulage
beachten. Simplex—Kettenspanner (1) ausbauen -
Einbaulage beachten.

Nockenwellenrad von Nockenwelle abbauen - mit
Gabelschliissel am Sechskant der Nockenwelle
gegenhalten - Simplex—Steuerkette in Schacht ablegen.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (Pfeile) von Zylinderkopf abbauen
- auf Schraubenlénge achten.

Zylinderkopfschrauben in abgebildeter Reihenfolge zuerst
1/4, dann 1/2 Umdrehungen 16sen und ausbauen.

Zylinderkopf entnehmen.

II‘ Achtung

Zylinderkopf auf Holzklotze ablegen - da sonst
Beschadigungen an Einspritzdiisen, Gliihstiften und
Ventilen auftreten konnen.

Aus—, Abbauen

Motorddmpfungsblock von Olwanne
abbauen.

Olwanne von Zylinderblock abbauen.
Duplex—Kettenspanner (1) ausbauen.

Steuergehduse (2) von Zylinderblock
abbauen - auf unterschiedliche
Schraubenlénge achten.

Dichtring (3) aus Steuergehéduse hebeln
- darauf achten, daf3 Dichtflichen nicht
beschadigt werden.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (1) ausbauen
und Simplex—Einspritzpumpenrad mit
Simplex—Steuerkette entnehmen.

Fiihrungsschiene Duplex—Steuerkette
(2) von Zylinderblock abbauen.
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Steuerketten—Spannschienen (3) von
Zylinderblock abbauen.

Kurbelwellenrad mit
Duplex—Steuerkette und
Duplex—Einspritzpumpenrad
entnehmen.

Dichtung Steuergehduse entnehmen.

Aus—, Abbauen

Alle Dichtflachen reinigen und
Dichtungsreste entfernen.

@ Priifen/Sichtpriifen
Alle Teile priifen, ggf. ersetzen.
B Ein—, Anbauen

Neue Dichtung (1) an Zylinderblock
ansetzen.

Einstellen

Aussparung auf
Flansch—Einspritzpumpe (2) muf3 mit
Arretierbohrung (3) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Kurbelwellenrad (6) mit
Duplex—Steuerkette (5) und

Duplex—Einspritzpumpenrad (3) auf
Kurbelwelle bzw. auf
Flansch—Einspritzpumpe setzen.

II‘ Achtung

Darauf achten, dal Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (1) in Einspritzpumpe
mittig von Langloch (2) auf dem
Duplex—Einspritzpumpenrad
angeordnet ist - Zugseite (I) muf3
gestrafft sein.

E Ein—, Anbauen

Fiihrungsschiene Duplex—Steuerkette
(4) an Zylinderblock anbauen -
F 9842 Anzugsdrehmoment 8 Nm.

Steuerketten—Spannschienen (7) an
Zylinderblock anbauen -
Anzugsdrehmoment 20 Nm.

B Ein—, Anbauen

Simplex—Einspritzpumpenrad auf
Flansch—Einspritzpumpe aufsetzen und
mit neuen Befestigungsschrauben
(Schraubenfestigkeit 10.9) handfest
anziehen.

Simplex—Steuerkette auf
Simplex—Einspritzpumpenrad auflegen
und tiber Steuerkette—Spannschiene

1

(Simplex) héngen.

m Achtung

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927
(3) muB saugend aus— und eingebaut
werden konnen.

F 9843

:%"
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B Ein—, Anbauen
Bei Ersatz des Steuergehéuses - Anbauteile umbauen.

Steuergehduse an Zylinderblock anbauen -
Befestigungsschrauben gleichméBig anziehen -
Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Dichtlippe des neuen Dichtringes leicht mit Siliconfett
(weil}) bestreichen.

Dichtring iiber Schutzhiilse KM—935-1 (1) aufstecken und
in Steuergehduse gerade ansetzen.

Dichtring mit KM—-935-2 (2) auf Schutzhiilse aufsetzen
und Dichtring einpressen bis er biindig im Steuergehduse
anliegt - Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddampfers verwenden.

Go184

m Achtung

Arretierstift-Kurbelwelle KM-929 (1)
und falls eingebaut
Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
ausbauen bzw. entnehmen.

B Ein—, Anbauen

Drehschwingungsdampfer (2) mit
neuer Schraube an Kurbelwelle
anbauen - mit KM-977-1 (3) und
KM-956 gegenhalten -

Anzugsdrehmoment 150 Nm + 45° +
15¢.

Arretierstift-Kurbelwelle KM-929 (1)
wieder bis Anschlag in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen.

=

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (4) miteinander
fluchten.

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM—927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Duplex—Kettenspanner (5) in Steuergehéuse einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannschiene zeigen. VerschluBschraube (3) mit neuem
Dichtring (4) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Duplex—Kettenspanners mufl nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (2) entspannt werden. Mit
Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf} per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstdndig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 entnehmen.

Befestigungsschrauben (1) mit Schraubenfestigkeit 10.9
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fiir Simplex—Einspritzpumpenrad festziehen -
Anzugsdrehmoment 28 Nm. Erneut priifen, daf3
Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 saugend ein— und
ausgebaut werden kann.

Reinigen
Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
@ Priifen/Sichtpriifen

Zylinderkopf an den Dichtflichen in Liange auf
Durchbiegung und in den Diagonalen auf Verzug priifen -

MW T

G 0033

Haarlineal verwenden.

Messen

Hohe des Zylinderkopfes messen (Dichtfliche zu
Dichtfléache):

MaB (I) = 140 mm.

III Achtung

Zur Ermittlung bzw. Auswahl der Zylinderkopfdichtung
muf eine Kolbeniiberstandsmessung an jedem Zylinder
durchgefiihrt werden.

B Ein—, Anbauen

MeBbriicke KM-301 (2) auf die gereinigte
Zylinderblockdichtflache aufsetzen. Die Mefuhr
MKM-571-B (1) unter Vorspannung in die MeBbriicke
einsetzen.

Einstellen

Zifferblatt der MeBuhr auf Null justieren.

Messen

Die Kolbeniiberstandsmessung muf} an allen 4 Kolben

F 9846

durchgefiihrt werden.

Den Uberstand pro Kolben an zwei verschiedenen Punkten
(3 und 4) oder (5 und 6) messen. Dazu Mefbriicke mit der

MeBuhr tiber einen gereinigten Kolbenboden auf den
Zylinderblock aufsetzen und durch Drehen der
Kurbelwelle den hochsten Punkt ermitteln.

@ Priifen/Sichtpriifen

Der grofite ermittelte Kolbeniiberstand ist mafigebend fiir
die Auswahl der Zylinderkopfdichtung mit entsprechender
Kerbmarkierung (1).

Kolbeniibersta Dicke der Kennzeichnung
nd Zylinderkopfdichtung
0,40 - 0,50 1,2 mm keine
mm
0,51 - 0,60 1,3 mm 1 Kerbe
mm 1 G 0268
0,61 -0,70 1,4 mm 2 Kerben
mm
0,71 - 0,80 1,5 mm 3 Kerben
mm

B Ein—, Anbauen

Neue Zylinderkopfdichtung auf Zylinderblock auflegen.
Einstellen

Nach Ermittlung der Kolbeniiberstéinde ist die Kurbelwelle
wieder auf "1. Zylinder Ziind—OT" einzustellen und mit
Arretierstift-Kurbelwelle KM—929 zu arretieren.

E Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muf in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.
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Einbaulage achten - Anzugsdrehmoment 8 Nm.

F 9783

E Ein—, Anbauen

Zylinderkopf mit neuen Schrauben an Zylinderblock
anbauen - auf Simplex—Steuerkette und Spannschiene
achten.

Zylinderkopfschrauben in abgebildeter Reihenfolge mit
KM-470-B anzichen - Anzugsdrehmoment 25 Nm + 65°
+65° + 65° + 65° + 15°.

Zylinderkopf an Steuergehéduse bzw. Zylinderblock mit () Ei: LT;D E: -
Befestigungsschrauben (Pfeile) befestigen.
Befestigungsschrauben zuerst mit 10 Nm anziehen, dann . . .
. . ’ (3
auf 20 Nm nachziehen und um 30° + 5° weiterdrehen. 2 .,?c.f @ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM—927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Simplex—Steuerkette durch Schacht nach oben durchfiihren
und Nockenwellenrad in Simplex—Steuerkette einsetzen.

Nockenwellenrad mit neuer Befestigungsschraube an
Nockenwelle anbauen und handfest anziehen.

III Achtung

Darauf achten, da3 Nockenwellenrad nicht verkantet auf

B Ein—, Anbauen

Nockenwelle sitzt - Nockenwellenrad muf} plan an Mitnehmer (1) von Einstellwerkzeug KM-933 (4) in
Nockenwelle anliegen. senkrechter Position in Nockenwellenrad einsetzen.
B Ein—, Anbauen Einstellwerkzeug KM-933 auf Zylinderkopf montieren.

Einstellen

Mit Knebel (2) in Pfeilrichtung (entgegen
Motordrehrichtung) leichten Druck auf Mitnehmer
ausiiben und mit Feststellschraube (3) fixieren.

Gewinde der Befestigungsschrauben (2) im Zylinderkopf
nachschneiden.

Fiihrungsschiene Simplex—Steuerkette (1) mit neuen
Befestigungsschrauben (2) einsetzen und anbauen - auf
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Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927 muf} saugend aus— fq%%\\ @ W
und eingebaut werden konnen. Ist dies nicht moglich, so — @

muf der Druck auf die Mitnehmerscheibe iiber die A\ 2 3
Feststellschraube leicht verringert werden. k

E Ein—, Anbauen

Nockenwellenrad an Nockenwelle befestigen -
Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 30°.

E Ein—, Anbauen

Simplex—Kettenspanner (4) in Zylinderkopf einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf zur
Spannschiene zeigen. VerschluBschraube (2) mit neuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

III Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners muf3 nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden.

Mit Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf3 per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstandig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

G 0031

Aus—, Abbauen

Alle Arretier— bzw. Einstellwerkzeuge entnehmen.
Einstellen

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers die Kurbelwelle zwei
Umdrehungen (ca. 720°) in Motordrehrichtung bis kurz
vor "1. Zylinder Ziind—OT" stellen - Markierung (3) auf
dem Drehschwingungsdampfer steht kurz vor Anguf (2)
auf dem Steuergehiuse.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung stehen die Nocken (1) des 1. Zylinders
kurz vor "Ziind-OT" (beide Nocken zeigen nach oben).

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—929 (1)
in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen
und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers die
Kurbelwelle langsam in
Motordrehrichtung weiterdrehen, daf3
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock bzw. Kurbelwange
einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (2) miteinander
fluchten.

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

B Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.
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B Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muf in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

Aus—, Abbauen

Alle Arretierwerkzeuge entnehmen.
E Ein—, Anbauen

Motortransportlasche an Zylinderkopf anbauen -
Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Vakuumpumpe (1) mit neuem Dichtring (2) an 1
Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 8 Nm.

Halter—Kabelstrang an beiden Motortransportlaschen
anbauen.

Neue Dichtung an Zylinderkopthaube anbauen. 2

Dichtung (4) iiber den Bund der Hiilse (3) driicken - Bund AN / /‘](‘J:—

muf} nach Montage der Dichtung sichtbar sein. |

Auf die Dichtflachen (Pfeile) Klebedichtungsmasse - LI

(schwarz) auftragen. 'EX 3

Zylinderkopthaube an Zylinderkopf anbauen -

7 oy

Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

E Ein—, Anbauen
Olriicklaufleitung—Turbolader an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.
Olvorlaufleitung-Turbolader an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Stiitze AuslaBkriimmer an AuslaSkriimmer und Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 25
Nm.

Kabelstrang an Zylinderblock verlegen und an Steuergehduse befestigen.

Generator an Zylinderblock bzw. Steuergehduse und an Halter Generator bzw. Kiihlmittelflansch
anbauen - Anzugsdrehmoment 35 Nm.

Kabelverbindung an Generator anschrauben.

Reinigen

Dichtfléchen an Deckel-Steuergehéuse und Steuergehéuse
reinigen - Offnung im Steuergehduse mit flusenfreiem
Lappen abdecken.

m Achtung

Das Auftragen der Silicon—-Dichtmasse (grau) und die
Montage des Deckel-Steuergehéuses einschlieBlich
Drehmomentpriifung miissen innerhalb von 10 Minuten
erfolgen.

E Ein—, Anbauen

Eine ca. 2 mm (MaB I) dicke Raupe Silicon—Dichtmasse
(grau) auf Deckel-Steuergehduse auftragen.

Deckel-Steuergehduse mit neuen Befestigungsschrauben
an Steuergehduse anbauen - 2 Gewindebolzen (M6) zum
zentrieren verwenden - Anzugsdrehmoment 6 Nm.

E, Ein—, Anbauen
Riemenscheibe an Kiihlmittelpumpe anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Impulsgeber—Kurbelwelle mit neuem Dichtring an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 8
Nm.
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Einspritzleitungen spannungsfrei an Einspritzpumpe und Traverse—Einspritzdiisen anbauen -
Anzugsdrehmoment 30 Nm.

Befestigungsclipse an Einspritzleitungen anbauen - Einbaulage beachten.
Haltebock—Drehmomentstiitze an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 53 Nm.

Auf die Trennfugen (Pfeile) des Steuergehiuses und des
hinteren Kurbelwellen—Lagerdeckels eine Raupe
Klebedichtungsmasse (schwarz) auftragen.

Olwanne mit neuer Dichtung an Getriebe, Zylinderblock
und Steuergehéduse anbauen.

[

S e )
] u N || I lljﬂ'@
Felifeltse

]
. ./ D) (0]
Montagereihenfolge: - Cis
1 Alle Schrauben lose beidrehen.

7 d y F
c!»mg,é&égﬁ
<
2 Schrauben am Zylinderblock und Steuergehduse

anziehen - Anzugsdrehmoment 20 Nm. F 9854

3 Schrauben am Getriebegehduse anziehen -
Anzugsdrehmoment 43 Nm.

E Ein—, Anbauen

OlablaBschraube mit neuem Dichtring einbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm.
Motordimpfungsblock an Olwanne anbauen - Anzugsdrehmoment 58 Nm.

Getriebe an Motor anflanschen. Haltebock—Drehmomentstiitze rechts (getriebeseitig) anbauen.

Motor von Motor—Montagestander (KM—412) abbauen - siche Arbeitsvorgang "Motor von
Motor—Montagestinder (KM—412) abbauen".

Haltebock—Zusatzaggregate mit Pumpe—Hilfskraftlenkung an Zylinderblock anbauen.

Motor einbauen - siche Arbeitsvorgang "Motor aus— und einbauen".

00019485 - KTA-1865
Zylinderkopf

Zylinderkopfhaube aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (3) von Heiflfilm—Luftmassenmesser
abziehen.

Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr (1) von
Turbolader, Zylinderkopfthaube und Luftfiltergehduse
abbauen.

Halter—-Magnetventile (4) zur Seite ablegen -
Unterdruckschlduche miissen nicht abgezogen werden.

Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch (2) von Turbolader,
Zylinderkopthaube und Ladeluftkiihler abbauen.

Unterdruckleitungskanal (5) von Zylinderkopthaube
abbauen und nach vorne ablegen.

Kabelkanal (7) von Zylinderkopfhaube bzw. von

EinlaBkriimmer—Oberteil abbauen und nach vorne ablegen.

Kabelstrang Gliihstifte (6) von Zylinderkopfhaube clipsen.

Zylinderkopthaube (8) von Zylinderkopf abbauen.

Reinigen

Dichtfldchen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
E Ein—, Anbauen
Neue Dichtung an Zylinderkopthaube anbauen.

Dichtung (2) iber den Bund der Hiilse (1) driicken - Bund
muf} nach Montage der Dichtung sichtbar sein.

Auf die Dichtflachen (Pfeile) Klebedichtungsmasse
(schwarz) auftragen.

Zylinderkopthaube an Zylinderkopf anbauen -
Anzugsdrehmoment 8§ Nm.
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E Ein—, Anbauen

Kabelstrang Gliihstifte an Zylinderkopfhaube clipsen.

Kabelkanal an Zylinderkopthaube und EinlaBkriimmer—Oberteil anbauen.
Unterdruckleitungskanal an Zylinderkopfhaube anbauen.

Ladeluftrohr und Ladeluftschlauch mit neuem Dichtring an Turbolader, Zylinderkopfthaube und
Ladeluftkiihler anbauen.

Halter—Magnetventile auf Halter schieben.

Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr an Luftfiltergehduse, Zylinderkopfthaube und Turbolader
anbauen - auf richtigen Sitz achten.

Kabelsatzstecker an Heiffilm—Luftmassenmesser stecken.

00019486 - KTA-1865

Vakuumpumpe aus—und einbauen

Aus—,Abbauen

Unterdruckleitung Bremskraftverstarker (2) und
Unterdruckschlauch (3) von Vakuumpumpe abbauen.

Befestigungsschrauben (1) von beiden
Motortransportlaschen abbauen und Halter mit Kabelstrang
nach unten weglegen.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (1) ausbauen und Vakuumpumpe
von Zylinderkopf entnehmen.

Reinigen
Dichtflichen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
E Ein—, Anbauen

Vakuumpumpe (2) mit neuem Dichtring (3) an
Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

Halter—Kabelstrang an beide Motortransportlaschen
anbauen.

Unterdruckschlauch an Vakuumpumpe stecken.

Unterdruckleitung Bremskraftverstarker an Vakuumpumpe
anbauen.

G 0265
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00019487 - KTA-1865

EinlaSikriimmer—Oberteil aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Haltebock—Drehmomentstiitze rechts ausbauen - siche
Arbeitsvorgang "Haltebock—Drehmomentstiitze rechts
(motorseitig) aus— und einbauen".

Einspritzleitungen ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Einspritzleitungen aus— und einbauen".

EinlaBkriimmer—Oberteil (1) von EinlaBkrimmer—Unterteil

abbauen.

III Achtung

Das Abgasriickfiihrventil darf nicht vom
EinlaBkriimmer—Oberteil getrennt werden. Bei Defekt
eines der beiden Bauteile ist der komplette Zusammenbau
zu ersetzen.

Reinigen
Dichtflichen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
E Ein—, Anbauen

EinlaBkriimmer—Oberteil mit neuer Dichtung an EinlaBkriimmer—Unterteil anbauen -
Anzugsdrehmoment 8 Nm.

Einspritzleitungen einbauen - siche Arbeitsvorgang "Einspritzleitungen aus— und einbauen".

Haltebock—Drehmomentstiitze rechts einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Haltebock—Drehmomentstiitze rechts (motorseitig) aus— und einbauen".

00019488 - KTA-1865

Einlaikriimmer—Unterteil aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

EinlaBkriimmer—Oberteil ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Einlakriimmer—Oberteil aus— und einbauen".

Unterdruckschlauch (1) von
Unterdruckdose-Umschaltklappen abziehen.
Halter—Kabelsatzstecker Impulsgeber—Kurbelwelle (2) von
EinlaBkriimmer—Unterteil abbauen. Motortransportlasche
von Zylinderkopf abbauen. Einlakriimmer—Unterteil (3)
von Zylinderkopf abbauen.

Reinigen

Dichtflichen reinigen und Dichtungsreste entfernen.

E Ein—, Anbauen

B
& [Je)
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EinlaBkriimmer—Unterteil mit neuer Dichtung und neuen Befestigungsmuttern an Zylinderkopf

anbauen - Anzugsdrehmoment 22 Nm.

Motortransportlasche an Zylinderkopf anbauen. Halter—Kabelsatzstecker Impulsgeber—Kurbelwelle
an EinlaBkriimmer—Unterteil anbauen. Unterdruckschlauch an Unterdruckdose—Umschaltklappen

stecken.

EinlaBkriimmer—Oberteil einbauen - siche Arbeitsvorgang "EinlaBkriimmer—Oberteil aus— und

einbauen".
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00019489 - KTA-1865

AuslaBkriimmer aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Massekabel von Batterie abklemmen - siche
Arbeitsvorgang "Massekabel von Batterie ab— und
anklemmen" in Baugruppe "N".

Untere Motorraumabdeckung ausbauen.
Vorderes Abgasrohr mit Katalysator ausbauen.
Hitzeschutzblech von Anlasser abbauen.

Stiitze—Auslakriimmer (3) von AuslaBkriimmer und von
Zylinderblock abbauen.

Befestigungsschrauben (1) von Zuheizer ausbauen.
Zuheizer vorsichtig nach oben driicken und
Olriicklaufleitung—Turbolader (2) von Zylinderblock
abbauen - Auffangwanne unterstellen.

Olriicklaufleitung—Turbolader von Turbolader abbauen und
entnehmen.

Olvorlaufleitung-Turbolader (4) von Zylinderblock
abbauen.

Aus—, Abbauen

Olvorlaufleitung—Turbolader (3) von Turbolader abbauen
und entnehmen.

Wischermotor mit Wischergestidnge ausbauen - siche
Arbeitsvorgang "Frontscheibenwischermotor mit Gestéinge
aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

Luftansaugrohr (1) mit Luftansaugschlauch von
Turbolader und Zylinderkopfhaube abbauen.

Ladeluftrohr (2) von Zylinderkopfhaube, Turbolader und
Ladeluftkiihler abbauen.

Aus—, Abbauen

Unterdruckschlauch von Waste—Gate Dose abziehen.

Kabelsatzstecker mit KM—717 von Gliihstiften abziehen.
Motortransportlasche (1) von Zylinderkopf abbauen.

Hitzeschutzbleche links, rechts und mitte (2) von
Auslakriimmer bzw. Umlenkkriimmer abbauen.

Unterdruckleitung Bremskraftverstérker von
Vakuumpumpe abbauen.

AuslaBkriimmer von Zylinderkopf abbauen und mit
Turbolader nach oben entnehmen.

Bei Ersatz des AuslaBBkriimmers: Turbolader von
AuslaBkriimmer abbauen - siche Arbeitsvorgang
"Turbolader aus— und einbauen".

Reinigen

Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.

E Ein—, Anbauen

Auslafikrimmer mit neuer Dichtung und neuen
Befestigungsmuttern an Zylinderkopf anbauen -
Anzugsdrehmoment 22 Nm.

Hitzeschutzbleche (2) an Umlenkkriimmer bzw.
Auslakriimmer anbauen.

Unterdruckleitung Bremskraftverstirker an Vakuumpumpe
anbauen.

Motortransportlasche (1) an Zylinderkopf anbauen.
Kabelsatzstecker auf Gliihstifte aufstecken.

vy
Unterdruckschlauch an Waste—Gate Dose stecken. y= '_ —
Qe 2 @"“" G 0193

Ladeluftrohr mit neuem Dichtring an Turbolader,
Zylinderkopfhaube und Ladeluftkiihler anbauen.

Luftansaugrohr mit Luftansaugschlauch an Turbolader und Zylinderkopfhaube anbauen - auf
richtigen Sitz achten.

Wischermotor mit Wischergestinge einbauen - siche Arbeitsvorgang "Frontscheibenwischermotor
mit Gestdnge aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

E Ein—, Anbauen
Olvorlaufleitung-Turbolader einsetzen und mit neuen Dichtringen an Turbolader handfest anbauen.

Olriicklaufleitung—Turbolader mit neuer Dichtung an Turbolader anbauen - Anzugsdrehmoment 8
Nm.

Olriicklaufleitung-Turbolader an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.
Olvorlaufleitung-Turbolader an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.
Befestigungsschrauben Zuheizer anbauen.

Stiitze—AuslaBkriimmer an Auslakriimmer und Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 25
Nm.
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Hitzeschutzblech an Anlasser anbauen.

Vorderes Abgasrohr mit neuer Dichtung und neuen Befestigungsmuttern einbauen.

E Ein—, Anbauen
Untere Motorraumabdeckung einbauen.
Olvorlaufleitung-Turbolader an Turbolader anziehen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Massekabel an Batterie anklemmen - siche Arbeitsvorgang "Massekabel von Batterie ab— und
anbauen" in Baugruppe "N".

@ Priifen/Sichtpriifen

Motordlstand priifen ggf. korrigieren.

00019490 - KTA-1865

Nockenwelle aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Motor auf "1. Zylinder Ziind—OT" arretieren - siche
Arbeitsvorgang "Motor auf 1. Zylinder Ziind-OT
arretieren (Steuerzeiten priifen)". Simplex—Kettenspanner
(1) ausbauen - Einbaulage beachten. Motortransportlasche
von Zylinderkopf vorne (Steuerseite) abbauen.

Befestigungsschrauben (2) mit HeiBluftfon intensiv
erwdrmen und ausbauen. Fithrungsschiene fiir
Simplex—Steuerkette nach oben entnehmen - Einbaulage
beachten. Gewinde fiir Befestigungsschrauben (2)
nachschneiden.

m Achtung

Priiflehre KM—932 von Zylinderkopf und
Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 aus Arretierbohrung
entnehmen.

Aus—, Abbauen

Nockenwellenrad von Nockenwelle abbauen - mit
Gabelschliissel am Sechskant der Nockenwelle
gegenhalten. Simplex—Steuerkette von Nockenwellenrad
abnehmen und an geeigneter Stelle anbinden bzw.
anhéngen.

m Achtung

Vor Demontage der Nockenwellen—Lagerdeckel - auf
Kennzeichnung achten!

Die Nockenwelle muf} sich gleichméaBig aus den
Lagersitzen 16sen.

Aus—, Abbauen

Die Nockenwellen—Lagerdeckel in abgebildeter
Reihenfolge spiralformig von aufien nach innen 1/2 bis 1
Umdrehung 16sen.

Nockenwellen—Lagerdeckel von Zylinderkopf abbauen und
Nockenwelle entnehmen.

Hinweis:

Bei Ersatz der Nockenwelle miissen die Ventilbriicken
ersetzt werden - Einbaulage der Ventilbriicke beachten!

Reinigen

Dichtflachen reinigen und Dichtungsmasse entfernen.
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@ Priifen/Sichtpriifen

Nockenwelle und Lagersitz auf Verschleif} priifen, ggf.
ersetzen.

B Ein—, Anbauen

Bei Ersatz der Ventilbriicken - Einbaulage beachten.
Markierungen auf den Ventilbriicken befinden sich auf der
Seite der Traverse—Einspritzdiise.

Auf die Dichtflachen (Pfeile) Dichtmittel auftragen.

Gleitflache der Ventilbriicken und Nockenwelle mit MoS2
—Gleitpaste (grau) bestreichen. Nockenwelle in
Zylinderkopf einsetzen.

m Achtung

Auf Kennzeichnung der Nockenwellen—Lagerdeckel
achten!

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf} mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Nockenwellen-Lagerdeckel an Zylinderkopf anbauen und
in abgebildeter Reihenfolge spiralformig von innen nach
auflen 1/2 bis 1 Umdrehung anziehen -
Anzugsdrehmoment 15 Nm.

B Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen
Nockenwellenrad in Simplex—Steuerkette einsetzen.

Nockenwellenrad mit neuer Befestigungsschraube an
Nockenwelle anbauen und handfest anziehen.

m Achtung E

Darauf achten, dafl Nockenwellenrad nicht verkantet auf
Nockenwelle sitzt - Nockenwellenrad muf} plan an
Nockenwelle anliegen.

Ein—, Anbauen

Mitnehmer (1) von Einstellwerkzeug KM—-933 (4) in
senkrechter Position in Nockenwellenrad einsetzen.

E Ein, Anbauen Einstellwerkzeug KM-933 auf Zylinderkopf montieren.

Einstellen

Mit Knebel (2) in Pfeilrichtung (entgegen

Fiihrungsschiene Simplex—Steuerkette (1) mit neuen
Befestigungsschrauben (2) einsetzen und anbauen - auf
Einbaulage achten - Anzugsdrehmoment 8 Nm.
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Motordrehrichtung) leichten Druck auf Mitnehmer
ausiiben und mit Feststellschraube (3) fixieren.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 muf} saugend aus—
und eingebaut werden konnen. Ist dies nicht moglich, so
muf} der Druck auf die Mitnehmerscheibe iiber die
Feststellschraube leicht verringert werden.

B Ein—, Anbauen

Nockenwellenrad an Nockenwelle befestigen -
Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 30°.

E Ein—, Anbauen

Simplex—Kettenspanner (4) in Zylinderkopf einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannschiene zeigen. Verschluflschraube (2) mit neuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners mufl nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden.

Mit Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf3 per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstiandig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

Aus—, Abbauen

Alle Arretier— bzw. Einstellwerkzeug entnehmen.

Einstellen

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddampfers die Kurbelwelle zwei
Umdrehungen (ca. 720°) in Motordrehrichtung bis kurz
vor "1. Zylinder Ziind—OT" stellen - Markierung (3) auf
dem Drehschwingungsdampfer steht kurz vor Anguf3 (2)
auf dem Steuergehiuse.

@ Priifen/Sichtpriifen

G 0031

In dieser Stellung stehen die Nocken (1) des 1. Zylinders
kurz vor "Ziind-OT" (beide Nocken zeigen nach oben).

B Ein—, Anbauen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—-929 (1)
in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen
und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddampfers die
Kurbelwelle langsam in
Motordrehrichtung weiterdrehen, daf3
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock bzw. Kurbelwange
einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (2) miteinander
fluchten.

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad mufl mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.
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E, Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muf in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

Motortransportla
sche an
Zylinderkopf
anbauen -
Anzugsdrehmome
nt 20 Nm.

Demontierte Teile
einbauen - siche
Arbeitsvorgang
"Motor auf 1.
Zylinder
Zind-OT
arretieren
(Steuerzeiten
priifen)".

F 9783

00019491 - KTA-1865

Hydrostifiel aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Nockenwelle ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Nockenwelle aus— und einbauen".

Einspritzleitungen ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Einspritzleitungen aus— und einbauen".

III Achtung

Traverse—Einspritzdiisen, Ventilbriicken und HydrostoBel
beim Ausbau der Reihe nach ablegen, damit beim
Wiedereinbau die richtige Zuordnung gewihrleistet ist.

Befestigungsschrauben (1) ausbauen und
Traverse—Einspritzdiise leicht anheben und nach vorne aus
Zylinderkopfziehen.

Ventilbriicke (2) aus Zylinderkopf entnehmen - auf
Einbaulage achten. Markierungen (Pfeile) auf den
Ventilbriicken befinden sich auf der Seite der
Traverse—Einspritzdiise.

HydrostoBel (3) mit KM—845 (4) aus Zylinderkopf ziehen.

Aus—,Abbauen

Dichtring (1) von Einspritzdiise entnehmen.
@ Priifen/Sichtpriifen

Alle ausgebauten Teile reinigen und auf Verschleif} priifen,
ggf. ersetzen.

B Ein—, Anbauen
Neuen Dichtring (1) an Einspritzdiise anbauen.

HydrostoBel mit Motordl benetzen und in richtiger
Reihenfolge in Zylinderkopf einsetzen.

Neuen Dichtring (2) auf Traverse—Einspritzdiise schieben
und Dichtringe mit Siliconfett (weil3) bestreichen.
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Traverse—Einspritzdiise vorsichtig in Zylinderkopf
einschieben, leicht anheben und iiber den Dichtring (1) der
Einspritzdiise hinwegfiihren - darauf achten, daf3 der

Dichtring nicht beschadigt wird.

B Ein—, Anbauen
Traverse—Einspritzdiise mit neuer Befestigungsschraube
an Zylinderkopf anbauen -

I mit Torx—NuB und Verldangerung (ohne Knebel bzw.
ohne Ratsche) Befestigungsschraube handfest
anziehen,

II danach um 360° weiterdrehen.

G 0195

III Achtung

Nur durch dieses Anzugsverfahren ist gewahrleistet, daf3
die Traverse—Einspritzdiise korrekt auf der Einspritzdiise
verspannt ist.

E Ein—, Anbauen

Ventilbriicken (1) in Zylinderkopf einsetzen - auf
Einbaulage achten - Markierungen (Pfeile) auf den
Ventilbriicken befinden sich auf der Seite der
Traverse—Einspritzdiise.

Einspritzleitungen einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Einspritzleitungen aus— und einbauen".

Nockenwelle einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Nockenwelle aus— und einbauen".
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Zylinderkopf aus— und einbauen

m Achtung

Zylinderkopf nur bei kaltem Motor abbauen (Raumtemperatur).

Einstellen

Motor auf "1. Zylinder Ziind—OT" arretieren - siche Arbeitsvorgang "Motor auf 1. Zylinder

Ziind-OT arretieren (Steuerzeiten priifen)".
Aus—, Abbauen

Radhausabdeckung unten und untere
Motorraumabdeckung ausbauen.

Vorderes Abgasrohr mit Katalysator ausbauen.
Hitzeschutzblech von Anlasser abbauen.
Stiitze—AuslaBkriimmer (2) von AuslaBkriimmer und von
Zylinderblock abbauen.

Olvor— und Olriicklaufleitung—Turbolader (3) und (1) von
Zylinderblock abbauen - Auffangwanne unterstellen.

Untere Generatorbefestigungsschraube 16sen.

KiihlmittelablaBschraube am Kiihler 6ffnen - Kiihlmittel
auffangen.

Aus—, Abbauen

Kihlmittelschlauch (1) von Halter—Generator bzw.
Kiihlmittelflansch abbauen und zur Seite ablegen.

Obere Generatorbefestigungsschraube (2) ausbauen -
Generator nach hinten schwenken.

Halter—Steuergerit Vorglithanlage abbauen und nach vorne

ablegen.
Drehmomentstiitzen (3) mit Haltern (5) ausbauen.

Ladeluftschlauch (4) von EinlaBkrimmer—Oberteil und
Ladeluftkiihler abbauen.

Aus—, Abbauen

5 ————— G 0197

N e 4y VAR N S Y

Kihlmittelschlduche (2) von Thermostatgehduse abbauen.

OlmeBstabfiihrungsrohr (1) von
Haltebock—Drehmomentstiitze rechts abbauen.

Motor nach hinten driicken und an geeigneter Stelle
anbinden.

Druckleitung Pumpe—Hilfskraftlenkung (3) von Pumpe
16sen und Leitung nach vorne (in Pfeilrichtung) drehen.

m Achtung

System bleibt geschlossen.

Aus—, Abbauen

Haltebock—Drehmomentstiitze rechts (4) von
Zylinderblock abbauen und nach oben entnehmen.

Aus—, Abbauen

Unterdruckschlauch (3) von Abgasriickfiihrventil und
Waste—Gate—Dose abziehen.

Unterdruckschlauch (6) von
Unterdruckdose—Umschaltklappen abziehen.

Kihlmittelleitung (1) von Zylinderkopf abbauen und aus
Kabelkanal clipsen.

Alle Kabelverbindungen, die mit Kabelkanal (2)
verbunden sind trennen bzw. abbauen - Kabelkanal zur
Seite ablegen.

Befestigungsclipse (4) von Einspritzleitungen abbauen -
Einbaulage beachten.

Einspritzleitungen von Traverse—Einspritzdiisen und
Einspritzpumpe abbauen.

Motor losbinden.

Kabelsatzstecker mit KM—717 von Gliihstiften abziehen
und Kabelstrang zur Seite ablegen.

Leckoélleitung (5) an gegebener Schnittstelle trennen.

Halter—Kabelsatzstecker Impulsgeber—Kurbelwelle (7) von
EinlaBkriimmer—Unterteil abbauen.

Aus—, Abbauen

Simplex—Kettenspanner (1) ausbauen - Einbaulage
beachten.
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Befestigungsschrauben (2) mit HeiB3luftfon intensiv
erwirmen und ausbauen.

Fiihrungsschiene fiir Simplex—Steuerkette nach oben
entnehmen - Einbaulage beachten.

Gewinde fiir Befestigungsschrauben (2) nachschneiden.

Halter—Kabelkanal von Steuergehéuse abbauen und mit
Kabelstrang nach hinten ablegen.

Priiflehre KM—-932 von Zylinderkopf und
Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927 aus Arretierbohrung
entnehmen.

Nockenwellenrad von Nockenwellen abbauen - mit
Gabelschliissel am Sechskant der Nockenwelle
gegenhalten.

Simplex—Steuerkette in Schacht ablegen.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (Pfeile) von Zylinderkopf abbauen
- auf Schraubenlidnge achten.

Zylinderkopfschrauben in abgebildeter Reihenfolge zuerst
1/4, dann 1/2 Umdrehungen 16sen und ausbauen.

Zylinderkopf entnehmen.

m Achtung

Zylinderkopf auf Holzklotze ablegen - da sonst
Beschadigungen an Einspritzdiisen, Gliihstifte und
Ventilen auftreten konnen.

1 5 9 8 Go183

Reinigen
Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
@ Priifen/Sichtpriifen

Zylinderkopf an den Dichtflichen in Lange auf

Durchbiegung und in den Diagonalen auf Verzug priifen - /. ¢
Haarlineal verwenden. R 2 e SR L
[#R]

Messen

Hohe des Zylinderkopfes messen (Dichtflache zu
Dichtfléache):

MaB (I) = 140 mm.

m Achtung

Zur Ermittlung bzw. Auswahl der Zylinderkopfdichtung
muB eine Kolbeniiberstandsmessung an jedem Zylinder
durchgefiihrt werden.

E Ein—, Anbauen

MeBbriicke KM-301 (2) auf die gereinigte
Zylinderblockdichtfliche aufsetzen. Die MeBuhr
MKM-571-B (1) unter Vorspannung in die MeBbriicke
einsetzen.

Einstellen

Zifferblatt der MeBuhr auf Null justieren.

Messen

Die Kolbeniiberstandsmessung muf} an allen 4 Kolben
durchgefiihrt werden.

Den Uberstand pro Kolben an zwei verschiedenen Punkten
(3 und 4) oder (5 und 6) messen. Dazu MeBbriicke mit der
MeBubhr iiber einen gereinigten Kolbenboden auf den
Zylinderblock aufsetzen und durch Drehen der
Kurbelwelle den hochsten Punkt ermitteln.

@ Priifen/Sichtpriifen

Der grofite ermittelte Kolbeniiberstand ist mafigebend fiir
die Auswahl der Zylinderkopfdichtung mit entsprechender

F 9846
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Kerbmarkierung (1).

Kolbeniiberstan Dicke der Kennzeichnun
d Zylinderkopfdichtung g
0,40 - 0,50 mm 1,2 mm keine
0,51 - 0,60 mm 1,3 mm 1 Kerbe
0,61 - 0,70 mm 1,4 mm 2 Kerben 1 G 0268
0,71 - 0,80 mm 1,5 mm 3 Kerben

B Ein—, Anbauen

Neue Zylinderkopfdichtung auf Zylinderblock auflegen.

Einstellen

Nach Ermittlung der Kolbeniiberstéinde ist die Kurbelwelle wieder auf "1. Zylinder Ziind—-OT"
einzustellen und mit Arretierstift-Kurbelwelle KM—929 zu arretieren.

B Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muf in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

E Ein—, Anbauen

Zylinderkopf mit neuen Schrauben an Zylinderblock
anbauen - auf Simplex—Steuerkette achten.

Zylinderkopfschrauben in abgebildeter Reihenfolge mit 8 4 1 5,2 9
KM-470-B anziehen - Anzugsdrehmoment 25 Nm + 65° 7 ' g % ’

+65°+65°+65° + 15°,

Zylinderkopf an Steuergehduse und Zylinderblock mit
Befestigungsschrauben (Pfeile) befestigen.

Befestigungsschrauben zuerst mit 10 Nm anziehen, dann
auf 20 Nm nachziehen und um 30° + 5° weiterdrehen.

B Ein—, Anbauen

Simplex—Steuerkette durch Schacht nach oben durchfiihren
und Nockenwellenrad in Simplex—Steuerkette einsetzen.

Nockenwellenrad mit neuer Befestigungsschraube an
Nockenwelle anbauen und handfest anziehen.

m Achtung

Darauf achten, da3 Nockenwellenrad nicht verkantet auf
Nockenwelle sitzt - Nockenwellenrad muf3 plan an
Nockenwelle anliegen.

B Ein—, Anbauen

Fiihrungsschiene Simplex—Steuerkette (1) mit neuen
Befestigungsschrauben (2) einsetzen und anbauen - auf
Einbaulage achten - Anzugsdrehmoment 8§ Nm.
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@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

Aus—, Abbauen

Motortransportlasche von Zylinderkopf vorne (Steuerseite)
abbauen.

B Ein—, Anbauen

Mitnehmer (1) von Einstellwerkzeug KM—-933 (4) in
senkrechter Position in Nockenwellenrad einsetzen.

Einstellwerkzeug KM-933 auf Zylinderkopf montieren.

Einstellen

Mit Knebel (2) in Pfeilrichtung (entgegen
Motordrehrichtung) leichten Druck auf Mitnehmer
ausiiben und mit Feststellschraube (3) fixieren.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927 muf} saugend aus—
und eingebaut werden konnen. Ist dies nicht moglich, so

muf} der Druck auf die Mitnehmerscheibe iiber die \ 2 3
Feststellschraube leicht verringert werden.

E Ein—, Anbauen

Nockenwellenrad an Nockenwelle befestigen -
Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 30°.

| ]

G 9020

B Ein—, Anbauen

Simplex—Kettenspanner (4) in Zylinderkopf einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannschiene zeigen. VerschluBschraube (2) mit neuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners muf3 nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden.

Mit Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf} per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden kénnen und selbstindig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

Aus—, Abbauen
Alle Arretier— bzw. Einstellwerkzeuge entnehmen.

Einstellen

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers die Kurbelwelle zwei
Umdrehungen (ca. 720°) in Motordrehrichtung bis kurz
vor "1. Zylinder Ziind—OT" stellen - Markierung (3) auf
dem Drehschwingungsdampfer steht kurz vor Angul3 (2)
auf dem Steuergehiuse.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung stehen die Nocken (1) des 1. Zylinders
kurz vor "Ziind—OT" (beide Nocken zeigen nach oben).

G 0031
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B Ein—, Anbauen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—929 (1)
in Offnung fiir
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen
und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers die
Kurbelwelle langsam in
Motordrehrichtung weiterdrehen, daf3
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock bzw. Kurbelwange
einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (2) miteinander
fluchten.

@ Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927
(3) in Arretierstiftbohrung
Einspritzpumpe einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Priiflehre 1. @ EE

KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muB in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

Aus—, Abbauen

Alle Arretierwerkzeuge entnehmen.
B Ein—, Anbauen

Einspritzleitungen spannungsfrei an Einspritzpumpe und
Traverse—Einspritzdiisen anbauen - Anzugsdrehmoment 30
Nm.

Befestigungsclipse an Einspritzleitungen anbauen -
Einbaulage beachten.

Neue Dichtung an Zylinderkopthaube anbauen.

Dichtung (2) iiber den Bund der Hiilse (1) driicken - Bund
muf} nach Montage der Dichtung sichtbar sein.

Auf die Dichtflachen (Pfeile) Klebedichtungsmasse
(schwarz) auftragen.

Zylinderkopthaube an Zylinderkopf anbauen -
Anzugsdrehmoment 8 Nm.
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Drehmomentstiitze mit neuen Befestigungsmuttern an
Gota7 Haltebock anbauen - Anzugsdrehmoment 53 Nm.

m Halter—Luftansaugschlauch links und rechts mit Halter
Achtung Vorgliihrelais an Halter Drehmomentstiitze anbauen.

Das Auftragen der Silicon—Dichtmasse (grau) und die
Montage des Deckel-Steuergehduses einschlieflich
Drehmomentpriifung muf3 innerhalb von 10 Minuten
erfolgen. Halter—Kabelstrang an beiden Motortransportlaschen

. . anbauen.
Reinigen

Unterdruckschlauch und Unterdruckleitung
Bremskraftverstirker an Vakuumpumpe anbauen.

Vakuumpumpe (1) mit neuem Dichtring (2) an 1
Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 8 Nm.

Dichtflachen an Deckel-Steuergehéuse und Steuergehéuse
reinigen - Offnung im Steuergehduse mit flusenfreiem
Lappen abdecken.

E Ein—, Anbauen 2 G 0266

Eine ca. 2 mm (MaB I) dicke Raupe Silicon—Dichtmasse

(grau) auf Deckel-Steuergehduse auftragen. B Ein—, Anbauen

Deckel-Steuergehduse mit neuen Befestigungsschrauben
an Steuergehduse anbauen - 2 Gewindebolzen (M6) zum
zentrieren verwenden - Anzugsdrehmoment 6 Nm.

Halter—Magnetventile aufstecken.
Kabelsatzstecker auf Gliihstifte stecken und Kabelstrang an Zylinderkopfthaube befestigen.

Olvorlaufleitung-Turbolader einsetzen und mit neuen Dichtringen an Turbolader befestigen - nicht
festziehen.

Ladeluftrohr an Turbolader, Zylinderkopfhaube und Ladeluftkiihler anbauen.

Generator an Halter—Generator bzw. Kiihlmittelflansch anbauen - Anzugsdrehmoment 35 Nm.

E Ein—, Anbauen Kiihlmittelschlduche an Halter—Generator bzw. Kiihlmittelflansch anbauen.

Motortransportlasche an Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm. Unterdruckschlauch an Waste-Gate—-Dose stecken.

Halter—Kabelsatzstecker Impulsgeber—Kurbelwelle an EinlaBkriimmer—Unterteil anbauen. Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr an Luftfiltergehduse, Turbolader und Zylinderkopfhaube
anbauen.

Kabelkanal an EinlaBkriimmer—Oberteil und Zylinderkopfhaube anbauen. Alle Kabelverbindungen . ) )

anbauen bzw. zusammenstecken. Halter (Biigel) Luftansaugschlauch auf beiden Seiten anbauen.

KiihImittelleitung an Zylinderkopf anbauen und in Kabelkanal clipsen. Kabelsatzstecker an Heiffilm-Luftmassenmesser stecken.

Unterdruckleitungskanal an Zylinderkopfthaube anbauen. Unterdruckschlauch an Unterdruckdose Halter-Kabelstrang an Steuergehduse anbauen.

Umschaltklappen und an Abgasriickfiihrventil stecken.

Leckoélleitung zusammenstecken. E Ein—, Anbauen

Batterietrdger an Karosserie anbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm.

E Ein—, Anbauen Batterie einbauen - Massekabel nicht anklemmen.

Haltebock—Drehmomentstiitze an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 53 Nm. Zentralstecker (schwarz) an Gehiiuse—Zentralelektrik anbauen. Pluskabel an

Druckleitung Pumpe—Hilfskraftlenkung in urspriingliche Lage bringen und befestigen - Gehiuse—Zentralelektrik anbauen.

Anzugsdrehmoment 28 Nm. Wasserbehilter Scheibenwisch—Waschanlage einbauen - siche Arbeitsvorgang "Wasserbehalter

OlmeBstabfiihrungsrohr an Haltebock—Drehmomentstiitze rechts anbauen. Scheibenwisch-Waschanlage aus—und einbauen” in Baugruppe "N".

Ladeluftschlauch an EinlaBkriimmer—Oberteil und Ladeluftkiihler anbauen. Untere Generatorbefestigungsschraube festziehen - Anzugsdrehmoment 35 Nm.
KiihImittelschliuche an Thermostatgehéuse anbauen. Olriicklaufleitung—Turbolader an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.
Halter—Drehmomentstiitze an Frontblech anbauen - Olvorlaufleitung-Turbolader an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Anzugsdrehmoment 26 Nm.
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Stiitze—AuslaBkriimmer an AuslaBkriimmer Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 25 Nm.

Impulsgeber—Kurbelwelle mit neuem O-Ring an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 8
Nm.

Hitzeschutzblech an Anlasser anbauen. Vorderes Abgasrohr mit Katalysator einbauen.

E Ein—, Anbauen

Keilrippenriemen—Spannvorrichtung an
Haltebock—Zusatzaggregate anbauen - Anzugsdrehmoment
42 Nm.

Dampfer (Keilrippenriemen—Spannvorrichtung) an
Haltebock—Zusatzaggregate anbauen - Anzugsdrehmoment
20 Nm.

Keilrippenriemen auflegen und mittels
Keilrippenriemen—Spannvorrichtung spannen.
Laufrichtung und Einbaulage des Keilrippenriemens
beachten.

Radhausabdeckung unten und untere
Motorraumabdeckung einbauen.

Olvorlaufleitung—Turbolader an Turbolader festziehen -
Anzugsdrehmoment 20 Nm.

@ Priifen/Sichtpriifen
Motorélstand priifen ggf. korrigieren.

Kihlmittel auffiillen - siehe Arbeitsvorgang "Kiihlmittel auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem
auf Dichtheit priifen".

Kraftstoffanlage entliiften - siche Arbeitsvorgang "Kraftstoffanlage entliiften" in Baugruppe "L".

00019493 - KTA-1865

Zylinderkopf zerlegen und zusammenbauen
Aus—, Abbauen

Zylinderkopf ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Zylinderkopf aus— und einbauen".

m Achtung

Zylinderkopf auf Holzkltze ablegen, da sonst
Beschiddigungen an Einspritzdiisen, Gliihstiften und
Ventilen auftreten konnen.

Aus—, Abbauen

AuslaBBkrimmer mit Turbolader, Halter—Generator
(Kiihlmittelflansch), EinlaBkrimmer—Unterteil und
Motortransportlaschen von Zylinderkopf abbauen.

m Achtung

Vor Demontage der Nockenwellen—Lagerdeckel - auf
Kennzeichnung achten! Die Nockenwelle muf} sich
gleichméBig aus den Lagersitzen 16sen. Die
Nockenwellen—Lagerdeckel in abgebildeter Reihenfolge
spiralformig von aufen nach innen 1/2 bis 1 Umdrehung
16sen. Nockenwellen—Lagerdeckel von Zylinderkopf
abbauen und Nockenwelle entnehmen.

m Achtung

Traverse—Einspritzdiisen, Ventilbriicken und Hydrostofel
beim Ausbau der Reihe nach ablegen, damit beim
Wiedereinbau die richtige Zuordnung gewihrleistet ist.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschraube (1) ausbauen und
Traverse—Einspritzdiise leicht anheben und nach vorne aus
Zylinderkopf ziehen.

Ventilbriicke (2) aus Zylinderkopf entnehmen - auf

F 9798
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Einbaulage achten. Markierungen (Pfeile) auf den
Ventilbriicken befinden sich auf der Seite der
Traverse—Einspritzdiise.

HydrostoBel (3) mit KM—845 (4) aus Zylinderkopf ziehen.

Aus—, Abbauen

Dichtringe (6) von Einspritzdiisen
entnehmen.

Adapter KM—-931 (2) auf
Einspritzdiisen schrauben.

Abzieher KM-328-B (1) an Adapter
anbauen und Einspritzdiisen (3) aus
Zylinderkopf ziehen.

Dichtringe (4) von Einspritzdiisen
abbauen.

Gliihstifte (5) mit KM—980 aus
Zylinderkopf ausbauen.

Aus—, Abbauen

Ventile paarweise kennzeichnen - siche oberes Bild.

Ventilfedern mit KM—348 (1) und Adapter KM—653 (2)
spannen.

Ventilkeile, obere Ventilfederteller und Ventilfedern
entnehmen.

Ventilschaftabdichtungen mit KM—840 abziehen und
untere Ventilfederteller entnehmen.

F 8799

Ventile aus Zylinderkopf driicken.
Reinigen

Alle Teile reinigen.
@ Priifen/Sichtpriifen

Dichtfliachen auf Planheit, Fiihrungen, Gleit— und
Lagerstellen auf Verschleif3 priifen.

E Ein—, Anbauen

Ventile mit Motordl benetzen und in Zylinderkopf
einsetzen - auf angebrachte Kennzeichnung der Ventile
achten.

Untere Ventilfederteller einsetzen und neue
Ventilschaftabdichtungen (1) mit KM—835—A vorsichtig
bis Anschlag eintreiben.

Ventilfeder und obere Ventilfederteller mit KM—348 und
Adapter KM—653 spannen und Ventilkeile einsetzen - auf
richtigen Sitz der Ventilkeile achten.

Neue Dichtringe (2) und neue Dichtringe (3) an
Einspritzdiisen anbauen. Dichtringe mit Siliconfett (weif3)
bestreichen.

Einspritzdiisen in Zylinderkopf einsetzen.

Gliihstifte mit KM—980 in Zylinderkopf einbauen -
Anzugsdrehmoment 10 Nm.

HydrostoBel mit Motordl benetzen und in richtige
Reihenfolge in Zylinderkopf einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Neuen Dichtring (1) auf Traverse—Einspritzdiise schieben
und diinn mit Siliconfett (wei3) bestreichen.

Traverse—Einspritzdiise vorsichtig in Zylinderkopf
einschieben, leicht anheben und tiber den Dichtring der
Einspritzdiise hinwegfiihren - darauf achten, daf3 der
Dichtring nicht beschadigt wird.

Traverse—Einspritzdiise mit neuer Befestigungsschraube
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einbauen -

I mit Torx-Nu8 und Verliingerung (ohne Knebel, Motortransportlaschen an Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.
bezichungsweise ohne Ratsche) Befestigungsschraube Zylinderkopf einbauen - siche Arbeitsvorgang "Zylinderkopf aus— und einbauen".
handfest anziehen,

II danach um 360° weiterdrehen.

m Achtung

Nur durch dieses Anzugsverfahren ist gewéhrleistet, daf3
die Traverse—Einspritzdiise korrekt auf der Einspritzdiise
verspannt ist.

E Ein—, Anbauen

Ventilbriicken in Zylinderkopf einsetzen - auf Einbaulage
achten.

Auf die Dichtflachen (Pfeile) Klebedichtungsmasse
(schwarz) auftragen.

Gleitflichen der Ventilbriicken und Nockenwelle mit MoS
2—Gleitpaste (grau) bestreichen.

Nockenwelle in Zylinderkopf einsetzen.

m Achtung

Auf Kennzeichnung der Nockenwellen—Lagerdeckel
achten!

B Ein—, Anbauen

Nockenwellen—Lagerdeckel an Zylinderkopf anbauen und
in abgebildeter Reihenfolge spiralformig von innen nach
auflen 1/2 bis 1 Umdrehung anziehen -
Anzugsdrehmoment 15 Nm.

F 9802

E Ein—, Anbauen

EinlaBkriimmer—Unterteil mit neuer Dichtung und neuen Befestigungsmuttern an Zylinderkopf
anbauen - Anzugsdrehmoment 22 Nm.

EinlaBkriimmer—Oberteil mit neuer Dichtung an EinlaBkriimmer—Unterteil anbauen -
Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

Auslakriimmer mit neuer Dichtung und neuen Befestigungsmuttern an Zylinderkopf anbauen -
Anzugsdrehmoment 22 Nm.

Halter—Generator (Kiihlmittelflansch) mit neuer Dichtung an Zylinderkopf anbauen -
Anzugsdrehmoment 20 Nm.
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00019494 - KTA-1865

Zylinderkopf auf Planheit priifen
Reinigen

Dichtflichen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
Priifen/Sichtpriifen
Zylinderkopf zerlegt.

Zylinderkopf an den Dichtfldchen in Linge auf
Durchbiegung und in den Diagonalen auf Verzug priifen -
Haarlineal verwenden.

Messen

Hohe des Zylinderkopfes messen (Dichtflache zu
Dichtflache):

MaB (I) = 140 mm.

F 9846

00019495 - KTA-1865
Kurbeltrieb, Zylinderblock

Schwungrad aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Getriebe und Kupplungsdruckplatte ausbauen - siehe
Arbeitsvorgang "Getriebe aus— und einbauen (F35)" und
"Druckplatte und Kupplungsscheibe aus— und einbauen" in
Baugruppe "K".

Schwungrad mit KM-652 (1) blockieren und von
Kurbelwelle abbauen.

D Bearbeiten

Gewinde in Kurbelwelle nachschneiden.
E Ein—, Anbauen

Schwungrad mit neuen Schrauben an Kurbelwelle anbauen
- Anzugsdrehmoment 45 Nm + 30° + 15°. Schwungrad
beim Festziehen mit KM—-652 (2) blockieren.

Getriebe und Kupplungsdruckplatte einbauen - siche
Arbeitsvorgang "Getriebe aus— und einbauen (F35)" und
"Druckplatte und Kupplungsscheibe aus— und einbauen" in
Baugruppe "K".
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00019496 - KTA-1865

Dichtring Kurbelwelle hinten ersetzen

Aus—Abbauen

Schwungrad ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Schwungrad aus—und einbauen".

Dichtring (1) mit geeignetem Werkzeug herauskanten -
darauf achten, daf Dichtflichen nicht beschiadigt werden.

Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
E Ein—,Anbauen

Dichtlippe des neuen Dichtringes leicht mit Siliconfett

(weil) bestreichen. Dichtring iiber Schutzhiilse KM—-934—1
(2) aufstecken und in Zylinderblock beziehungsweise auf
Kurbelwelle gerade ansetzen.

Einschlaghiilse KM—934-2 (3) auf Schutzhiilse aufsetzen
und mit Dorn (4) KM—454-4, oder KM—523-2 Dichtring
einschlagen bis er biindig im Zylinderblock anliegt.

Schwungrad einbauen - siche Arbeitsvorgang

"Schwungrad aus— und einbauen".

00019497 - KTA-1865

Ausgleichsgetriebe (Ausgleichwelleneinheit) aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Vorderachskorper ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Vorderachskorper aus— und einbauen" in
Baugruppe "E".

Olwanne ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus— und einbauen".

Aus—, Abbauen

Impulsgeber—Kurbelwelle (1) mit
O-Ring von Zylinderblock abbauen.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Kurbelwelle KM—929 (2)
in Offnung Zylinderblock einsetzen
und gleichzeitig an der
Befestigungsschraube des
Drehschwingungsdampfers die
Kurbelwelle langsam in

Motordrehrichtung weiterdrehen, daf3
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag
in Zylinderblock beziehungsweise in
Kurbelwange einrastet.

@ Priifen/Sichtpriifen

In dieser Stellung miissen
Markierungen (3) miteinander
fluchten.

Aus—, Abbauen

Abdeckung (1) von Ausgleichswelleneinheit abbauen.

KM-979 (3) seitlich in Ausgleichswelleneinheit einsetzen.
Von Hand Kettenspanner zuriickdrehen und KM-978 (2)
in Bohrung einsetzen.

Befestigungsschraube (5) von Kettenrad (4) abbauen.
Kettenrad von Ausgleichswelleneinheit abziehen und aus
Kette entnehmen.
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Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (1, 2) von auflen nach innen 16sen
und abschrauben. Ausgleichswelleneinheit von 1
Zylinderblock entnehmen.

L=

Bei Ersatz der Ausgleichswelleneinheit:

@
Ik

1
Il

Fiihrungsschiene (4) und Kettenspanner (3) umbauen.
Fihrungsschiene und Kettenspanner an
Ausgleichswelleneinheit - Anzugsdrehmoment 9 Nm.

Reinigen

Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.

)
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E Ein—, Anbauen

Ausgleichswelleneinheit (mit KM—979 abgesteckt) in
Fiithrungshiilsen einsetzen und mit neuen
Befestigungsschrauben an Zylinderblock anbauen.

Befestigungsschrauben (1) - Anzugsdrehmoment 20 Nm
+30°.
Befestigungsschrauben (2) - Anzugsdrehmoment 20 Nm
+60°.

E Ein—, Anbauen

Kettenrad in Kette einsetzen und mit neuer Befestigungsschraube an Ausgleichswelleneinheit
anbauen - Anzugsdrehmoment 90 Nm + 30°.

Alle Arretierwerkzeuge entnehmen.

Impulsgeber—Kurbelwelle mit neuem O-Ring in Zylinderblock einsetzen - Anzugsdrehmoment 8
Nm.

Abdeckung an Ausgleichswelleneinheit anbauen - Anzugsdrehmoment 8 Nm.
Olwanne einbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus— und einbauen".

Vorderachskorper einbauen - siche Arbeitsvorgang "Vorderachskorper aus— und einbauen” in
Baugruppe "E".

00019498 - KTA-1865

Pleuellager ersetzen

Aus—, Abbauen

Olwanne ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus—
und einbauen".

Ausgleichsgetriebe ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Ausgleichsgetriebe (Ausgleichswelleneinheit) aus— und
einbauen".

m Achtung

Reihenfolge der Pleuellagerdeckel (1) kennzeichnen -
Waulst (2) der Pleuellagerdeckel zeigt zur Getriebeseite.

Die Bruchfldchen der Pleuelstangen und Pleuellagerdeckel
bilden eine individuelle Passung und diirfen dadurch auf
keinen Fall vertauscht oder beschéddigt werden. Um
Beschéddigungen zu vermeiden - Pleuelstangen und
Pleuellagerdeckel nicht auf die Bruchflachen legen.

Aus—, Abbauen

Pleuellagerdeckel von Pleuelstange abbauen. Pleuellager
aus Pleuelstange und Pleuellagerdeckel driicken.

Reinigen

Pleuellagerdeckel und Pleuellagerzapfen reinigen.
E Ein—, Anbauen

Neue Pleuellagerschalen mit Motordl in Pleuelstange und
Pleuellagerdeckel einsetzen.

Reihenfolge der Pleuellagerdeckel (1) beachten - auf
Kennzeichnung achten.

Pleuellagerdeckel mit neuen Schrauben an Pleuelstange
anbauen - Wulst (2) der Pleuellagerdeckel zeigt zur
Getriebeseite.

Drehmoment/Winkelanzug

Pleuellagerdeckel mit neuen Schrauben an Pleuelstange -
35 Nm +45° + 15°.

E Ein—, Anbauen
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Ausgleichsgetriebe einbauen - siche Arbeitsvorgang "Ausgleichsgetriebe (Ausgleichswelleneinheit)

aus— und einbauen".

Olwanne einbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus— und einbauen".
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00019499 - KTA-1865

Pleuellagerspiel priifen (Lagerspiel mit Plastigage
ermitteln)

Aus—, Abbauen

Einbaulage (1) des Pleuellagerdeckels kennzeichnen -
Pleuellagerdeckel von Pleuelstange abbauen.

II' Achtung

Damit der Faden beim Abnehmen des Lagerdeckels nicht
reiflt, ist der Pleuellagerzapfen zu entfetten und die
Pleuellagerschale leicht einzudlen. Die Kurbelwelle nicht
drehen.

Messen

Plastigage (verformbarer Plastikfaden) iiber die gesamte

Breite des Pleuellagerzapfens auslegen.
E Ein—, Anbauen

Pleuellagerdeckel an Pleuelstange anbauen -
Anzugsdrehmoment 35 Nm + 45° + 15°.

Messen

Pleuellagerdeckel wieder abbauen. Breite des
flachgedriickten Plastikfadens (Pfeil) mit der MeBskala
vergleichen.

Zulassiges Pleuellagerspiel: 0,010 bis 0,061 mm.

Hinweis:

Beim Ablesen des Wertes Millimeter— und Zollangaben
auf der MeBskala nicht verwechseln.

E Ein—, Anbauen

Pleuellagerzapfen und Pleuellagerschale reinigen und
leicht eindlen.

Pleuellagerdeckel mit neuen Befestigungsschrauben an
Pleuelstange anbauen - Einbaulage des Pleuellagerdeckels
beachten - Anzugsdrehmoment 35 Nm + 45° + 15°.
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Mittlerer 42,737
Pleuellager—Durchmesser mm
Mittlerer -42,727
Pleuellagerzapfen—Durchmesse mm

r

00019500 - KTA-1865
Pleuellagerspiel priifen (Lagerspiel mit Biigelmefischraube und Innenmefigerit ermitteln)

Hinweis:
0,010

Pleuelstange und Kurbelwelle sind ausgebaut. mm

E Ein—, Anbauen . . .
Zulissiges Pleuellagerspiel: 0,010 bis 0,061 mm.

Pleuellagerdeckel mit Pleuellagerschale an Pleuelstange anbauen - Anzugsdrehmoment 35 Nm + 45°
+15°.

Zum Priifen des Pleuellagerspiels konnen die Schrauben nochmals verwendet werden.

Messen

Formel zur Berechnung des I+11+
mittleren 1
Pleuellager—Durchmessers 3
Beispiel:
I 42,738

mm
I 42,732

mm
I +42,741 £ 4444

mm

128211 =+3=42,737
mm mm

Der mittlere Pleuellager—Durchmesser betragt 42,737 mm.

Messen

Der Pleuellagerzapfen—Durchmesser wird mit einer
BiigelmeBschraube an den Stellen I und II gemessen und
rechnerisch ermittelt.

Formel zur Berechnung des I+
mittleren I
Pleuellager—Durchmessers 2
Beispiel:
I 42,729

mm E 5441
I + 42,725

mm

85,454 +2=42,727
mm mm

Der mittlere Pleuellager—Durchmesser betrdgt 42,727 mm.
Das Pleuellagerspiel wird anhand der unterschiedlichen
Durchmesser von Pleuellagerbohrung und
Pleuellagerzapfen errechnet.

Beispiel:
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00019501 - KTA-1865

Kolben mit Pleuelstange aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Motor ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Motor aus— und
einbauen". Motor an Motor—Montagestander (KM—412)
anbauen - siche Arbeitsvorgang "Motor an
Motor—Montagestdnder (KM—412) anbauen".

Olwanne ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus—
und einbauen". Ausgleichsgetriebe ausbauen - siehe
Arbeitsvorgang" Ausgleichsgetriebe
(Ausgleichswelleneinheit) aus—und einbauen".
Zylinderkopf ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Zylinderkopf aus—und einbauen".

II‘ Achtung

Reihenfolge der Pleuellagerdeckel (1) kennzeichnen - Wulst (2) der P|8pétlgmesdgmeiieigt zur
Getriebeseite. Die Bruchflichen der Pleuelstangen und PleuellagerdecReT bilden eine mdividudfig?”®
Passung und diirfen dadurch auf keinen Fall vertauscht oder beschidigt werden. Um
Beschéddigungen zu vermeiden - Pleuelstangen und Pleuellagerdeckel nicht auf die Bruchflichen

legen.
Aus—, Abbauen

Pleuellager von Pleuelstange abbauen. Verbrennungsriickstdnde im oberen Teil der Zylinderbohrung
entfernen und Kolben mit Pleuelstange nach oben aus Zylinderbohrung driicken.

@ Priifen/Sichtpriifen
Alle Teile reinigen und priifen, ggf. ersetzen.

Kolben ersetzen - sieche Arbeitsvorgang "Kolben aus— und
einbauen".

m Achtung

Stellung der Kolbenringe beachten - St6e der Kolbenringe 1}
miissen jeweils um 120° versetzt angeordnet sein.

I Doppeltrapezring (erster Verdichtungsring)
II Minutenring (zweiter Verdichtungsring)
1 Dachfasenring (Olabstreifring)

11
11

1

A

E Ein—, Anbauen

Kolbenringe mit Motordl benetzen und mit
Kolbenringspannband zusammendriicken.

Einbaulage der Kolben beachten - Pfeil auf Kolbenboden
zeigt zur Motorsteuerseite und Wulst (1) an Pleuelstange
zeigt zur Getriebeseite.

Kolben mit Hammerstiel in Zylinderbohrung schieben.

E Ein—, Anbauen

Reihenfolge der Pleuellagerdeckel (1) beachten - auf
Kennzeichnung achten.

F 9817

Pleuellagerdeckel mit neuen Schrauben an Pleuelstange
anbauen - Wulst (2) der Pleuellagerdeckel zeigt zur
Getriebeseite.

Drehmoment/Winkelanzug

Pleuellagerdeckel mit neuen Schrauben an Pleuelstange -
35 Nm +45° + 15°.

E Ein—, Anbauen

Zylinderkopf einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Zylinderkopf aus— und einbauen".

Ausgleichsgetriebe einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Ausgleichsgetriebe (Ausgleichswelleneinheit) aus— und
einbauen".

Olwanne einbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus— und einbauen".

Motor von Motor—Montagestdnder (KM—412) abbauen - siche Arbeitsvorgang "Motor von
Motor—Montagestander (KM—412) abbauen".

Motor einbauen - siche Arbeitsvorgang "Motor aus— und einbauen".
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00019502 - KTA-1865

Kolbenringe aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Kolben mit Pleuelstange ausbauen - siehe Arbeitsvorgang
"Kolben mit Pleuelstange aus— und einbauen".

Reinigen
Kolbenringe mit Kolbenringzange (1) entnehmen.
@ Priifen/Sichtpriifen

Die Kolbenringnuten mit der geschliffenen Seite eines
alten Kolbenringes reinigen.

Kolbenringstofspiel mit Fiihlerlehre priifen, dazu
Kolbenring an engster Stelle der Zylinderbohrung
einsetzen.

Zulassiges StoBspiel:

I Doppeltrapezring (erster 0,30 bis 0,50 mm

Verdichtungsring)

II Minutenring (zweiter 0,30 bis 0,50 mm

Verdichtungsring)

III Dachfasenring (Olabstreifring) 0,40 bis 1,40 mm

@ Priifen/Sichtpriifen

Kolbenringhohenspiel mit Fiihlerlehre in Kolbenringnut
priifen.

Zuldssiges Hohenspiel:

I Doppeltrapezring (erster 0,02 bis 0,04 mm
Verdichtungsring)
II Minutenring (zweiter 0,02 bis 0,04 mm

Verdichtungsring)

III Dachfasenring (Olabstreifring) 0,01 bis 0,03 mm

E Ein—, Anbauen
Kolbenringe mit Kolbenringzange in Kolben einsetzen.

Minutenring (II) mit Kennzeichnung "TOP" nach oben in
Kolben einsetzen.

Stellung der Kolbenringstdfe einstellen - Stoe der
Kolbenringe miissen jeweils um 120° versetzt angeordnet

F 9820
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Kolben mit Pleuelstange einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Kolben mit Pleuelstange aus— und einbauen".
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00019503 - KTA-1865

Kolben aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Kolben mit Pleuelstange ausbauen - siehe Arbeitsvorgang
"Kolben mit Pleuelstange aus— und einbauen".

F 9819
Vor der Demontage des Kolbenbolzens (2) ist die 1 2

Einbaulage der Pleuelstange (5) zum Kolben (4) zu
beachten - Wulst (6) auf Pleuelstange ist entgegen der
Pfeilrichtung (3) auf dem Kolbenboden angeordnet.

Sicherungsring (1) mit geeignetem Werkzeug aus dem
Kolbenauge ausbauen - Kolbenbolzen von Hand aus
Kolben und Pleuelstange schieben.

6 F o818

E Ein—, Anbauen
Kolbenbolzen mit Motordl benetzen.

Kolbenbolzen von Hand in Kolben und Pleuelstange
driicken bis Ringnut frei zugénglich ist.

Einbaulage der Pleuelstange zum Kolben beachten - Wulst
auf Pleuelstange ist entgegen der Pfeilrichtung auf dem
Kolbenboden angeordnet - siche Bild F 9818.

Sicherungsring (1) in Ringnut des Kolbens einsetzen.

Lage des Ringstof3es beachten - Ringsto3 muf sich im
Bereich von Maf} I befinden.

Maf I = max. 30°.

Kolben mit Pleuelstange einbauen - siehe Arbeitsvorgang
"Kolben mit Pleuelstange aus— und einbauen".
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Kurbelwellen—Lagerdeckel von
00019504 - KTA-1865

Zylinderblock abbauen.
Kurbelwelle aus— und einbauen Kurbelwelle aus Zylinderblock
entnehmen.
Aus—, Abbauen
Motor ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Motor aus— und
einbauen".

Steuergehduse ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Steuergehduse aus— und einbauen".

Schwungrad mit KM—652 (1) blockieren und von
Kurbelwelle abbauen.

Ausgleichsgetriebe (2) ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Ausgleichsgetriebe (Ausgleichswelleneinheit) aus— und

. " @ Priifen/Sichtpriifen
einbauen".

Alle Teile reinigen und Dichtungsreste entfernen.
Alle Teile auf Verschleil3 priifen, ggf. ersetzen.

Kurbelwelle priifen - siche Arbeitsvorgang "Kurbelwelle
priifen".

E Ein—, Anbauen

Neue Kurbelwellen—Lagerschalen mit Motor6l benetzen
und in Zylinderblock bzw. Kurbelwellen—Lagerdeckel
einsetzen.

Durch leichte Schldge mit einem Gummihammer auf die
Kurbelwangen kann der Sitz der Kurbelwelle korrigiert
werden.

)
—
77 [ g

g

In die Nuten des hinteren Kurbelwellen—Lagerdeckels eine
Raupe Klebedichtungsmasse (schwarz) auftragen.

m Achtung

Die Bruchflachen der Pleuelstangen
und Pleuellagerdeckel bilden eine
individuelle Passung und diirfen
dadurch auf keinen Fall vertauscht
oder beschadigt werden. Um
Beschéadigungen zu vermeiden -
Pleuelstangen und Pleuellagerdeckel
nicht auf die Bruchfldchen legen.

Aus—, Abbauen

F 9850
Reihenfolge der 1
Kurbelwellen—Lagerdeckel (1) und .
Reihenfolge der Pleuellagerdeckel (2) E Ein—, Anbauen
kennzeichnen - Wulst (3) der Kurbelwellen—Lagerdeckel (1) mit

1
Pleugllagetdeckel zeigt zur neuen Schrauben an Zylinderblock
Getriebeseite. anbauen - auf Kennzeichnung achten -
+60° +
Pleuellagerdeckel von Pleuelstange Anozugsdrehmoment 90 Nm +60
Q 15°.
abbauen.
A 7= ~ ~ ~
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Nach Montage des hinteren
Kurbelwellen—-Lagerdeckels nochmals
Klebedichtungsmasse (schwarz) von
oben (Pfeile) einpressen, bis die
Dichtmasse an den Fugen austritt.

Neue Pleuellagerschalen mit Motordl
in Pleuelstange und Pleuellagerdeckel
einsetzen.

Reihenfolge der Pleuellagerdeckel (2)
beachten - auf Kennzeichnung achten.

Pleuellagerdeckel mit neuen Schrauben
an Pleuelstange anbauen - Wulst (3)
der Pleuellagerdeckel zeigt zur
Getriebeseite - Anzugsdrehmoment 35
Nm + 45° + 15°.

2 3 2 F 9851

B Ein—, Anbauen

Dichtlippe des neuen Dichtringes leicht mit Siliconfett
(weil3) bestreichen.

Dichtring iiber Schutzhiilse KM—934—1 (1) aufstecken und 1
in Zylinderblock beziehungsweise auf Kurbelwelle gerade
ansetzen.

Einschlaghiilse KM-934-2 (2) auf Schutzhiilse aufsetzen
und mit Dorn (3) KM—454—4, oder KM—-523-2 Dichtring
einschlagen bis er biindig im Zylinderblock anliegt.

Schwungrad mit neuen Schrauben an Kurbelwelle anbauen
- Anzugsdrehmoment 45 Nm + 30° + 15°. Schwungrad
beim Festziehen mit KM—652 (4) blockieren.

Ausgleichsgetriebe einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Ausgleichsgetriebe (Ausgleichswelleneinheit) aus— und
einbauen".

Steuergehduse einbauen - siche Arbeitsvorgang

"Steuergehéduse aus— und einbauen".

Motor einbauen - siche Arbeitsvorgang "Motor aus— und
einbauen".

00019505 - KTA-1865
Kurbelwelle priifen

Kurbelwellen—Liingsspiel priifen

Messen

MeBuhr MKM-571-B mit MefB3uhrhalter an einer
Stirnseite des Zylinderblocks anbringen und Taststift der
MeBuhr an Kurbelwelle ansetzen. Kurbelwelle in
Léangsrichtung verschieben. Zul. Kurbelwellen—Langsspiel:
0,01 bis 0,02 mm.
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00019506 - KTA-1865

Kurbelwellen—Rundlaufabweichung priifen
@ Priifen/Sichtpriifen
Kurbelwellen—Lagerdeckel ausbauen.

MefBuhr MKM-571-B mit MeBuhrhalter an Zylinderblock
anbringen. Taststift der MeBuhr MKM—-571-B an
Kurbelwellen—Lagerzapfen ansetzen. Kurbelwelle
gleichmiBig drehen. Max. zul. Rundlaufabweichung: 0,03
mm.

Kurbelwellen—Lagerdeckel mit neuen Schrauben an
Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60°
+15°.

00019507 - KTA-1865

Kurbelwellen—Lagerspiel priifen (Lagerspiel mit Plastigage ermitteln)

Priifen/Sichtpriifen
Lagerspiel - Lagerdeckel ausgebaut.

m Achtung

Damit der Faden beim Abnehmen des Lagerdeckels nicht reif3t, ist der Kurbelwellen—Lagerzapfen zu
entfetten und die Lagerschale leicht einzudlen. Die Kurbelwelle nicht drehen.

Messen
Mit "Plastigage" (verformbarer Plastikfaden).

Faden auf Lagerbreite abldngen und axial zwischen
Kurbelwellen—Lagerzapfen und Lagerschale legen (Pfeil).
Lagerdeckel mit Drehmoment montieren -
Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 15°.

Hinweis:

Zum Priifen des Kurbelwellen—Lagerspiels konnen die
Schrauben nochmals verwendet werden.

Aus—, Abbauen

Lagerdeckel abbauen.

Messen

Breite des flachgedriickten Plastikfadens (Pfeil) mit
Mefiskala vergleichen.

"Plastigage" ist fiir verschiedene Toleranzbereiche
erhéltlich.

Zul. Kurbelwellen—Lagerspiel: 0,028 bis 0,057 mm.

Hinweis:

Beim Ablesen des Wertes Millimeter und Zollangabe auf
der MeBskala nicht verwechseln.

Drehmoment/Winkelanzug

Kurbelwellen—Lagerdeckel mit neuen Schrauben an Zylinderblock - 90 Nm + 60° + 15°.
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00019508 - KTA-1865
Der mittlere Kurbelwellen—Lagerzapfendurchmesser
Kurbelwellen-Lagerspiel priifen (Lagerspiel mit BiigelmeBschraube und InnenmefBgeriit betrégt 67,970 mm.

ermitteln) Das Kurbelwellen—Lagerspiel wird anhand der

unterschiedlichen Durchmesser von

Hinweis: Kurbelwellen-Lagerbohrungund

Die Kurbelwelle ist ausgebaut. Kurbelwellen—Lagerzapfenerrechnet.

PN Beispiel:

Aus—, Abbauen Mittlerer 68,005 mm
Kurbelwellen—Lagerdeckel mit Kurbelwellen—Lagerschale an Zylinderblock anbauen - Kurbelwellen-Lagerdurchmesser

Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 15°. Zum Priifen des Kurbelwellen—Lagerspiels konnen die Mittlerer -67,970 mm
Schrauben nochmals verwendet werden. Kurbelwellen—Lagerzapfendurchmesser

Messen 0,035 mm

Der mittlere Kurbelwellen—Lagerdurchmesser wird mit
einem Innenmefgerit an den Stellen I, II und III gemessen
und rechnerisch ermittelt.

Zulassiges Kurbelwellen—Lagerspiel: 0,028 bis 0,057 mm.

Formel zur Berechnung des I+11+ ‘;
mittleren 111
Kurbelwellen—Lagerdurchmess 3 VJ I:
ers
Beispiel:
I 68,002 Es4s

mm
I 68,014

mm
111 + 67,999

mm

204,015  +3=68,005
mm mm

Der mittlere Kurbelwellen—Lagerdurchmesser betragt
68,005 mm.

Messen

Der Kurbelwellen—Lagerzapfendurchmesser wird mit einer
BiigelmeBschraube an den Stellen I, IT und III gemessen
und rechnerisch ermittelt.

Formel zur Berechnung des 1+
mittleren I

Kurbelwellen—Lagerzapfendurch 2

messers
Beispiel:
1 67,968 E 5441
mm
1I +67,972
mm
135,940 +2=67,970
mm mm
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00019509 - KTA-1865

Zylinderblock auf Planheit priifen
Aus—, Abbauen

Zylinderkopf ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Zylinderkopf aus— und einbauen".

Reinigen

Zylinderblockdichtflache sowie Kolbenbdden aller Kolben
reinigen und Dichtungsreste entfernen.

@ Priifen/Sichtpriifen

Dichtflache in Lange und Breite auf Durchbiegung und in

den Diagonalen auf Verzug priifen - Haarlineal verwenden.

E Ein—, Anbauen

MeBbriicke KM-301 (2) auf die gereinigte
Zylinderblockdichtfliche aufsetzen. Die MeBuhr
MKM-571-B (1) unter Vorspannung in die MeBbriicke
einsetzen.

Einstellen

Zifferblatt der MeBuhr auf Null justieren.
Messen

Die Kolbeniiberstandsmessung muf} an allen 4 Kolben
durchgefiihrt werden.

Den Uberstand pro Kolben an zwei verschiedenen Punkten
(3 und 4) oder (5 und 6) messen dazu MeBbriicke mit der
MeBubhr iiber einen gereinigten Kolbenboden auf den
Zylinderblock aufsetzen und durch Drehen der

O o=
Er= D D)=
Erd

T
A=A

=, = @,
< ‘ 3 @:ﬂﬁ“

Kurbelwelle den hochsten Punkt ermitteln.

@ Priifen/Sichtpriifen

Der grofite ermittelte Kolbeniiberstand ist mafigebend fiir
die Auswahl der Zylinderkopfdichtung mit entsprechender
Kerbmarkierung (1).

Kolbeniiberstan Dicke der Kennzeichn
d Zylinderkopfdichtung ung
0,40 - 0,50 mm 1,2 mm keine
0,51 - 0,60 mm 1,3 mm 1 Kerbe
0,61 - 0,70 mm 1,4 mm 2 Kerben
0,71 - 0,80 mm 1,5 mm 3 Kerben

E Ein—, Anbauen

Zylinderkopf einbauen - sieche Arbeitsvorgang
"Zylinderkopf aus— und einbauen".

G 0267

1 G 0268

Mit FinePrint gedruckt - bitte bei www.context-gmbh.de registrieren.




00019510 - KTA-1865
Olkreislauf

Motordl mit Olfilterwechsel
Aus—, Abbauen

Untere Motorraumabdeckung ausbauen.

OlablaBschraube ausbauen - austretendes Motordl
auffangen.

Halter—Steuergeriat—Vorglithanlage (1) abbauen und nach
vorne ablegen.

m Achtung

(:)laustritt - Motorraum in unmittelbarer Nahe des
Olfiltergehduses mit Lappen auslegen.

Aus—, Abbauen

Bei gedffneter OlablaBschraube - Deckel (2) von
Olfiltergehduse abbauen und mit Olfiltereinsatz
entnehmen.

E Ein—, Anbauen

Neue Dichtringe (1) einbauen. Deckel mit neuem 1
Olfiltereinsatz (2) an Olfiltergehduse anbauen -
Anzugsdrehmoment 20 - 25 Nm.

Halter—Steuergerit—Vorglithanlage einbauen. i =
OlablaBschraube mit neuem Dichtring an Olwanne
anbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm. ]

==/
Untere Motorraumabdeckung einbauen. Vorgeschriebene
Motordlmenge einfiillen.

2 G 0202

@ Priifen/Sichtpriifen

Motor starten und laufen lassen bis Oldruckkontrollanzeige
erlischt.

Motordlstand priifen ggf. korrigieren.
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00019511 - KTA-1865

Oldruckschalter aus—und einbauen
Aus—Abbauen
Kabelsatzstecker (1) von Oldruckschalter abziehen.

Oldruckschalter (2) von Zylinderblock abbauen -
austretendes Motordl auffangen.

E Ein—, Anbauen

Oldruckschalter mit neuem Dichtring an Zylinderblock
anbauen - Anzugsdrehmoment 30 Nm.

Kabelsatzstecker an Oldruckschalter anbauen.

Priifen/Sichtpriifen

Motordlstand priifen ggf. korrigieren.

00019512 - KTA-1865
Olfiltergehiiuse aus— und einbauen

Wirmetauscher aus- und einbauen

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (1) von Heiflfilm—Luftmassenmesser
abziehen.

Luftansaugschlauch (2) von Luftansaugrohr und von
Luftfiltergehéduse trennen und entnehmen.

Halter—Steuergerat—Vorglithanlage (3) ausbauen und auf
Fronttriager ablegen.

Ladeluftschlauch (4) von Einlakrimmer—Oberteil
abbauen und zur Seite legen.

Aus—, Abbauen

Obere Befestigungsschrauben (1) ausbauen (von oben
zugénglich).

KiihlmittelablaBschraube 6ffnen - Kiihlmittel auffangen.
Untere Motorraumabdeckung ausbauen.

Kabelsatzstecker von dynamische Olstandskontrolle und
von Sensor—Oltemperatur trennen - Kabelstrang zur Seite
ablegen.

Kiihlmittelschlduche (2) und (4) von Wérmetauscher
abbauen.

Untere Befestigungsschrauben (3) ausbauen -
Olfiltergehduse mit Wéarmetauscher nach unten entnehmen.

Befestigungsschrauben (5) ausbauen und Wirmetauscher
von Olfiltergehduse entnehmen - Auffangwanne
unterstellen.

Reinigen

Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.

[
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E Ein—, Anbauen

Warmetauscher mit neuem Dichtring (1) an
Olfiltergehduse anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Olfiltergehiuse mit neuem Dichtring (2) an Zylinderblock
anbauen - Befestigungsschrauben gleichméfig anziehen -

Anzugsdrehmoment 20 Nm. o
Kiihlmittelschlduche an Wérmetauscher anbauen. QTG
Kabelsatzstecker an dynamische Olstandskontrolle und = ”/
Sensor—Oltemperatur stecken. ) y
QW ©

Untere Motorraumabdeckung einbauen.

Luftansaugschlauch an Luftansaugrohr und
Luftfiltergehduse anbauen. Kabelsatzstecker an
HeiBfilm—Luftmassenmesser stecken. Halter—Vorgliihrelais
einbauen.

@ Priifen/Sichtpriifen
Motorélstand priifen, ggf. korrigieren.

Kiihlsystem auffiillen - siehe Arbeitsvorgang "Kiihlsystem
auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem auf Dichtheit
priifen".

00019513 - KTA-1865

Olwanne aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Vorderachskorper ausbauen - siehe Arbeitsvorgang
"Vorderachskorper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Motordimpfungsblock rechts (1) von Olwanne abbauen - 3
Befestigungsschrauben.

OlablaBschraube ausbauen - austretendes Motordl
auffangen.

Kabelsatzstecker (2) von Sensor—Oltemperatur und
Kabelsatzstecker (3) von dynamischer Olstandskontrolle
trennen.

Aus—, Abbauen

Olwanne (1) von Getriebe, Zylinderblock und
Steuergehduse abbauen.

Reinigen

Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.
E Ein—, Anbauen

Auf die Trennfugen (Pfeile) des Steuergehduses und des
hinteren Kurbelwellen—Lagerdeckels eine Raupe
Klebedichtungsmasse (schwarz) auftragen.

Olwanne mit neuer Dichtung an Getriebe, Zylinderblock
und Steuergehéduse anbauen.

Montagereihenfolge:

1 Alle Schrauben lose beidrehen.

2 Schrauben am Zylinderblock und Steuergehéuse
anziehen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.

3 Schrauben am Getriebegehéduse anziehen -
Anzugsdrehmoment 43 Nm.

[

J
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G 0207

E Ein—, Anbauen

Kabelsatzstecker an dynamische Olstandskontrolle und Sensor—Oltemperatur stecken.
OlablaBschraube mit neuem Dichtring einbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm.
Motordiampfungsblock an Olwanne anbauen - Anzugsdrehmoment 58 Nm.

Vorderachskorper einbauen - siche Arbeitsvorgang "Vorderachskorper aus— und einbauen" in
Baugruppe "E".

Vorgeschriebene Olmenge einfiillen.
@ Priifen/Sichtpriifen

Motordlstand priifen ggf. korrigieren.

00019514 - KTA-1865

Olsaugrohr aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Vorderachskorper ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskorper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Olwanne ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Olwanne aus—
und einbauen".

Olsaugrohr (1) von Olwanne abbauen.
E Ein—, Anbauen

Olsaugrohr mit neuem Dichtring an Olwanne anbauen -
Anzugsdrehmoment 8 Nm.

Olwanne einbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus—
und einbauen".

Vorderachskorper einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskorper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

—h
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00019515 - KTA-1865

Dynamische Olstandskontrolle aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Vorderachskorper ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskorper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Olwanne ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Olwanne aus—
und einbauen".

Sicherungsring (1) ausbauen und Anschlul dynamische
Olstandskontrolle aus Olwanne driicken.

Dynamische Olstandskontrolle (2) ausbauen.
E Ein—, Anbauen

Dynamische Olstandskontrolle an Olwanne anbauen -
Anzugsdrehmoment 8 Nm.

AnschluB dynamische Olstandskontrolle mit neuem
Dichtring in Olwanne einsetzen und mit Sicherungsring
befestigen.

Olwanne einbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus—
und einbauen".

Vorderachskorper einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskdrper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

00019516 - KTA-1865

Oldruckregelventil aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Vorderachskorper ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskorper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Olwanne ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Olwanne aus—
und einbauen".

VerschluB3schraube (1) von Steuergehéduse abbauen -
Dichtring, Feder und Hiilse entnehmen.

Reinigen
Alle Teile reinigen.
E Ein—, Anbauen

Hiilse (2), Feder (3), neuen Dichtring (4) und
VerschluBschraube (5) in Steuergehduse einbauen -
Anzugsdrehmoment 60 Nm.

Olwanne einbauen - siche Arbeitsvorgang "Olwanne aus—
und einbauen".

Vorderachskorper einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskorper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

G 0211
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00019517 - KTA-1865

Uberdruckregelventil aus— und einbauen
Aus—, Abbauen
Radhausverkleidung unten rechts ausbauen.

VerschluB3schraube (1) von Steuergehéduse abbauen -
Dichtring, Feder und Kolben entnehmen.

Reinigen
Alle Teile reinigen.
E Ein—, Anbauen

Kolben (2), Feder (3), neuen Dichtring (4) und
VerschluBschraube (5) in Steuergehéduse einbauen -
Anzugsdrehmoment 45 Nm.

Radhausverkleidung unten rechts einbauen.

G o212

00019518 - KTA-1865

Olpumpe aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Steuergehduse ausbauen - sieche Arbeitsvorgang
"Steuergehduse aus— und einbauen".

Deckel Olpumpe (1) von Steuergehiuse abbauen.
AuBenrotor (2) und Innenrotor (3) entnehmen.

Reinigen

Alle Teile reinigen und auf Verschlei3 priifen, ggf.
ersetzen.

E Ein—, Anbauen
AuBen—und Innenrotor in Steuergehduse einsetzen.

Deckel Olpumpe an Steuergehiuse anbauen -
Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

Steuergehduse einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Steuergehéduse aus— und einbauen".
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00019519 - KTA-1865

Ol-Spritzdiisen aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Kurbelwelle ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Kurbelwelle aus— und einbauen".

Ol-Spritzdiisen (1) von Zylinderblock abbauen.

Reinigen
Ol-Spritzdiisen reinigen.
E Ein—, Anbauen

O1-Spritzdiisen an Zylinderblock anbauen -
Anzugsdrehmoment 22 Nm.

Kurbelwelle einbauen - siche Arbeitsvorgang "Kurbelwelle

aus— und einbauen".

00019520 - KTA-1865
Kiihlsystem

Kiihlsystem auffiillen und entliiften

m Achtung

Nur Frostschutzmittel 19 40 656 (90 297 545) verwenden und eine Konzentration von 50% Wasser
und 50% Frostschutzmittel sicherstellen. Das Frostschutzmittel hat nicht nur die Aufgabe, das
gesamte Kiihlsystem gegen Einfrieren, sondern auch alle kithlmittelumspiilten Teile gegen
Durchrostung/Kalkansatz zu schiitzen. Daher darf in Tropenlédndern ebenfalls auf die Zugabe des
Frostschutzmittels nicht verzichtet werden.

Neben dem Mischungsverhiltnis spielt auch die Wasserqualitét eine wichtige Rolle. Wasser
trinkbarer Qualitét erfiillt normalerweise diese Anforderungen. Regeneriertes Meerwasser ist
qualitativ nicht ausreichend!

Schiaden am Motor kénnen auch durch nicht freigegebene Frostschutzmittel auftreten!

Wurden Kiihler, Zylinderkopf oder die Zylinderkopfdichtung ersetzt, darf die gebrauchte
Kiihlfliissigkeit nicht wiederverwendet werden!

Priifen/Sichtpriifen

Kiihlmittel bis zur Markierung "FULL/COLD" am
Ausgleichsbehilter—Kiihlmittel einfiillen.

Nach verschlieBen des Kiihlsystems Motor warmlaufen
lassen bis Thermostat 6ffnet (ca. 92 °C
Kiihlmitteltemperatur).

Motor abkiihlen lassen und Kiihlmittelstand priifen, ggf.
Kiihlmittelstand bis zur Markierung "FULL/COLD"
nachfiillen.

Hinweis:

Das Kiihlsystem entliiftet sich wiahrend der Warmlaufphase
des Motors.
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00019521 - KTA-1865 00019522 - KTA-1865

Kiihlsystem auf Dichtheit priifen Geber—Kiihlmitteltemperatur aus— und einbauen
Motor betriebswarm (Oltemperatur > 80 C). Aus—, Abbauen

Kiihlmittelstand priifi f. korrigieren.
HITmItielstand pruien, gel. korrigieren Luftansaugrohr von Turbolader, Zylinderkopthaube und

Kiihlerpriifgerit (1) mit Adapter KM—6172 (siche Luftansaugschlauch abbauen.
Spezialwerkzeuge X 22 XE) auf
Ausgleichsbehilter—KiihImittelschrauben

(Herstelleranweisungbeachten).

Kabelsatzstecker (1) von Geber—Kiihlmitteltemperatur
abziehen.

Geber—Kiihlmitteltemperatur (2) von Thermostatgehduse

Kiihlsyst it ca. 100 kPa (1 bar) beaufschl .
uiisystem mit ca a (1 bar) beaufschlagen abbauen - Kiihlmittel auffangen.

Kiihlerpriifgerit ist iiber Katalog "Opel/Vauxhall -
Werkstattausstattung" erhéltlich.

Priifen/Sichtpriifen

Kiihlsystem auf Dichtheit priifen.

E Ein—, Anbauen

Geber—Kiihlmitteltemperatur an Thermostatgehduse
anbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm.

Kabelsatzstecker an Geber—Kiihlmitteltemperatur stecken.

Ein—,A
E in—Anbauen Luftansaugrohr an Turbolader, Zylinderkopfhaube und Luftansaugschlauch abbauen.

Priifgerdt entnehmen und Ausgleichsbehélter—Kiihlmittel

verschlieBen. Priifen/Sichtpriifen

Kiihlsystem auffiillen - siche Arbeitsvorgang "Kiihlsystem auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem
auf Dichtheit priifen".
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00019523 - KTA-1865

Thermostat/Thermostatgehiiuse aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Kiihlmittelablaf3schraube am Kiihler 6ffnen - Kiihlmittel

auffangen.

Kabelsatzstecker (3) von HeiBfilm—Luftmassenmesser ‘sz;:: 2 —;,"/E’_/,J
abziehen. Hﬁ — v T’”T:
Luftansaugrohr (1) mit Luftansaugschlauch (4) von 2 §
Turbolader, Zylinderkopthaube und Luftfiltergehduse - 4
abbauen. i “,

Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch (2) von Turbolader,
Zylinderkopthaube und Ladeluftkiihler abbauen.

Halter—Vorglithanlage (5) ausbauen und auf Fronttrager
ablegen.

Batterie ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Batterie aus—
und einbauen" in Baugruppe "N".

Kabelsatzstecker (6) von Geber—Kiihlmitteltemperatur.
Kiihlmittelschldauche (7) von Thermostatgehduse abbauen.

Thermostatgehéuse (8) von Zylinderkopf abbauen.

E Ein—, Anbauen

Thermostatgehéuse mit neuer Dichtung an Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 8§ Nm.
Kiihlmittelschlduche an Thermostatgehduse anbauen.

Kabelsatzstecker an Geber—Kiihlmitteltemperatur stecken.

Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch an Turbolader, Zylinderkopfhaube und Ladeluftkiihler anbauen.

Luftansaugrohr mit Luftansaugschlauch an Turbolader, Zylinderkopthaube und Luftfiltergehduse
anbauen.

Batterie einbauen - sieche Arbeitsvorgang "Batterie aus— und einbauen" in Baugruppe "N".
Kabelsatzstecker an Heiflfilm—Luftmassenmesser stecken.

Halter—Vorglithanlage anbauen.

@ Priifen/Sichtpriifen

Kiihlsystem auffiillen - siche Arbeitsvorgang "Kiihlsystem auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem
auf Dichtheit priifen".
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Kiihlmittelpumpe aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Keilrippenriemen ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Keilrippenriemen aus— und einbauen".

KiihlmittelablaBschraube am Kiihler 6ffnen - KiihImittel
auffangen.

Massekabel von Batterie abklemmen - siehe
Arbeitsvorgang "Massekabel von Batterie ab— und
anbauen" in Baugruppe "N".

Wasserbehilter Scheibenwisch—Waschanlage ausbauen -
siche Arbeitsvorgang "Wasserbehilter
Scheibenwisch—Waschanlage aus— und einbauen" in
Baugruppe "N".

Massekabel (2) von Steuergehéduse abbauen.
Pluskabel (1) von Gehduse—Zentralelektrik abbauen.

Zentralstecker (3) (schwarz) von Gehduse—Zentralelektrik
abbauen.

Gehduse—Zentralelektrik und Kabelstrénge zur Seite legen
- (Batterie freilegen).

Batterie und Batterietrdger ausbauen.

Aus—, Abbauen

Riemenscheibe (1) von Kiihlmittelpumpe abbauen.

Kiihlmittelpumpe (2) von Steuergehéduse abbauen -
Kiihlmittel auffangen.

Reinigen

Dichtflachen reinigen und Dichtungsreste entfernen.

q ~
’ A

9862

E Ein—, Anbauen

Kiihlmittelpumpe mit neuer Dichtung an Steuergehduse anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.
Riemenscheibe an Kiihlmittelpumpe anbauen - Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Batterietrdger an Karosserie anbauen.

Batterie einbauen - Massekabel nicht anklemmen.

Zentralstecker (schwarz) an Gehduse—Zentralelektrik anbauen.

Pluskabel an Gehduse—Zentralelektrik anbauen.

Massekabel an Steuergehiuse anbauen.

Wasserbehilter Scheibenwisch—Waschanlage einbauen - siehe Arbeitsvorgang "Wasserbehélter
Scheibenwisch—Waschanlage aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

Massekabel an Batterie anklemmen - siche Arbeitsvorgang "Massekabel von Batterie ab— und
anbauen" in Baugruppe "N".

Keilrippenriemen einbauen - siche Arbeitsvorgang "Keilrippenriemen aus— und einbauen".

Kiihlsystem auffiillen - siche Arbeitsvorgang "Kiihlsystem auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem
auf Dichtheit priifen".
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Liiftergehiiuse mit Liiftermotor aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Untere Motorraumabdeckung ausbauen.

Vorderes Abgasrohr mit Katalysator ausbauen.

Batterie ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Batterie aus—
und einbauen" in Baugruppe "N".

Kabelsatzstecker (1) von HeiBfilm—Luftmassenmesser
abziehen.

Luftansaugrohr mit Luftansaugschlauch (2) von
Turbolader, Zylinderkopfhaube und Luftfiltergehduse
abbauen.

Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch (4) von Turbolader,
Zylinderkopthaube und Ladeluftkiihler abbauen.

Halter—Steuergerit—Vorglithanlage (3) ausbauen und auf
Fronttrager ablegen.

Drehmomentstiitzen (5) und Halter—-Drehmomentstiitzen
(6) ausbauen.

Aus—, Abbauen

KiihlmittelablaBschraube am Kiihler 6ffnen - Kiihlmittel
auffangen.

Kiihlmittelschlduche (1) von Thermostatgehduse abbauen.

Motor soweit wie moglich nach hinten driicken und an
geeigneter Stelle anbinden.

Domstrebe links (2) abbauen.

Kiihlmittelschlduche (3) von
Ausgleichsbehélter—Kiihlmittel abbauen.

Ausgleichsbehilter—Kiihlmittel (4) von Karosserie
abbauen.

Kabelsatzstecker von Sensor—Kiihlmittelstand abziehen
und Ausgleichsbehilter—Kiihlmittel entnehmen.

Aus—, Abbauen

Luftfiltergehduse—Oberteil von Luftfiltergehduse—Unterteil
clipsen.

Motorsteuergerit (1) mit Halter und Kabelstrang aus
Luftfiltergehduse—Unterteil clipsen und nach vorne
ablegen.

Unterdruckleitung von Deckel Luftfiltergehduse—Unterteil
abbauen.

Befestigungsschrauben (2) ausbauen und
Luftfiltergehduse—Unterteil entnehmen.

Aus—, Abbauen

Ladeluftschlauch (1) von EinlaBkriimmer—Oberteil und
Ladeluftkiihler abbauen.

Kabelsatzstecker von beiden Liiftermotoren abziehen und
Kabelstrang freilegen.

Liftergehduse von Kiihler bzw. Ladeluftkiihler abbauen
und mit Liiftermotor entnehmen.
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00019526 - KTA-1865
E Ein—, Anbauen . .

Liiftermotoren aus— und einbauen
Liiftergehduse mit Liiftermotoren einsetzen und an Kiihler bzw. Ladeluftkiihler befestigen.
Kabelsatzstecker an beide Liiftermotoren anbauen. Hinweis:
Ladeluftschlauch an EinlaBkriimmer—Oberteil und Ladeluftkiihler anbauen - auf richtige Sitz achten. Der Arbeitsvorgang ist flir beide Liiftermotoren identisch.
Luftfiltergehduse—Unterteil an Karosserie anbauen. Aus—, Abbauen

Motorsteuergerat mit Halter und Kabelstrang an Luftfiltergehduse—Unterteil clipsen - auf Verlegung

des Kabelstranges achten, Liiftergehduse ausbauen - siche Arbeitsvorgang

"Liiftergehduse mit Liiftermotoren aus— und einbauen".
Unterdruckleitung an Deckel Luftfiltergehduse—Unterteil anbauen.
Befestigungsmutter (1) abbauen (Linksgewinde) -
Luftfiltergehduse—Oberteil an Luftfiltergehduse—Unterteil clipsen. . gung . (1) ( & )
Liifterrad von Liiftermotor entnehmen.

Kabelsatzstecker an Sensor—Kiihlmittelstand stecken. . .
Befestigungsschrauben (2) ausbauen und Liiftermotor
Ausgleichsbehilter—Kiihlmittel an Karosserie anbauen. entnehmen.

Kiihlmittelschlduche an Ausgleichsbehdlter—Kiihlmittel anbauen. E Ein—Anbauen
Ty

Domstrebe links an Karosserie anbauen - Anzugsdrehmoment 47 Nm.

Liiftermotor an Liiftergehduse und Liifterrad an
. Liiftermotor anbauen - Befestigungsmutter mit
E Ein—, Anbauen . .
Sicherungsmasseeinsetzen.

Kiihlmittelschlduche an Thermostatgehduse anbauen. . . . . .
Liiftergehéuse einbauen - siche Arbeitsvorgang

Halter Drehmomentstiitze an Frontblech anbauen - Anzugsdrehmoment 26 Nm. "Liiftergehduse mit Liiftermotoren aus— und einbauen".

Drehmomentstiitze mit neuer Befestigungsmutter an jeweiligen Haltebock anbauen -
Anzugsdrehmoment 53 Nm.

Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch an Turbolader, Zylinderkopfhaube und Ladeluftkiihler anbauen.

Luftansaugrohr mit Luftansaugschlauch an Turbolader, Zylinderkopfhaube und Luftfiltergehéduse
anbauen.

Batterie anbauen - siche Arbeitsvorgang "Batterie aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

Kabelsatzstecker an Heiffilm—Luftmassenmesser stecken. Halter Steuergerdt—Vorglithanlage
anbauen.

Vorderes Abgasrohr mit Katalysator einbauen.
Untere Motorraumabdeckung einbauen.
@ Priifen/Sichtpriifen

Kiihlsystem auffiillen - sieche Arbeitsvorgang "Kiihlsystem auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem
auf Dichtheit priifen".
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Kiihler aus— und einbauen

Verfliissiger aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Liiftergehduse ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Liftergehduse mit Liiftermotor aus— und einbauen".

Klimaanlage entleeren - siche Arbeitsvorgang
"Klimaanlage entleeren" in Baugruppe "D".

Kiihlmittelschlauch (Ausgleichsbehalter) (1) und unteren
Kiihlmittelschlauch (2) von Kiihler trennen.

Kaltemittelleitungen (3) und (4) von Verfliissiger trennen.
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Aus—, Abbauen

Bowdenzug fiir Haubenschlof (1) aushdngen und zur Seite
ablegen.

Kabelsatzstecker von Motorhaubenkontaktschalter trennen.

Befestigungsschrauben (2) und (3) ausbauen und
Haubenschloftrager und Motorhaubenkontaktschalter von
Frontblech entnehmen.

Kabelstrang (4) aus Frontblech clipsen und zur Seite
ablegen.

Beide Halter—Ladeluftkiihler (5) von Frontblech abbauen.

Komplettes Kiihlermodul in Richtung Motor driicken und
vorsichtig nach oben entnehmen.

G 0272

Aus—, Abbauen

Kiihlmittelschlduche von Kiihler abbauen.

Befestigungsschrauben (1) ausbauen und Ladeluftkiihler
entnehmen.

Befestigungsschrauben (2) ausbauen und Verfliissiger
entnehmen.

2 G 0273

E Ein—, Anbauen
Verfliissiger und Ladeluftkiihler an Kiihler anbauen. Kiihlmittelschlduche an Kiihler anbauen.

Komplettes Kithimodul in untere Kiihlerhaltung einsetzen und mit Halter an Frontblech befestigen
- Anzugsdrehmoment 10 Nm.

Kabelstrang an Frontblech verlegen und befestigen.

HaubenschloBtrager und Motorhaubenkontaktschalter an Frontblech anbauen - Anzugsdrehmoment
25 Nm.

Motorhaubenkontaktschalter an Frontblech anbauen - Anzugsdrehmoment 8 Nm.

Kabelsatzstecker an Motorhaubenkontaktschalter anbauen. Bowdenzug fiir Haubenschlof3
einhédngen.

Untere Kéltemittelleitungen an Verfliissiger anbauen - Anzugsdrehmoment 27 Nm.
Obere Kiltemittelleitungen an Verfliissiger anbauen - Anzugsdrehmoment 16 Nm.
Unterer Kithlmittelschlauch und Kiihlmittelschlauch (Ausgleichsbehélter) an Kiihler anbauen.

Liiftergehduse einbauen - siche Arbeitsvorgang "Liiftergehduse mit Liiftermotoren aus— und
einbauen".

Klimaanlage befiillen - siche Arbeitsvorgang "Klimaanlage evakuieren und befiillen" in Baugruppe
IIDH.
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Zuheizer aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Generator (1) ausbauen - sieche Arbeitsvorgang "Generator
aus— und einbauen".

Anlasser (5) ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Anlasser
aus— und einbauen".

Kabelsatzstecker Zuheizer (4) trennen und Kabelstrang
freilegen - auf Kabelverlegung achten.

Kiihlmittelleitung (3) von Heizkdrper trennen
(SchnellverschluB).

Zuheizer (2) von Zylinderblock abbauen und nach unten
entnehmen.

E Ein—, Anbauen

00019529 - KTA-1865

Sensor—Kiihlmitteltemperatur (Zuheizer) aus— und
einbauen

Aus—, Abbauen

Zuheizer ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Zuheizer aus—
und einbauen".

Sensor—Kiihlmitteltemperatur (1) ausbauen.
E Ein—, Anbauen

Sensor—Kiihlmitteltemperatur mit neuem Dichtring
einbauen.

Zuheizer einbauen - siche Arbeitsvorgang "Zuheizer aus—
und einbauen".

G 3708

Zuheizer an Zylinderblock anbauen. Kiihlmittelleitung an Heizkdrper stecken und verriegeln - auf
richtigen Sitz achten.

Kabelstrang verlegen und Kabelsatzstecker Zuheizer zusammenstecken - auf Kabelverlegung achten.

Anlasser einbauen - siche Arbeitsvorgang "Anlasser aus— und einbauen". Generator einbauen - siche
Arbeitsvorgang "Generator aus— und einbauen".
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Gliihstifte (Zuheizer) aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Zuheizer ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Zuheizer aus—
und einbauen".

Gliihstifte (1) ausbauen.
E Ein—, Anbauen
Gliihstifte an Zuheizer anbauen.

Zuheizer einbauen - siche Arbeitsvorgang "Zuheizer aus—
und einbauen".

00019531 - KTA-1865
Motordimpfungsblocke, Motor, Teilmotor

Motordimpfungsblock rechts (motorseitig) aus— und
einbauen

Aus—, Abbauen

Vorderachskorper ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskorper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Motordimpfungsblock (1) von Olwanne abbauen.
E Ein—,Anbauen

Motordidmpfungsblock an Olwanne anbauen -
Anzugsdrehmoment 58 Nm.

Vorderachskorper einbauen - siche Arbeitsvorgang
"Vorderachskdrper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Mit FinePrint gedruckt - bitte bei www.context-gmbh.de registrieren.




00019532 - KTA-1865

Motordimpfungsblock links (getriebeseitig) aus— und
einbauen

Aus—, Abbauen

Vorderachskorper ausbauen - siche Arbeitsvorgang

"Vorderachskdrper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Motorddmpfungsblock (1) von Getriebe abbauen.
E Ein—, Anbauen

Motorddmpfungsblock an Getriebe anbauen -
Anzugsdrehmoment 53 Nm.

Vorderachskorper einbauen - siche Arbeitsvorgang

"Vorderachskorper aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

G 0114

00019533 - KTA-1865

Haltebock—Drehmomentstiitze rechts (motorseitig)
aus— und einbauen

Aus—, Abbauen
Untere Motorraumabdeckung ausbauen.
Vorderes Abgasrohr mit Katalysator ausbauen.

Batterie ausbauen - siche Arbeitsvorgang "Batterie aus—
und einbauen" in Baugruppe "N".

Kabelsatzstecker (1) von Heiflfilm—Luftmassenmesser
abziehen.

Luftansaugrohr mit Luftansaugschlauch (2) von
Turbolader, Zylinderkopfthaube und Luftfiltergehduse
abbauen. Ladeluftrohr (4) mit Ladeluftschlauch von
Turbolader, Zylinderkopfthaube und Ladeluftkiihler
abbauen.

Halter—Steuergerdt—Vorglithanlage (3) ausbauen und auf
Fronttrager ablegen.

Drehmomentstiitzen (5) und Halter—Drehmomentstiitzen
(6) ausbauen.

Aus—, Abbauen

Ladeluftschlauch (1) von Einlakriimmer—Oberteil
abbauen und zur Seite ablegen.

KiihlmittelablaBschraube am Kiihler 6ffnen - KiihImittel
auffangen.

Kiihlmittelschlduche (3) von Thermostatgehduse abbauen.

OlmeBstabfiihrungsrohr (2) von
Haltebock—Drehmomentstiitze rechts abbauen.

Druckleitung Pumpe—Hilfskraftlenkung (4) von Pumpe
16sen und Leitung nach vorne (in Pfeilrichtung) drehen.

m Achtung

System bleibt geschlossen.
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Aus—, Abbauen

Motor nach hinten driicken und an geeigneter Stelle
anbinden.

Haltebock—Drehmomentstiitze rechts (1) von
Zylinderblock abbauen und nach oben entnehmen.

E Ein—, Anbauen

Haltebock—Drehmomentstiitze an Zylinderblock anbauen -
Anzugsdrehmoment 53 Nm.

Druckleitung Pumpe—Hilfskraftlenkung in urspriingliche
Lage bringen und befestigen - Anzugsdrehmoment 28 Nm.

OlmeBstabfiihrungsrohr an Haltebock-Drehmomentstiitze A G 0221
rechts anbauen.

Kiihlmittelschlduche an Thermostatgehduse anbauen.
KiihlmittelablaB3schraube am Kiihler schlie3en.

Ladeluftschlauch an EinlaBkriimmer—Oberteil anbauen.

E Ein—, Anbauen
Halter—Drehmomentstiitzen an Frontblech anbauen - Anzugsdrehmoment 26 Nm.

Drehmomentstiitzen mit neuen Befestigungsmuttern an Haltebock anbauen - Anzugsdrehmoment 53
Nm.

Halter Luftansaugschlauch rechts und links an Halter Drehmomentstiitze anbauen.
Halter Steuergerdt—Vorgliihanlage anbauen.
Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch an Turbolader, Zylinderkopfhaube und Ladeluftkiihler anbauen.

Luftansaugrohr mit Luftansaugschlauch an Turbolader, Zylinderkopthaube und Luftfiltergehduse
anbauen.

Kabelsatzstecker an Heiflfilm—Luftmassenmesser stecken.

Batterie einbauen - siche Arbeitsvorgang "Batterie aus— und einbauen" in Baugruppe "N".
Vorderes Abgasrohr mit Katalysator anbauen. Untere Motorraumabdeckung einbauen.
@ Priifen/Sichtpriifen

Kiihlmittel auffiillen - siche Arbeitsvorgang "Kiihlmittel auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem
auf Dichtheit priifen".

00019534 - KTA-1865

Haltebock-Drehmomentstiitze links (getriebeseitig)
aus— und einbauen

IE' Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (1) von Heiflfilm—Luftmassenmesser
trennen.

Luftansaugschlauch (4) mit HeiBfilmluftmassenmesser von
Luftansaugrohr und Luftfiltergehduse abbauen und
entnehmen.

Halter Steuergeridt—Vorglithanlage (3) ausbauen und nach
vorne ablegen.

Halter—Luftansaugschlauch links von
Halter—Drehmomentstiitze abbauen und mit
Halter—Magnetventilen (2) auf Motor ablegen.

Drehmomentstiitze links und rechts (5) von Haltebock und
Halter—Drehmomentstiitze (6) von Frontblech abbauen.

Luftfilterdeckel von Luftfiltergehduse—Unterteil abbauen
und mit Luftfiltereinsatz entnehmen.

IE' Aus—, Abbauen

Halter—Kraftstoffleitungen (6) von
Halter-Drehmomentstiitze abbauen.

Halter—Kraftstoffiltergehduse (3) von
Haltebock—Drehmomentstiitze
abbauen.

Haltebiigel (4) von
Halter—Kraftstoffiltergehduse abbauen
und mit Halter entnehmen - dazu
Kraftstoffiltergehduse (2) zur Seite
ablegen.

Kiihlmittelrohr (5) von
Haltebock—Drehmomentstiitze und von
Getriebe abbauen.

Halter—Drehmomentstiitze (1) von
Getriebe, bzw. Zylinderblock abbauen
und entnehmen.
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E Ein—, Anbauen
Haltebock—Drehmomentstiitze an Getriebe anbauen - Anzugsdrehmoment 53 Nm.
Haltebock—Drehmomentstiitze an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 53 Nm.

Kiihlmittelrohr an Haltebock—Drehmomentstiitze und Getriebe anbauen - Anzugsdrehmoment 10
Nm.

Kraftstoffiltergehduse an Halter—Kraftstoffiltergehduse anbauen. Halter—Kraftstoffiltergehduse an
Haltebock—Drehmomentstiitze anbauen.

Halter—Kraftstoffleitungen an Halter—Drehmomentstiitze anbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm.
Luftfiltereinsatz einsetzen und Luftfilterdeckel an Luftfiltergehduse—Unterteil anbauen.
Drehmomentstiitze an Haltebock anbauen - Anzugsdrehmoment 53 Nm.
Halter—Drehmomentstiitze an Frontblech anbauen - Anzugsdrehmoment 26 Nm.

Halter—Magnetventile mit Halter—Luftansaugschlauch an Halter—Drehmomentstiitze anbauen. Halter
Vorgliihrelais anbauen.

Luftansaugschlauch mit HeiB3film—Luftmassenmesser an Luftansaugrohr und Luftfiltergehduse
anbauen.

Kabelsatzstecker Heiflfilm—Luftmassenmesser aufstecken.

00019535 - KTA-1865

Motor aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Klimaanlage entleeren - siehe Arbeitsvorgang
"Klimaanlage entleeren" in Baugruppe "D".

Massekabel von Batterie abklemmen - siche
Arbeitsvorgang "Massekabel von Batterie ab— und
anklemmen" in Baugruppe "N".

Pluskabel (1) von Gehduse—Zentralelektrik abbauen.

Zentralstecker (schwarz) (2) von Gehduse—Zentralelektrik
abbauen.

Massekabel (3) von Karosserie abbauen.

Gehiduse—Zentralelektrik und Kabelstringe zur Seite legen
- (Batterie freilegen).

Aus—, Abbauen
Pluskabel (1) von Batterie (2) abklemmen.

Unterdruckschlauch (3) von Verteilerstiick abziehen.

Kabelsatzstecker (5) von Heiflfilm—Luftmassenmesser
trennen.

Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr (8) von
Turbolader, Zylinderkopfhaube und Luftfiltergehduse
abbauen und entnehmen.

Halter—Magnetventile (6) zur Seite ablegen.

Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch (4) von Turbolader,
Zylinderkopthaube und Ladeluftkiihler abbauen.

Halter Steuergerit—Vorglithanlage (7) ausbauen und nach
vorne ablegen.

 —
——

o / i P |,
3 '—=f2v@'
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Q Aus—, Abbauen
H 0265

Luftfiltergehduse—Oberteil von Luftfiltergehduse—Unterteil

Aus—, Abbauen clipsen.

Kabelsatzstecker (1) von Motorsteuergerit abbauen und
Kabelstrang aus Luftfiltergehduse—Unterteil entnehmen

@®
s
\

-~
%

Drehmomentstiitze (3) vom jeweiligen Haltebock und

Halter—Drehmomentstiitze (4) und (7) von Frontblech
abbauen. und nach vorne ablegen.

2 ..
Bowdenzug (2) fiir HaubenschloB aushingen und zur Seite Halter*MOtofSteuergerat (,2) aus )
ablegen. Luftfiltergehduse—Unterteil clipsen und mit

# Motorsteuergerit (3) entnehmen.
Kabelsatzstecker (1) von Motorhaubenkontaktschalter . . .
trennen. Unterdruckleitung von Deckel Luftfiltergehduse—Unterteil
= abbauen.
Haubenschloftrager (5) und Motorhaubenkontaktschalter .
(6) von Frontblech abbauen. Befestigungsschrauben (4) ausbauen und
Luftfiltergehduse—Unterteil entnehmen.
4
—T7—6 5= Go224

Aus—, Abbauen Aus—, Abbauen

Ladeluftschlauch (1) von
EinlaBkriimmer—Oberteil und
Ladeluftkiihler abbauen.

KiihlmittelablaBschraube 6ffnen - Kiihlmittel auffangen.

Oberen Kiihlmittelschlauch (1) von Thermostatgehéduse

abbauen. . \
Kabelsatzstecker von beiden ‘ {
Kiihlmittelschlduche (3) von Liiftermotoren trennen und freilegen. ‘

Ausgleichsbehélter—KiihImittel abbauen.

Kabelsatzstecker (2) von
Druckfiihler—Klimaanlage abziehen.

IBEE=T
7&—-_:,

Ausgleichsbehilter—Kiihlmittel (4) von Domstrebe und
Frontblech abbauen.

(3

B e = (S
}/ I '\ir\ ‘i

Kabelsatzstecker (3) (4-Stiick) G
trennen. \ o | 5t
N ;

MAR=el
il /o

Domstrebe (2) links ausbauen.

’ Ry

;!!
N

Kabelsatzstecker von Sensor-Kiihlmittelstand abziehen. Kéltemittelleitungen (5) von Behlter N ‘9/\". L i »HE;)}‘ X
Trockner abbauen. —‘l'{"\\? R Q’ I%Li;? 4 2D

Kaltemittelleitung (4) von Verfliissiger
abbauen.

Kompletter Kabelstrang aus Frontblech
clipsen und auf Motor ablegen.
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Aus—, Abbauen

Unterdruckleitung
Bremskraftverstérker (1) von
Vakuumpumpe abbauen.

Kiihlmittelleitungen Heizkorper (4)
(Schnellverschliisse) trennen.

Leckolleitung (Pfeil) trennen.

Druckleitung mit AnschluBstiick (2)
von Druckleitung fiir
Zentralausriickung am
Kupplungsgehéuse 16sen - dazu
Klammer (3) mit Schraubendreher
entriegeln und abnehmen, anschlieBend
Klammer etwas zusammenbiegen und
wieder in AnschluBstiick einsetzen.

Aus—, Abbauen

Kraftstoffvorlaufleitung (1) mit KM—-796 von
Kraftstoffiltergehduse trennen.

Kraftstoffriicklaufleitung (2) mit KM—J-37088-A trennen.

Hinweis:

Lenkrad in Geradeausfahrtstellung drehen, Ziindschliissel
abziehen und LenkschloB einrasten lassen.

Aus—, Abbauen

Achswellen auf beiden Seiten aus Radnaben ziehen (nicht
aus Getriebe ausbauen) - siche Arbeitsvorgang
"Achswellen aus— und einbauen" in Baugruppe "E".

Radhausverkleidung unten auf beiden Seiten ausbauen.
Kabelsatzstecker Sensor—Raddrehzahl auf beiden Seiten
trennen. Untere Motorraumabdeckung ausbauen.

Vorderes Abgasrohr (3) mit Katalysator ausbauen.

Aus—, Abbauen

Um ein Kippen des Motos zu vermeiden: Motor leicht
nach hinten kippen und ein geeignetes Holzstiick (1)
zwischen Verdichter und Vorderachskorper legen.

Dichtmanschette fiir Zwischenspindel Lenkséule nach
oben schieben und Klemmschraube (2) fiir
Zwischenspindel ausbauen.

Zwischenspindel von Lenkgetriebe schieben.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschraube (1) fiir Klemmschelle—Schaltstange
16sen und Schaltumlenkung von Schaltstange trennen.

Unteren Kiithlmittelschlauch (2) von Kiihler trennen.
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Vorderachskorper an Chassis anbauen.
Befestigungsschrauben auf rechter Fahrzeugseite zuerst
festziehen - Anzugsdrehmoment 180 Nm.

Hydraulikheber, Grundrahmen KM-904 und
Zentrieraufnahme KM-940 entfernen.

F 9447

E Ein—, Anbauen E Ein—, Anbauen

Grundrahmen KM-904 (2) mit
Zentrieraufnahme KM—-940 (1) auf
Hydraulikheber aufbauen und spielfrei
unter Vorderachskorper setzen - darauf
achten, da3 Fiihrungsstifte in
Pilotlochern sitzen.

m Achtung

Montage und Demontage des
Vorderachskdrpers ist mit einem
Impuls— oder Schlagschrauber nicht
zuldssig. Auf unterschiedliche
Schraubenlédngen und
Unterlegscheiben achten.

Aus—, Abbauen

Hintere Befestigungsschraube (3 - 2
Stiick) rechts und links ausbauen.
Vordere Befestigungsschrauben (4 - 2
Stiick) rechts und links ausbauen.

Unteren Kiihlmittelschlauch an Kiihler anbauen.

Schaltumlenkung auf Schaltstange schieben und
Klemmschraube lose beidrehen.

Zwischenspindel auf Lenkgetriebespindel (3) schieben.
Klemmschraube (2) mit Schraubensicherung (rot)
benetzen.

m Achtung

Vor dem Einsetzen der Klemmschraube darauf achten, daf3
die hintere Nut (Pfeil) der Lenkgetriebespindel mit der
Bohrung der Zwischenspindel fluchtet.

E Ein—, Anbauen

Zwischenspindel mit Klemmschraube an
Lenkgetriebespindel anbauen - Anzugsdrehmoment 45
Nm.

Manschette (1) auf Lenkgetriebe schieben - auf
einwandfreien Sitz achten.

Vorderachskdrper mit Motor und
Getriebe vorsichtig ablassen - darauf
achten, daf} keine Anbauteile
beschidigt werden.

Kabelsatzstecker Sensor—Raddrehzahl auf beiden Seiten
zusammenstecken.

E Ein—, Anbauen

Neue Kunststofthiilsen zur Schraubenfiihrung in

Dimpfungsbuchsen einsetzen. E Ein-, Anbauen

Achswellen auf beiden Seiten in Radnaben einbauen -
siche Arbeitsvorgang "Achswellen aus— und einbauen" in
Baugruppe "E".

Vorderachskorper und Motor/Getriebe mit Hydraulikheber,
Grundrahmen KM—904 und Zentrieraufnahme KM-940
anheben. Vorderachskdrper ausrichten und biindig an
Chassis ansetzen. Fithrungsstifte (1) und (2) miissen in
Pilotlochern (Pfeile) sitzen.

m Achtung

Montage und Demontage des Vorderachskdrpers mit
einem Impuls— oder Schlagschrauber ist nicht zuldssig.
Auf Schraubenldngen und Unterlegscheiben achten. Neue

Befestigungsschrauben einsetzen und gleichméBig an allen Kraftstoffvorlaufleitung (1) an Kraftstoffiltergehéuse
Befestigungspunkten locker beidrehen. —

\(\ anbauen. Leckolleitung zusammenstecken.
E Ein—, Anbauen \ % \/‘\\%\S Druckleitung mit AnschluBstiick (3) auf Druckleitung fiir

Holzstiick zwischen Verdichter und Vorderachskdrper
entnehmen. Radhausabdeckung unten auf beiden Seiten
einbauen.

Kompletten Kabelstrang vorverlegen.

Kraftstoffriicklaufleitung (2) zusammenstecken.
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Zentralausriickung am Kupplungsgehéuse stecken - rastet
horbar ein.

E Ein—, Anbauen

Kiihlmittelleitungen Heizkorper (1)
(Schnellverschliisse) zusammenstecken
- miissen horbar einrasten.

Unterdruckleitung
Bremskraftverstérker (2) an
Vakuumpumpe anbauen.

Kaltemittelleitung hinten (6) an
Behilter-Trockner anbauen
(Verschraubung) - Anzugsdrehmoment
47 Nm.

Kaltemittelleitung seitlich (5) an
Behélter—Trockner anbauen
(Block—Fitting) - Anzugsdrehmoment
16 Nm.

Untere Kéltemittelleitung (4) an
Verfliissiger anbauen -
Anzugsdrehmoment 27 Nm.

Obere Kiltemittelleitung (3) an
Verfliissiger anbauen -
Anzugsdrehmoment 16 Nm.

E Ein—, Anbauen

Kabelsatzstecker (2) an Druckfiihler
Klimaanlage stecken.

Kabelsatzstecker (3) 4-Stiick
zusammenstecken.

Kabelstrang in Frontblech clipsen.

Kabelsatzstecker an beiden
Liiftermotoren anbauen.

Ladeluftschlauch (1) an
EinlaBkrimmer—Oberteil und
Ladeluftkiihler anbauen.

E Ein—, Anbauen

Luftfiltergehduse—Unterteil mit Befestigungsschrauben (1)
an Karosserie anbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm.

Halter—Motorsteuergerit (2) mit Motorsteuergerit (3) in
Luftfiltergehduse—Unterteil clipsen.

Kabelsatzstecker (4) an Motorsteuergerit anbauen und
Kabelstrang in Luftfiltergehduse—Unterteil einsetzen und
verlegen.

Luftfiltergehduse—Oberteil an Luftfiltergehduse—Unterteil
clipsen. Domstrebe an Karosserie anbauen -
Anzugsdrehmoment 47 Nm.

Kabelsatzstecker an Sensor—Kiihlmittelstand stecken und
Ausgleichsbehilter Kiihlmittel an Domstrebe und
Frontblech anbauen.

Kiihlmittelschlduche an Ausgleichsbehélter—Kiihlmittel
anbauen. Oberen Kiihlmittelschlauch an
Thermostatgehéduse anbauen.

HaubenschloBtriager und Motorhaubenkontaktschalter an
Frontblech anbauen.

Kabelsatzstecker Motorhaubenkontaktschalter
zusammenstecken. Bowdenzug fiir Haubenschlof3
einhdngen.

E Ein—, Anbauen

Drehmomentstiitzen mit neuen Befestigungsmuttern an jeweiligen Haltebock anbauen -

Anzugsdrehmoment 53 Nm.

Halter Drehmomentstiitzen an Frontblech anbauen - Anzugsdrehmoment 26 Nm.

Halter Steuergerdt—Vorglithanlage anbauen.

Halter—Magnetventile aufstecken.

L 3528

Ladeluftrohr mit Ladeluftschlauch an Turbolader, Zylinderkopfhaube und Ladeluftkiihler anbauen.

Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr an Turbolader, Zylinderkopthaube und Luftfiltergehduse

anbauen und mit Haltebiigel befestigen.
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Kabelsatzstecker an Heiflfilm—Luftmassenmesser stecken.
Plusklemme an Batterie anbauen.
Massekabel an Karosserie anbauen.

Zentralstecker (schwarz) an Gehduse—Zentralelektrik anbauen.

E Ein—, Anbauen

Pluskabel an Gehduse—Zentralelektrik anbauen.
Massekabel an Batterie anklemmen.

Vorderes Abgasrohr mit Katalysator einbauen.

Klimaanlage befiillen - siche Arbeitsvorgang "Klimaanlage evakuieren und befiillen" in Baugruppe
HDH'

Kupplungshydraulik entliiften - siche Arbeitsvorgang "Hydraulische Kupplungsbetitigung entliiften"
in Baugruppe "K".

Getriebefernschaltung einstellen - siche Arbeitsvorgang "Getriebefernschaltung einstellen" in
Baugruppe "K".

Kiihlsystem auffiillen - siche Arbeitsvorgang "Kiihlsystem auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem
auf Dichtheit priifen".

Kraftstoffanlage entliiften - siche Arbeitsvorgang "Kraftstoffanlage entliiften" in Baugruppe "L".

Geradeausfahrtstellung priifen - siche Arbeitsvorgang "Geradeausfahrtstellung priifen/einstellen" in
Baugruppe "M".

Sturz, Nachlauf und Spur priifen, falls erforderlich einstellen - sieche Arbeitsvorginge
"Fahrwerkvermessung" und "Spur einstellen".

00019536 - KTA-1865
MechanischeEinspritzanlage

Einspritzleitungen aus—und einbauen

Aus—,Abbauen

Haltebock—Drehmomentstiitze rechts ausbauen - siche
Arbeitsvorgang "Haltebock—Drehmomentstiitze rechts
(motorseitig) aus—und einbauen".

Unterdruckschlauch (2) von Abgasriickfiihrventil abziehen. \
Kiihlmittelleitung (3) von Zylinderkopf abbauen und aus u«—k( / / >
Kabelkanalclipsen. = ‘ =
1
Alle Kabelverbindungen, die mit Kabelkanal (1) - @
verbunden sind trennen bezichungsweise abbauen. X =
Kabelkanal von EinlaBkriimmer—Oberteil beziehungsweise <
von Zylinderkopfthaube abbauen und zur Seite ablegen.
Befestigungsclipse (4) von Einspritzleitung abbauen - ,
Einbaulagebeachten. \\S 3 N7 2
Einspritzleitungen von Traverse—Einspritzdiisen und :V_ i . I S ) \
Einspritzpumpeabbauen. | ' A
= 9___ =
0
7
(®)
G 0227

E Ein—, Anbauen

Einspritzleitungen spannungsfrei an Einspritzpumpe und Traverse—Einspritzdiisen anbauen -
Anzugsdrehmoment 30 Nm.

Befestigungsclipse an Einspritzleitungen anbauen - Einbaulage beachten.
Kabelkanal an EinlaBkriimmer—Oberteil und Zylinderkopfhaube anbauen.
Alle Kabelverbindungen anbauen beziehungsweise zusammenstecken.
Kiihlmittelleitung an Zylinderkopf anbauen.

Unterdruckschlauch an Abgasriickfiihrventil stecken.

Haltebock—Drehmomentstiitze rechts einbauen - siehe Arbeitsvorgang
"Haltebock—Drehmomentstiitze rechts (motorseitig) aus— und einbauen".

Kraftstoffanlage entliiften - siche Arbeitsvorgang "Kraftstoffanlage entliiften" in Baugruppe "L".
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00019537 - KTA-1865

Traverse-Einspritzdiisen aus— und einbauen

m Achtung

Traverse—Einspritzdiisen beim Ausbau der Reihe nach
ablegen, damit beim Wiedereinbau die richtige Zuordnung
gewihrleistet wird.

Aus—, Abbauen

EinlaBkriimmer—Oberteil ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Einlakrimmer—Oberteil aus— und einbauen".
Nockenwelle ausbauen - siche Arbeitsvorgang
"Nockenwelle aus— und einbauen".

Leckolleitung von Traverse—Einspritzdiise abziehen.
Befestigungsschraube (1) ausbauen und
Traverse—Einspritzdiise leicht anheben und aus
Zylinderkopf driicken.

B Ein—, Anbauen

Neuen Dichtring (2) auf Einspritzdiise stecken.

E Ein—, Anbauen

Neuen Dichtring (1) auf Traverse—Einspritzdiise schieben
und diinn mit Siliconfett (weif}) bestreichen.

Traverse—Einspritzdiise vorsichtig in Zylinderkopf
einschieben, leicht anheben und iiber den Dichtring der
Einspritzdiise hinwegflihren - darauf achten, daf3 der
Dichtring nicht beschadigt wird.

Traverse—Einspritzdiise mit neuer Befestigungsschraube
einbauen -

I mit Torx—NuB und Verldangerung (ohne Knebel,
beziehungsweise ohne Ratsche)
Befestigungsschraube handfest anziehen,

II danach um 360° weiterdrehen.

el

L i d
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m Achtung It 00019538 - KTA-1865

Nur durch dieses Anzugsverfahren ist gewéhrleistet, daf3
die Traverse—Einspritzdiise korrekt auf der Einspritzdiise
verspannt ist.

Einspritzdiisen aus— und einbauen

m Achtung

Traverse—Einspritzdiisen und Einspritzdiisen beim Ausbau der Reihe nach ablegen, damit beim
Wiedereinbau die richtige Zuordnung gewéhrleistet ist.

Generell sind alle Einspritzdiisen auszubauen und alle Dichtringe zu erneuern.

E Ein—, Anbauen Aus—, Abbauen

Neue Leckdlleitungen an Traverse—Einspritzdiisen anbauen. EinlaBkriimmer—Oberteil ausbauen - siehe Arbeitsvorgang "Einlakriimmer—Oberteil aus— und

. . . . einbauen".
Nockenwelle einbauen - sieche Arbeitsvorgang "Nockenwelle aus— und einbauen".

Nock 11 b - siche Arbeit: "Nock 11 — und einb. "
EinlaBkrimmer—Oberteil einbauen - siche Arbeitsvorgang "EinlaBkrimmer—Oberteil aus— und QCREAWEEL AUSDAtic = SIA ATDCHSVOLRANs "NOCKeltvetle ais— UHe eimbaticn

einbauen". Leckoélleitungen von Traverse—Einspritzdiisen abziehen.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschraube (1) ausbauen und
Traverse—Einspritzdiise leicht anheben und aus
Zylinderkopf driicken.

Dichtring (6) von der Einspritzdiise entfernen.
Adapter KM-931 (3) auf Einspritzdiise schrauben.

Abzieher KM—-328-B (2) an Adapter anbauen und
Einspritzdiise (4) aus Zylinderkopf ziehen.

Unteren Dichtring (5) von Einspritzdiise entnehmen.

Reinigen
Alle ausgebauten Teile reinigen und auf Verschleil3 priifen.

Reinigen

Neuen Gummidichtring (1) und neuen Kupferdichtring (3)
auf Einspritzdiise montieren.

Einspritzdiise in Zylinderkopf einsetzen - Kugel (2) muf} in 2
der Aussparung (4) im Zylinderkopf sitzen.

Neuen Gummidichtring (5) auf Traverse—Einspritzdiise
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schieben und diinn mit Siliconfett (weill) bestreichen.

»

G 8027

E Ein—, Anbauen

Traverse—Einspritzdiise vorsichtig in Zylinderkopf
einschieben, leicht anheben und iiber den Dichtring der
Einspritzdiise hinwegfiihren - darauf achten, daf3 der
Dichtring nicht beschéadigt wird.

Traverse—Einspritzdiise mit neuer Befestigungsschraube I
einbauen -
I mit Torx—Nuf} und Verldngerung (ohne Knebel,
beziehungsweise ohne Ratsche)
Befestigungsschraube handfest anziehen,
II danach um 360° weiterdrehen.
1I
G 9028

III Achtung

Nur durch dieses Anzugsverfahren ist gewéahrleistet, daf3
die Traverse—Einspritzdiise korrekt auf der Einspritzdiise
verspannt ist.

B Ein—, Anbauen

Neue Leckalleitungen an Traverse—Einspritzdiisen anbauen.

Nockenwelle einbauen - siche Arbeitsvorgang "Nockenwelle aus— und einbauen".

EinlaBkrimmer—Oberteil einbauen - siche Arbeitsvorgang "EinlaBkriimmer—Oberteil aus— und
einbauen".
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00019539 - KTA-1865

Einspritzpumpe aus— und einbauen
Aus—, Abbauen

Motor auf "1. Zylinder Ziind—OT" arretieren - siche
Arbeitsvorgang "Motor auf 1. Zylinder Ziind-OT
arretieren (Steuerzeiten priifen)".

Radhausabdeckung unten und untere
Motorraumabdeckung ausbauen.

Vorderes Abgasrohr mit Katalysator ausbauen.

Halter Steuergerdt—Vorglithanlage abbauen und nach vorne
ablegen. Drehmomentstiitze (1) und
Halter—Drehmomentstiitze (3) ausbauen.

Ladeluftschlauch (2) von EinlaBkrimmer—Oberteil
abbauen und zur Seite ablegen.

KiihlmittelablaBschraube am Kiihler 6ffnen - Kiihlmittel
auffangen.

Kiihlmittelschlduche (5) von Thermostatgehduse abbauen.

OlmeBstabfiihrungsrohr (4) von
Haltebock—Drehmomentstiitze rechts abbauen.

Druckleitung Pumpe-Hilfskraftlenkung (6) von Pumpe
16sen und Leitung nach vorne (in Pfeilrichtung) drehen -
System bleibt geschlossen.

Aus—, Abbauen

Motor nach hinten driicken und an geeigneter Stelle
anbinden.

Haltebock—Drehmomentstiitze rechts (1) von
Zylinderblock abbauen und nach oben entnehmen.

Unterdruckschlauch (4) von Abgasriickfiihrventil abziehen.

Kiihlmittelleitung (2) von Zylinderkopf abbauen und aus
Kabelkanal clipsen.

Alle Kabelverbindungen, die mit Kabelkanal (3)
verbunden sind trennen beziehungsweise abbauen -
Kabelkanal zur Seite ablegen.

Befestigungsclipse (5) von Einspritzleitungen abbauen -
Einbaulage beachten.

Einspritzleitungen von Traverse—Einspritzdiisen und

Einspritzpumpe abbauen.

Aus—, Abbauen

Simplex—Kettenspanner (3) ausbauen - Einbaulage
beachten.

Befestigungsschrauben (1) mit HeiBluftfon intensiv
erwiarmen und ausbauen.

Fiihrungsschiene fiir Simplex—Steuerkette nach oben
entnehmen - Einbaulage beachten.

Duplex—Kettenspanner (2) ausbauen - Einbaulage
beachten.

m Achtung

Priiflehre KM-932 von Zylinderkopf und
Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 aus Arretierbohrung
entnehmen.

Aus—, Abbauen

Motortransportlasche von Zylinderkopf vorne (Steuerseite)
abbauen.

Nockenwellenrad von Nockenwelle abbauen - mit
Gabelschliissel am Sechskant der Nockenwelle
gegenhalten.

Hinweis:

Zur Montageerleichterung Simplex—Steuerkette an
geeigneter Stelle anbinden beziehungsweise anhéngen.

Aus—, Abbauen

Befestigungsschrauben (1) ausbauen und

1¥E M AT BPY 7

F 9834
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Simplex—Einspritzpumpenrad entnehmen. SR A Kraftstoffleitungen mit neuen Dichtringen an

. . Einspritzpumpe anbauen - Anzugsdrehmoment 25 Nm.
Simplex—Steuerkette nach oben aus Zylinderkopf

entnehmen.

Halter—Kraftstoffleitungen an
Haltebock—Drehmomentstiitze anbauen -
Anzugsdrehmoment 10 Nm.

B Ein—, Anbauen

Simplex—Steuerkette mit
Simplex—Einspritzpumpenrad
einsetzen und
Simplex—Einspritzpumpenrad mit
neuen Befestigungsschrauben
(Schraubenfestigkeit 10.9) handfest
anziehen.

Aus—, Abbauen

Kraftstoffleitungen (1) von Einspritzpumpe und
Haltebock—Drehmomentstiitze abbauen.

Stehbolzen von Zylinderblock abbauen. .
Nockenwellenrad in

Simplex—Steuerkette einsetzen und mit
neuer Befestigungsschraube handfest
an Nockenwelle anbauen
bezichungsweise anziehen.

m Achtung

Darauf achten, da3 Nockenwellenrad
nicht verkantet auf Nockenwelle sitzt

- Nockenwellenrad muf} plan an
Nockenwelle anliegen. Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf} mit
Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

Befestigungsschrauben (2) mit MKM-604-30 ausbauen.

Einspritzpumpe nach oben entnehmen.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Die Distanzscheibe (1) auf dem Flansch—Einspritzpumpe
(3) darf nicht demontiert werden, da diese Distanzscheibe
die Fertigungstoleranzen ausgleicht und damit ein genau
definiertes Axialmal3 vorgibt.

Neuen Dichtring (2) der Einspritzpumpe diinn mit
Siliconfett (weiB}) bestreichen.

Einspritzpumpe in Zylinderblock/Steuergehduse einsetzen
- darauf achten, dafl Duplex—Kettenrad nicht verkantet auf

dem Flansch—Einspritzpumpe sitzt. E Ein—, Anbauen

Duplex—Kettenspanner (5) in Steuergehéuse einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannschiene zeigen. VerschluBschraube (3) mit neuem
Stehbolzen an Zylinderblock anbauen. C Dichtring (4) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

° Ml

Einspritzpumpe an Zylinderblock anbauen -
Anzugsdrehmoment 25 Nm.

Mit FinePrint gedruckt - bitte bei www.context-gmbh.de registrieren.



m Achtung

Bei Einbau eines neuen Duplex—Kettenspanners muf} nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (2) entspannt werden. Mit
Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein
Klicken horbar ist.

Entriegelungsbolzen muf} per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstiandig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr

eingedriickt werden.
Arretierstift-Einspritzpumpe KM—927 entnehmen.

Befestigungsschrauben (1) fiir
Simplex—Einspritzpumpenrad festziehen -
Anzugsdrehmoment 28 Nm.

. . . . . G 0030
Arretierstift-Einspritzpumpe KM—-927 erneut in

Arretierbohrung Einspritzpumpe einsetzen.

E Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muf in Bohrung
(1) der
Nockenwelle
eingreifen.

F 9783

B Ein—, Anbauen

Gewinde der Befestigungsschrauben (2) im Zylinderkopf
nachschneiden.

Fiihrungsschiene Simplex—Steuerkette (1) mit neuen
Befestigungsschrauben (2) einsetzen und anbauen - auf
Einbaulage achten - Anzugsdrehmoment 8 Nm.

E Ein—, Anbauen

Mitnehmer (1) von Einstellwerkzeug KM—-933 (4) in
senkrechter Position in Nockenwellenrad einsetzen.
Einstellwerkzeug KM—-933 auf Zylinderblock montieren.

Einstellen

Mit Knebel (2) in Pfeilrichtung (entgegen
Motordrehrichtung) leichten Druck auf Mitnehmer
ausiiben und mit Feststellschraube (3) fixieren.

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927 muf} saugend aus—
und eingebaut werden konnen. Ist dies nicht moglich, so
muf} der Druck auf die Mitnehmerscheibe iiber die
Feststellscheibe leicht verringert werden.

E Ein—, Anbauen

Nockenwellenrad an Nockenwelle befestigen -
Anzugsdrehmoment 90 Nm + 60° + 30°.

E Ein—, Anbauen

Simplex—Kettenspanner (4) in Zylinderkopf einsetzen -
geschlossene Seite des Kettenspanners muf3 zur
Spannschiene zeigen. Verschluflschraube (2) mit neuem
Dichtring (3) einbauen - Anzugsdrehmoment 60 Nm.

m Achtung

Bei Einbau eines neuen Simplex—Kettenspanners mufl nach
der Montage der Kettenspanner iiber den
Entriegelungsbolzen (1) entspannt werden.

@ Priifen/Sichtpriifen
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Mit Hammerstiel Entriegelungsbolzen eindriicken bis ein Priifen/Sichtpriif
Klicken horbar ist. @ ruten/Sichtpruien
In dieser Stellung miissen
Markierungen (2) miteinander

fluchten.

Entriegelungsbolzen mufl per Daumendruck bis Anschlag
eingedriickt werden konnen und selbstindig in
Ausgangslage zuriickgleiten - nach einmaligem
Oldruckaufbau kann der Entriegelungsbolzen nicht mehr
eingedriickt werden.

G 0031

Aus—, Abbauen @

Alle Arretierer beziehungsweise Einstellwerkzeuge
entnehmen.

Priifen/Sichtpriifen

Pfeil (1) auf
Simplex—Einspritzpumpenrad muf3 mit
Einstellen Aussparung in
Flansch—Einspritzpumpe und
Arretierbohrung (2) in Einspritzpumpe
fluchten.

An der Befestigungsschraube des
Drehschwingungsddampfers die Kurbelwelle zwei
Umdrehungen (ca. 720°) in Motordrehrichtung bis kurz
vor "1. Zylinder Ziind—OT" stellen - Markierung (3) auf
dem Drehschwingungsdampfer steht kurz vor Anguf3 (2)
auf dem Steuergehiuse.

E Ein—, Anbauen

Arretierstift-Einspritzpumpe KM-927
(3) in Arretierbohrung Einspritzpumpe
@ Priifen/Sichtpriifen einsetzen.
In dieser Stellung stehen die Nocken (1) des 1. Zylinders
kurz vor "Ziind—OT" (beide Nocken zeigen nach oben).

B Ein—, Anbauen

Priiflehre
KM-932 (3) an
E Ein—, Anbauen Zylinderkopf
ansetzen - Stift (2)
muf in Bohrung

Arretierstift-Kurbelwelle KM—929 (1)

in Offnung fiir (1) der
Impulsgeber—Kurbelwelle einsetzen Nockenwelle
und gleichzeitig an der eingreifen.
Befestigungsschraube des

Drehschwingungsdampfers die Hinweis:
Kurbelwelle langsam in .
Motordrehrichtung weiterdrehen, daf3 Sollte ein
Arretierstift-Kurbelwelle bis Anschlag Werkzeug nicht

in Zylinderblock beziehungsweise ei}‘lgesetzt \yerden
Kurbelwange einrastet. kgnnen, so ist der
ey Einstellvorgang
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komplett zu
wiederholen.

Aus—, Abbauen

Alle Arretierwerkzeuge entnehmen.
E Ein—, Anbauen

Einspritzleitungen spannungsfrei an Einspritzpumpe und
Traverse—Einspritzdiise anbauen - Anzugsdrehmoment 30
Nm.

Befestigungsclipse an Einspritzleitungen anbauen -
Einbaulage beachten.

Neue Dichtung an Zylinderkopfhaube anbauen.

Dichtung (2) tiber den Bund der Hiilse (1) driicken - Bund
muB nach Montage der Dichtung sichtbar sein.

Auf die Dichtflachen (Pfeile) Klebedichtungsmasse
(schwarz) auftragen.

Zylinderkopfhaube an Zylinderkopf anbauen -
Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

m Achtung

Das Auftragen der Silicon—Dichtmasse (grau) und die
Montage des Deckel-Steuergehduses einschlielich der
Drehmomentpriifung miissen innerhalb von 10 Minuten
erfolgen.

@ Reinigen

Dichtflachen an Deckel und Steuergehduse reinigen -
Offnungen im Steuergehduse mit flusenfreiem Lappen

F 9783

G 0187

abdecken.
B Ein—, Anbauen

Eine ca. 2 mm (MaB I) dicke Raupe Silicon-Dichtmasse
(grau) auf Deckel auftragen.

Deckel-Steuergehduse mit neuen Befestigungsschrauben
an Steuergehduse anbauen - 2 Gewindebolzen (M6) zum
fixieren verwenden - Anzugsdrehmoment 6 Nm.

Gliihstifte in Halter clipsen. Haltebock—Drehmomentstiitze an Zylinderblockanbauen = F 9803
Anzugsdrehmoment 53 Nm.

E Ein—, Anbauen

Druckleitung Pumpe—Hilfskraftlenkung in urspriingliche Lage bringen und befestigen -
Anzugsdrehmoment 28 Nm.

OlmeBstabfiihrungsrohr an Haltebock-Drehmomentstiitze rechts anbauen.
Motor losbinden.

Ladeluftschlauch an EinlaBkriimmer—Oberteil anbauen.

Kiihlmittelschlduche an Thermostatgehduse anbauen.

Halter—Drehmomentstiitze an Frontblech anbauen - Anzugsdrehmoment 26 Nm.

Drehmomentstiitzen mit neuen Befestigungsmuttern an Haltebock anbauen - Anzugsdrehmoment 53
Nm.

Halter Steuergerdt—Vorglithanlage anbauen.

Vakuumpumpe (1) mit neuem Dichtring (2) an 1
Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

Halter—Kabelstrang an beiden Motortransportlaschen
anbauen.

Unterdruckschlauch an Vakuumpumpe stecken.

Unterdruckleitung Bremskraftverstirker an Vakuumpumpe
anbauen.

2 G 0266

E Ein—, Anbauen
Halter—Magnetventile aufstecken.
Ladeluftschlauch mit Ladeluftrohr mit neuem Dichtring an Ladeluftkiihler und Turbolader anbauen.

Luftansaugschlauch mit Luftansaugrohr an Luftfiltergehduse, Turbolader und Zylinderkopfthaube
anbauen.

Kabelsatzstecker an Heillfilm—Luftmassenmesser stecken.

Halter—Kabelstrang an Steuergehduse anbauen. Motortransportlasche an Zylinderkopf anbauen -
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Anzugsdrehmoment 20 Nm.

Batterietriger an Karosserie anbauen - Anzugsdrehmoment 10 Nm.
Batterie einbauen - Massekabel nicht anklemmen.

Zentralstecker (schwarz) an Gehduse—Zentralelektrik anbauen.
Pluskabel an Gehduse—Zentralelektrik anbauen.

Wasserbehilter Scheibenwisch—Waschanlage einbauen - sieche Arbeitsvorgang "Wasserbehélter
Scheibenwisch— Waschanlage aus— und einbauen" in Baugruppe "N".

B Ein—, Anbauen

Impulsgeber—Kurbelwelle mit neuem O—Ring an Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 8
Nm.

Vorderes Abgasrohr mit Katalysator einbauen.

Keilrippenriemen—Spannvorrichtung an Haltebock—Zusatzaggregate anbauen - Anzugsdrehmoment
42 Nm.

Dampfer an Haltebock—Zusatzaggregate anbauen - Anzugsdrehmoment 23 Nm.

Keilrippenriemen auflegen und mittels Keilrippenriemen—Spannvorrichtung spannen. Laufrichtung
und Einbaulage des Keilrippenriemens beachten.

Radhausabdeckung unten und untere Motorraumabdeckung einbauen.
@ Priifen/Sichtpriifen
Motordlstand priifen ggf. korrigieren.

Kiihlsystem auffiillen - siche Arbeitsvorgang "Kiihlmittel auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem
auf Dichtheit priifen".

Kraftstoffanlage entliiften - siche Arbeitsvorgang "Kraftstoffanlage entliiften" in Baugruppe "L".

00019540 - KTA-1865
Motormanagementsystem EDC 15 M

Impulsgeber—Kurbelwelle aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Halter Steuergeriat—Vorgliihanlage (1) ausbauen und nach
vorne ablegen.

Kabelsatzstecker Impulsgeber—Kurbelwelle (2) trennen
und aus Halter clipsen - Kabel freilegen.

Aus—, Abbauen

Untere Motorraumabdeckung ausbauen.
Impulsgeber—Kurbelwelle (1) von Zylinderblock abbauen.
E Ein—, Anbauen

Impulsgeber—Kurbelwelle mit neuem Dichtring an
Zylinderblock anbauen - Anzugsdrehmoment 8§ Nm.

Untere Motorraumabdeckung einbauen.

Kabelsatzstecker in Halter clipsen und zusammenstecken -
auf Kabelverlegung achten.

Halter Steuergeriat—Vorglithanlage einbauen.
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00019541 - KTA-1865

Sensor—Kiihlmitteltemperatur aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Luftansaugrohr von Turbolader, Zylinderkopfthaube und
Luftansaugschlauch abbauen.

Kabelsatzstecker (1) von Sensor—Kiihlmitteltemperatur (2)
abzichen.

Sensor—Kiihlmitteltemperatur von Zylinderkopfabbauen -
Kiihlmittelauffangen.

E Ein—, Anbauen

Sensor—Kiihlmitteltemperatur mit neuem Dichtring an
Zylinderkopf anbauen - Anzugsdrehmoment 18 Nm.

Kabelsatzstecker an Sensor—Kiihlmitteltemperatur stecken.

Luftansaugrohr an Turbolader, Zylinderkopfhaube und
Luftansaugschlauch anbauen.

Priifen/Sichtpriifen

Kiihlsystem auffiillen - siche Arbeitsvorgang "Kiihlsystem auffiillen und entliiften" und "Kiihlsystem

auf Dichtheit priifen".

00019542 - KTA-1865

Sensor—Oltemperatur aus— und einbauen
Aus—, Abbauen
Untere Motorraumabdeckung ausbauen.

OlablaBschraube ausbauen - austretendes Motordl
auffangen.

Kabelsatzstecker (1) von Sensor—Oltemperatur abziehen.
Sensor—Oltemperatur (2) von Olwanne abbauen.
E Ein—, Anbauen

Sensor—Oltemperatur mit neuem Dichtring an Olwanne
anbauen.

Kabelsatzstecker an Sensor—Oltemperatur stecken.

OlablaBschraube mit neuem Dichtring einbauen -
Anzugsdrehmoment 10 Nm.

Untere Motorraumabdeckung einbauen.

Vorgeschriebene Olmenge einfiillen.
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00019543 - KTA-1865

Sensor—Ladedruck aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Kabelsatzstecker (2) von Heiflfilm—Luftmassenmesser =——1>==m=2-
abzichen. o ¢
Luftansaugrohr mit Luftansaugschlauch (3) von /,.-\ = g
Turbolader, Zylinderkopthaube und Luftfiltergehduse 3
abbauen.

Ladeluftrohr (1) von Turbolader, Zylinderkopfhaube und =
Ladeluftkiihler abbauen. ” } 4 4
Halter—Magnetventile zur Seite ablegen. ) o= dﬁ%
Kabelkanal (4) von Zylinderkopthaube bzw. von - ° 4

EinlaBkriimmer—Oberteil abbauen und nach vorne ablegen
- erforderliche Kabelsatzstecker abziehen.

2029,

21
,

Aus—, Abbauen

Sensor—Ladedruck (1) von EinlaBkriimmer—Oberteil
abbauen.

E Ein—, Anbauen

Sensor—Ladedruck mit neuem Dichtring an
EinlaBkriimmer—Oberteil anbauen - Anzugsdrehmoment 8
Nm.

Kabelkanal an Zylinderkopfthaube und
EinlaBkriimmer—Oberteil anbauen - abgezogene
Kabelsatzstecker anbauen.

Ladeluftrohr an Turbolader, Zylinderkopfhaube und
Ladeluftkiihler anbauen.

Luftansaugrohr mit Luftansaugschlauch an Turbolader,
Zylinderkopthaube und Luftfiltergehéuse anbauen.

Halter—-Magnetventile auf Halter Luftansaugschlauch
stecken.

Kabelsatzstecker an Heif3film—Luftmassenmesser stecken.
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00019544 - KTA-1865

Heillfilm—Luftmassenmesser aus— und einbauen

Aus—, Abbauen

Beide Haltebiigel fiir Luftansaugschlauch ausbauen.

Kabelsatzstecker (1) von Heillfilm—Luftmassenmesser ﬁ :/ét 1= ——*
abziehen. ;’:.——/I

S
HeiBfilm—Luftmassenmesser (2) aus Luftansaugschlauch Y
ausbauen.

E Ein—, Anbauen = =
Heiffilm—Luftmassenmesser in Luftansaugschlauch ) )
einsetzen und befestigen - auf richtigen Sitz achten. - -
Kabelsatzstecker an HeiB3film—Luftmassenmesser stecken. p. y 2=—17.% G 3713

Beide Haltebiigel einbauen.
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